
 



 

























































































































































































































































































 


	GIÁO TRÌNH ĐIỀU KHIỂN MÁY ĐIỆN
	MỤC LỤC
	CHƯƠNG I: ĐẶC ĐIỂM CỦA TRUYỀN ĐỘNG ĐIỆN TRONG MÁY CẮT KIM LOẠI
	1.1 TRUYỀN ĐỘNG BẰNG ĐỘNG CƠ ĐIỆN KHÔNG ĐỒNG BỘ 3 PHA
	1.2 TRUYỀN ĐỘNG BẰN ĐỘNG CƠ MỘT CHIỀU

	CHƯƠNG 2: HỆ THỐNG ĐIỀU CHỈNH VẬN TỐC CỦA TRUYỀN ĐỘNG ĐIỆN
	2.1 HỆ THỐNG MÁY PHÁT ĐỘNG CƠ THÔNG THƯỜNG
	2.2. HỆ THỐNG MÁY PHÁT – ĐỘNG CƠ CÓ MÁY ĐIỆN KHUYẾCH ĐẠI TỪ TRƯỜNG NGANG 
	2.3. HỆ THỐNG KHUYẾCH ĐAIH TỪ - ĐỘNG CƠ
	2.4. HỆ THỐNG CHỈNH LƯU ĐỘNG CƠ: (viết tắt C Đ)
	2.5. HỆ THỐNG TRỤC ĐIỆN

	CHƯƠNG 3: XÁC ĐỊNH CÔNG SUẤT TRUYỀN ĐỘNG ĐIỆN
	3.1. KHÁI NIỆM CHUNG
	3.2. CHẾ ĐỘ LÀM VIỆC CỦA ĐỘNG CƠ
	3.3. XÁC ĐỊNH CÔNG SUẤT ĐỘNG CƠ ĐIỆN

	CHƯƠNG 4: KHÍ CỤ ĐIỆN
	4.1. KHÍ CỤ ĐIỀU KHIỂN BẰNG TAY 
	4.2. KHÍ CỤ ĐIỀU KHIỂN XA
	4.3. KHÍ CỤ BẢO VỆ
	4.4. KHÍ CỤ TÁC ĐỘNG ĐIỆN - CƠ

	CHƯƠNG 5: CÁC MẠCH CƠ BẢN CỦA HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG ĐIỆN
	5.1. KHÁI NIỆM VỀ SƠ ĐỒ ĐIỆN
	5.2. MẠCH ĐIỆN ĐIỀU KHIỂN ĐỘNG CƠ ĐIỆN
	5.3. MẠCH BẢO VỆ
	5.4. MẠCH KHỐNG CHẾ HÀNH TRÌNH
	5.5. MẠCH HẠN CHẾ PHỤ TẢI

	CHƯƠNG 6: BỘ ĐIỀU KHIỂN LẬP TRÌNH (PLC)
	6.1. ĐẶC ĐIỂM CỦA BỘ ĐIỀU KHIỂN LẬP TRÌNH
	6.2. CẤU TRÚC VÀ NGUYÊN LÝ LÀM VIỆC
	6.3. LẬP TRÌNH TRÊN PLC
	6.4. THÍ DỤ VỀ LẬP TRÌNH TRÊN PLC



