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Bài�1:�TIỆN�TRỤC�LỆCH�TÂM�GÁ�TRÊN�MÂM�CẶP�4�CHẤU�
I.Mục�tiêu:�

+�Phân�tích�được�các�đặc�điểm�cơ�bản�của�trục�lệch�tâm.�
+�Giải�thích�được�phương�pháp�lấy�dấu�để�tạo�khoảng�cách�lệch�tâm�đơn�giản.�
+�Gá�lắp�được�phôi�đúng�quy�trình,�quy�phạm,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật�(điều�chỉnh�độ�

lệch�tâm�theo�dấu�vạch).�
+�Lắp�được�đối�trọng�khi�tiện�lệch�tâm.�
+�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�tiện�trục�lệch�tâm�ngắn�gá�trên�mâm�cặp�bốn�vấu�

đúng�quy�trình�quy�phạm,�đạt�cấp�chính�xác�10-8,�độ�nhám�cấp�4-5,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật,�
đúng�thời�gian�và�đảm�bảo�an�toàn�cho�người�và�máy.�

+�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

+�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�tạo�
trong�học�tập.�
�

II.Nội�dung:�
v�c�}i¢m�cÀa�chi�ti¤t�l¥ch�txm��

NhÆng�chi�ti¤t�c²�b¡�m�t�trÃ�ngo�i�ho�c�trong�c²�nhÆng�}ư¹ng�txm�song�song�

nhưng�l¥ch�nhau�m¸t�kho�ng�(kho�ng�l¥ch�txm)�g³i�l��chi�ti¤t�l¥ch�txm.��

����TrÃc�l¥ch�txm�l��trÃc�c²�txm�cÀa�cµ�trÃc�0'�l¥ch�so�v¼i�txm�cÀa�trÃc�ch¬nh�0�

(h¦nh�25.3.1)��

�
Phư{ng�ph�p�ti¥n�trÃc�l¥ch�txm�b�ng�r��g���

����Phư{ng�ph�p�g��k p�v��gia�czng�c�c�chi�ti¤t� l¥ch� txm�phÃ� thu¸c�v�o�k¬ch�
thư¼c�cÀa�chÂng�v��d�ng�s�n�xu�t:�}{n�chi¤c�hay�s�n�xu�t�lo�t.��

NhÆng�chi�ti¤t�l¥ch�txm�d�ng�trÃc�ng�n�v��gia�czng�}{n�chi¤c�ngư¹i�ta�thư¹ng�
g��v��k p�ch�t�tryn�mxm�c�p�b·n�v�u�d¾ng�phư{ng�ph�p�r��g��}¢�d­ch�}ư¹ng�txm�
cÀa�trÃc.�Khi�ti¥n�c²�th¢�}�t�c�p�ch¬nh�x�c�9Æ7�}¸�nh�m�Ra=�2,5Æ0,63��m.��
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Vi¥c�l�y�}ư¹ng�txm�00�v¯�00'�}ư½c�thÈc�hi¥n�b�ng�phư{ng�ph�p�n�o?��
-� Vi¥c�}�u�tiyn�ph�i�ti¥n�m�t�}�u�v��m�t�trÃ�ngo�i�}À�chi¡u�d�i�v��}ư¹ng�

k¬nh�D.�Ch��ph�n�lyn�hai�m�t�}�u�cÀa�phzi,�}�t�phzi�lyn�kh·i�V,�}�t�}�i�v�ch�lyn�

b�n��

�

v�ch�d�u�v��ch§nh�sao�cho�m�t�}o�ti¤p�xÂc�v¼i�m�t�ngo�i�cÀa�phzi,�h��m�t�}o�

xu·ng�m¸t�kho�ng�b�ng�0,5D�(h¦nh�25.3.2a)�v��v�ch�m¸t�}ư¹ng�bao�bµ�}zi�quanh�
phzi�}i�ngang�qua�txm�0�tryn�hai�m�t�}�u�phzi�(dÈa�v�o�}ư¹ng�bµ�d³c�n�y�}¢�r��
g��ch§nh�}ư¹ng�txm�phzi�tr¾ng�v¼i�}ư¹ng�txm�m�y).��

-� v�t�ke�vuzng�(h¦nh�25.3.2b)�v��v�ch�}ư¹ng�th�ng�}Çng�vuzng�g²c�v¼i�
}ư¹ng�ngang�}i�qua�txm�0,�}ưa�m�t�}o�cÀa�thư¼c�(h¦nh�25.3.2c)�lyn�m¸t�kho�ng�
e=�6�mm,�v�ch�}ư¹ng�ngang�hai�m�t�}�u,�giao�}i¢m�cÀa�}ư¹ng�v�ch�d�u�theo�e�
v��}ư¹ng�th�ng�}Çng�tryn�m�t�}�u� l�� txm�cÀa�}ư¹ng�0'0'.�D¾ng�mÁi�ch�m�d�u�
ch�m�c�c�txm�0�v��0'��v��c�c�}ư¹ng�th�ng�tryn�m�t�}�u.�L�y�d�u�}ư¹ng�tr®n�txm�
0’�c²�k¬ch�thư¼c�b�ng�}ư¹ng�k¬nh�ngo�i�ph�n�l¥ch�txm�}¢�l�m�c{�sº�ki¢m�tra�khi�r��
g�.��

-� Sau�khi�l�y�d�u�txm�l¥ch�xong�phzi�}È{c�g��lyn�mxm�c�p�b·n�v�u�r¹i,�

d¾ng�}´ng�h´�so�ho�c�du�x¬ch�b�n�trư½t�ngang�}¢�x�c�}­nh�kho�ng�l¥ch�txm�e�khi�
ch§nh�b·n�v�u�mxm�c�p�}¢�d­ch�txm�}ư¹ng�txm�l¥ch�0'0'�v¡�tr¾ng�v¼i�txm�m�y�theo�
d�u�}� �v�ch.�Ti¥n�cµ�trÃc�v��vai�trÃc.��

Ch¤�}¸�c�t�sÅ�dÃng�như�khi�ti¥n�trÃ�ngo�i��
��

C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��
��

C�c�d�ng�sai�h°ng�� Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

a ��

b ��

� ��

��
H×nh�25.3.2���
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Kho�ng�l¥ch�txm�sai��
-L�y�d�u�txm�sai�khzng��
}Âng�v­�tr¬��

R��g��v��k p�ch�t�phzi�sai�v­�
tr¬��

-L�y�d�u�ch¬nh�x�c��

-R��g��k p�ch�t�phzi��
}Âng�v­�tr¬,�}À�ch�t��

Sai�k¬ch�thư¼c�}ư¹ng�
k¬nh,�chi¡u�d�i��

-vo�v��c�t�l�t�c�t�cu·i�sai,��sÆ�
dÃng�du�x¬ch�khzng�ch¬nh�x�c��

-KhÅ�h¤t�}¸�r{�cÀa�du�x¬ch��

-�C�t�thÅ�v��}o�ch¬nh�x�c��

M��trÃ�khzng�vuzng�g²c�
v¼i�}ư¹ng�txm��

-L�y�d�u�kho�ng�l¥ch�txm�hai�
}�u�khzng�b�ng�nhau��

-L�y�d�u�kho�ng�l¥ch�txm�
hai�}�u�b�ng�nhau��

v¸�nh�m�khzng�}�t�� -Ch¤�}¸�c�t�khzng�h½p�lÌ��

Dao�m®n,�phoi�b�m��
-M�i�sÅa�l�i�dao���

-Gi�m�lư½ng�ti¤n�dao�v��
chi¡u�sxu�c�t��

��
��

C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh�ti¥n�trÃc�l¥ch�txm��
��

N¸i�dung�� Hư¼ng�d�n��

1.�v³c�b�n�v��� ��

2.�G��phzi�v��g��dao�ti¥n�ngo�i�� ���G��phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ�}­nh�

txm,�ph�n�nhz�ra�kh°i�v�u�mxm�c�p�b�ng��

chi¡u�d�i�ph�n�}ư¹ng�k¬nh�l¼n�nh�t�cÀa�
trÃc�c¸ng�v¼i�lư½ng�dư�m�t�}�u�v��ph�n�
c�ch�v�u�mxm�c�p.���

���G��dao�vai�}Âng�txm.��

3.�Ti¥n�m�t�}�u�v��ti¥n�trÃ�ngo�i�}�u�thÇ�
nh�t���

-� vi¡u�ch§nh�ntrÃc�ch¬nh�(vg/p),�lư½ng�ti¤n�dao�
S(mm/vg)��

-� Ti¥n�m�t�}�u�}¢�lư½ng�dư�1�mm��
-� Ti¥n�m�t�trÃ�ngo�i�D�m¸t�kho�ng���
�����������������L=�LD+�10�mm��

-� V�t�c�nh���
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4.Ti¥n�m�t�}�u�v��ti¥n�trÃ�ngo�i�}�u�thÇ�hai��
-� G��phzi�trº�}�u�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ�
}­nh�txm��

-� Ti¥n�m�t�}�u�}¢�}Âng�chi¡u�d�i�trÃc��
-� Ti¥n�m�t�trÃ�ngo�i�D�n·i�su·t�hai�}�u��
-� Th�o�phzi���������������

5.�V�ch�d�u�v��ch�m�d�u�}ư¹ng�txm�00�v��
}ư¹ng�txm�l¥ch��0'0'�tryn�kh·i�V��

-�Ch��ph�n�lyn�m�t�ngo�i�v��hai�m�t��

}�u�cÀa�phzi,�}�t�phzi�lyn�kh·i�V.�v�t��

�������������

}�i�v�ch�lyn�b�n�v�ch�d�u�v��ch§nh�sao�

cho�m�t�}o�ti¤p�xÂc�v¼i�m�t�ngo�i�cÀa�phzi,�

h��m�t�}o�xu·ng�m¸t�kho�ng�b�ng�0,5D�

(h¦nh�a)�h��0,5x28=14�mm�v��v�ch��}ư¹ng�
bao�bµ�}zi�ngang�tryn�hai�m�t�}�u�phzi.��

-� v�t�ke�vuzng�(h¦nh�b)�v��v�ch�

}ư¹ng�th�ng�}Çng�vuzng�g²c�v¼i�}ư¹ng�
ngang�}i�qua�txm�0�tryn�c��hai�}�u.�vưa�

m�t�}o�cÀa�thư¼c�(h¦nh�c)�lyn�m¸t�kho�ng�
e=�6�mm,�v�ch�tryn�hai�m�t�}�u�m¸t�}ư¹ng�

bao�ngang,�giao�}i¢m�cÀa�}ư¹ng�v�ch�d�u�

theo�e�v��}ư¹ng�th�ng�}Çng�tryn�m�t�}�u�
l��txm�cÀa��

}ư¹ng�0'0'.����

-� D¾ng�mÁi�ch�m�d�u�ch�m�c�c�txm�
0�v��0'��v��c�c�}ư¹ng�th�ng�tryn�m�t�}�u.��

5.�G�,�r�,�ch§nh�d­ch�txm�phzi�tryn�mxm��c�p�

b·n�v�u��

��

��

G��phzi�}� �ti¥n�m�t�}�u�v��ti¥n�ngo�i�lyn�
mxm�c�p�b·n�v�u.�vi¡u�ch§nh�phzi�theo�
txm�0�b�ng�cxy�r�.�Quay�mxm�c�p�cho�hai�
v�u�n�m�ngang�}ưa�thanh��

�

th�p�l�m�cÆ��ch�m�m�t�ngo�i�cÀa�phzi�v��
}�nh�d�u�m�t�du�x¬ch�b�n�trư½t�ngang.�
KhÅ�h¤t�}¸�r{�cÀa�trÃc�v¬t-�}ai�·c�b�n�trư½t�
ngang.�Quay�tay�quay�b�n�trư½t�ngang�l¾i�
cÆ��ra�kh°i�m�t�phzi�m¸t�kho�ng�l¥ch�txm�
e.��

��

��

��

��

1�
��

C
÷� ��

a ��

b ��

c�
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6.�vi¡u�ch§nh�d­ch�txm�trÃc�m¸t�kho�ng�b�ng�

e��

�

vi¡u�ch§nh�c�c�v�u�}ưa�v�t�ti¤p�xÂc�v¼i�cÆ.�
Ki¢m�tra�}¸�ti¤p�xÂc�giÆa�cÆ�v��phzi��b�ng�

c�ch�k�o�mi¤ng�gi�y�m°ng�s¬t�khzng�b­�

r�ch�ho�c�khzng�b­�r{i�l��}ư½c.��

����C²�th¢�d¾ng�}´ng�h´�so�}¢�x�c�}­nh�

kho�ng�d­ch�txm�e�v��r��}i¡u�ch§nh�phzi.�

ChÂ�Ì:���

-�Sau�khi�}i¡u�ch§nh�d­ch�txm�trÃc�ph�i�}ưa�
cÆ,�dao�ra�xa�kh°i�m�t�phzi.��-�D¾ng�tay�
quay�mxm�c�p�ki¢m�tra�phzi�khzng�va�}�p�
lyn�c�c�v�t�kh�c�m¼i�}ư½c�khºi�}¸ng�trÃc�
ch¬nh�}¢�}¡�ph®ng�va�}�p�gxy�m�t�an�
to�n.��

7.�Ti¥n�cµ�trÃc�l¥ch�txm���

�

Ch¤�}¸�c�t�thÈc�hi¥n�như�ti¥n�ngo�i��
Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�ngo�i�cÀa�cµ�trÃc�theo�
chi¡u�d�i�yyu�c�u�v��ti¥n�m�t�vai�trÃ�ph�ng�

}�m�b�o�vuzng�g²c�v¼i�}ư¹ng�txm�trÃc.���

ChÂ�Ì��

8.�Ki¢m�tra�tµng�th¢�� -� Ki¢m�tra�k¬ch�thư¼c�b�ng�thư¼c�c�p�
ho�c�pan�me,�ki¢m�tra�}¸�l¥ch�txm�gi�n�

ti¤p�thzng�qua�}ư¹ng�k¬nh�ngo�i�cÀa�trÃc�
v��cµ�trÃc�k¤t�h½p�}¸�cao�cÀa�vai�trÃc.��

-� L�m�v¥�sinh�czng�nghi¥p.��

�

�

�

�

�

�

�

��

��

��

��

��

��

��

1�
��

��

��
����

��

��

��

��

0�1���



�� 8��

Bài�2:�TIỆN�BẠC�LỆCH�TÂM�BẰNG�PHƯƠNG�PHÁP�RÀ�GÁ�
I.Mục�tiêu:�

+�Phân�tích�được�các�đặc�điểm�cơ�bản�của�bạc�lệch�tâm.�
+�Gá�lắp�được�phôi�đúng�quy�trình,�quy�phạm,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật�(điều�chỉnh�độ�

lệch�tâm�theo�dấu�vạch).�
+�Lắp�được�đối�trọng�khi�tiện�lệch�tâm.�
+�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�tiện�bạc�lệch�tâm�ngắn�gá�trên�mâm�cặp�bốn�vấu�

đúng�quy�trình�quy�phạm,�đạt�cấp�chính�xác�10-8,�độ�nhám�cấp�4-5,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật,�
đúng�thời�gian�và�đảm�bảo�an�toàn�cho�người�và�máy.�

+�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

+�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�tạo�
trong�học�tập.�

II.Nội�dung:�
v�c�}i¢m�cÀa�b�c�l¥ch�txm���

��
B�c�l¥ch�txm�l��chi�ti¤t�c²�}ư¹ng�txm�01�cÀa�l¶�khzng�tr¾ng�v¼i�txm�0�cÀa�}«a��

(h¦nh� 25.3.1).� B�c� l¥ch� txm� c²� lo�i� khzng�moay{� (h¦nh� 25.3.1a)� v�� lo�i� c²�

moay{�(h¦nh�25.3.1b)��

�
Phư{ng�ph�p�ti¥n�b�c�l¥ch�txm�b�ng�r��g���

Phư{ng�ph�p� ti¥n�b�c� l¥ch� txm�g�� tryn�mxm�c�p�b·n�v�u� tÈ�}­nh� txm�cÁng�

tư{ng�tÈ�như�trÃc�l¥ch�txm�ng�n.�Sau�khi�ti¥n�m�t�l¥ch�txm�ngo�i�theo�trÃc�txm�

l¥ch�0'0'�ti¤n�h�nh�khoan�v��ti¥n�l¶�}¢�ho�n�t�t�czng�vi¥c.��

��
��

C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��

C�c�d�ng�sai�h°ng�� Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

Kho�ng�l¥ch�txm�sai�� -L�y�d�u�txm�sai�khzng��

}Âng�v­�tr¬��

R��g��v��k p�ch�t�phzi�sai�v­�tr¬��

-L�y�d�u�ch¬nh�x�c��

-R��g��k p�ch�t�phzi��

}Âng�v­�tr¬,�}À�ch�t��

�
�
1���

�

H×nh�25.3.1.��Cam�lÖch�t©m� ��

� ® ��

� l
�
��a b
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Sai�k¬ch�thư¼c�}ư¹ng�
k¬nh,�chi¡u�d�i��

-vo�v��c�t�l�t�cwt�cu·i�sai�sÅ�
dÃng�du�x¬ch�khzng�ch¬nh�x�c��

-KhÅ�h¤t�}¸�r{�cÀa�du�

x¬ch��

C�t�thÅ�v��}o�ch¬nh�x�c��

M��trÃ�khzng�vuzng�g²c�
v¼i�}ư¹ng�txm��

-L�y�d�u�kho�ng�l¥ch�txm�hai�
}�u�khzng�b�ng�nhau��

-L�y�d�u�kho�ng�l¥ch�
txm�hai�}�u�b�ng�nhau��

v¸�nh�m�khzng�}�t�� -Ch¤�}¸�c�t�khzng�h½p�lÌ��

Dao�m®n,�phoi�b�m��

-M�i�sÅa�l�i�dao���

-Gi�m�lư½ng�ti¤n�dao�v��
chi¡u�sxu�c�t��

��
��
��

C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh��
1.�v³c�b�n�v���� -� X�c�}­nh�}ư½c�t�t�c��yyu�c�u�kË�

thu�t�cÀa�chi�ti¤t:���

-� Nh�n�d�ng,�phxn�t¬ch�v��}³c�b�n�
v��chi�ti¤t���

2.�Chu�n�b­�m�y,�dÃng�cÃ�v��thi¤t�b­�� -� Phzi�}À�lư½ng�dư�gia�czng,�d�u�bzi�
tr{n,�dao�vai,�dao�ti¥n�l·�su·t,�mÁi�khoan,�

b�u�khoan�ho�c�b�c�czn�chuy¢n�ti¤p��

-� Thư¼c�c�p�1/20,�}´ng�h´�so,�mÁi�
ch�m�d�u,�mÁi�v�ch,�ph�n,�bÂa��

3.�G��phzi,�g��dao�vai�� -� X�c�}­nh�ch¬nh�x�c�v­�tr¬�cÀa�phzi�

tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ�}­nh�txm��

-� R��tr®n,�k p�ch�t�phzi��

-� G��mÁi�dao�cao�ngang�txm�m�y�
}�m�b�o�g²c�ϕ1=150;ϕ�=900�+50��

4.�Ti¥n�m�t�}�u�,�ti¥n�trÃ�ngo�i�}�u�thÇ�nh�t�
c²�}ư¹ng�txm�ch¬nh�00��

-� vi¡u�ch§nh�ntrÃc�ch¬nh,�S�0,2�mm/vg���

-� Ti¥n�m�t�}�u�thÇ�nh�t�}¢�lư½ng�dư�
theo�chi¡u�d�i�1mm.��

-� Ti¥n�trÃ�ngo�i�}Âng�}ư¹ng�k¬nh�}«a�
m¸t�}o�n�b�ng�chi¡u�d�i�}«a�c¸ng�thym�
kho�ng�5�mm.��

5.�Ti¥n�m�t�}�u,�ti¥n�trÃ�ngo�i�thÇ�hai�theo�

txm�0��

��

-� Ti¥n�m�t�}�u�thÇ�nh�t�}Âng�chi¡u�

d�i.��

-� Ti¥n�trÃ�ngo�i�}Âng�}ư¹ng�k¬nh�}«a��
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6.�L�y�d�u�txm�ch¬nh�0�v��txm�l¥ch�0'�� -�L�y�d�u�v­�tr¬�txm�ch¬nh�0�v��txm�l¥ch�0'�
như�b�i�25.3��

7.�G��phzi�}¢�ti¥n�m�t�l¥ch�txm��

��

��

-�C�ch�r��cÁng�tư{ng�tÈ�như�b�i�25.3�ho�c�
c²�th¢�d¾ng�}´ng�h´�so�}¢�x�c�}­nh�
kho�ng�l¥ch�txm�thay�cÅ�g��tryn��

��

��

��

��

gi��dao�như�b�i�25.3���
��

��

��

8.�Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�vai�b�c�(moay{)��

�

-� Ti¥n�trÃ�b�c�vuzng�}�t�}ư¹ng�k¬nh�
ngo�i�cÀa�vai�b�c�c²�trÃc�txm�l¥ch�0'0'��

}�t�chi¡u�d�i�c�n�thi¤t��

-� Ti¥n��m��b�c�}�m�b�o�ph�ng,�

nh�n,v��vuzng�g²c�v¼i�}ư¹ng�txm�trÃc��

-� V�t�c�nh�l¶,�c�nh�ngo�i��

-� V�t�c�nh�}�u���

9.�Khoan�l¶�su·t��

��

��

-� Ki¢m�tra�kh��nwng�c�t�g³t�cÀa�mÁi�
khoan��

-� L�p�mÁi�khoan�v�o�b�u�c�p��

-� Khoan�l¶�}�t�lư½ng�dư�hai�ph¬a�2�
mm��

-� v�m�b�o�}¸�khzng�}´ng�txm�cho�
ph�p�0,1�mm���

10.�Ti¥n�l¶,�v�t�c�nh�l¶��

��

-�G��dao�ti¥n�l¶��

-�Ti¥n�l¶�}Âng�k¬ch�thư¼c�}ư¹ng�k¬nh��

11.�Ki¢m�tra�ho�n�thi¥n��

��

��

��

��

-� Ki¢m�tra�tÄng�yyu�c�u�kË�thu�t�th�t�
ch¬nh�x�c��

-� v­nh�hư¼ng�kh�c�phÃc��
-� ThÈc�hi¥n�czng�t�c�v¥�sinh�czng�
nghi¥p��

�

�

�

��

��

��

��

��

��

��

0�1���

1�
��
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Bài�3:�TIỆN�BẠC�LỆCH�TÂM�GÁ�TRÊN�MÂM�CẶP�BA�VẤU�TỰ�
ĐỊNH�TÂM�

I.Mục�tiêu:�
+�Tính�được�tấm�đệm�đúng�công�thức�để�dịch�tâm�của�chi�tiết�một�khoảng�lệch�tâm�e�

trên�mâm�cặp�3�vấu�tự�định�tâm.�
+�Gá�lắp�được�phôi�đúng�quy�trình,�quy�phạm,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật�(điều�chỉnh�độ�

lệch�tâm�theo�dấu�vạch).�
+�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�tiện�chi�tiết�lệch�tâm�ngắn�gá�trên�mâm�cặp�ba�vấu�

đúng�quy�trình�quy�phạm,�đạt�cấp�chính�xác�10-8,�độ�nhám�cấp�4-5,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật,�
đúng�thời�gian�và�đảm�bảo�an�toàn�cho�người�và�máy.�

+�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

+�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�tạo�
trong�học�tập.�

II.Nội�dung:�
Phư{ng�ph�p�ti¥n�b�c�l¥ch�txm�g��tryn�mxm�c�p�ba�v�u��

�� ��

���������������

�� H¦nh�25.5.1.��G��phzi�c²�d¾ng�mi¤ng�cwn�}¥m�}¢�ti¥n�b�c�l¥ch�txm�tryn�mxm�c�p�ba�v�u��

Mu·n�d­ch�txm�v�t�gia�czng�m¸t�kho�ng�e�ph�i�}�t�m¸t�mi¤ng�cwn�}¥m�t�i�m¸t�

v�u�(h¦nh�25.5.1).�Chi¡u�d�y�mi¤ng�cwn�}¥m�}ư½c�t¬nh�theo�czng�thÇc:��
e�

�� ��� �� H�=�1,5e�(1+� )��mm��
�

2D�
��

Trong�}²:���

-� D:�vư¹ng�k¬nh�cÀa�phzi�g��trong�mxm�c�p��

-� e:�v¸�l¥ch�txm���
��
��
��
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C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��
��

C�c�d�ng�sai�h°ng�� Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

Kho�ng�l¥ch�txm�sai�� -Chi¡u�d�y�mi¤ng�cwn�}¥m�

khzng�}Âng�do�t¬nh�to�n�ho�c�

gia�czng�sai��

-�Khzng�ti¥n�thÅ�v��khzng�ki¢m�
tra�}¸�lych�txm�trư¼c�khi�ti¥n�
}Âng��

-� T¬nh�to�n�}Âng�v��

gia�czng�mi¤ng�cwn�}¥m�

ch¬nh�x�c��

-� Ti¥n�thÅ�v��ki¢m�tra�

}¸�l¥ch�txm�trư¼c�khi�ti¥n��

}Âng��

Sai�k¬ch�thư¼c�}ư¹ng�
k¬nh,�chi¡u�d�i��

-�vo�v��c�t�l�t�c�t�cu·i�sai�sÅ�
dÃng�du�x¬ch�khzng�ch¬nh�x�c��

-� KhÅ�h¤t�}¸�r{�cÀa�

du�x¬ch��

-� C�t�thÅ�v��}o�ch¬nh�
x�c��

M��cam�khzng�vuzng�g²c�
v¼i�}ư¹ng�txm��

-�Phzi�b­�xy�d­ch�v­�tr¬�� -� Xi¤t�ch�t�phzi�khi�
g���

-� Tr�nh�va�}�p�m�nh�
khi�ti¥n��

v¸�nh�m�khzng�}�t�� -�Ch¤�}¸�c�t�khzng�h½p�lÌ��

-�Dao�m®n,�phoi�b�m��

-� M�i�sÅa�l�i�dao���

-� Gi�m�lư½ng�ti¤n�
dao�v��chi¡u�sxu�c�t��

Bài�4:�TIỆN�TRỤC�LỆCH�TÂM�GÁ�TRÊN�HAI�MŨI�TÂM�
I.Mục�tiêu:�

+�Trình�bày�được�đặc�điểm�của�trục�lệch�tâm�dài�(gá�trên�hai�mũi�tâm)�
+�Phân�tích�được�quy�trình�lấy�dấu�khoan�lỗ�tâm�và�phương�pháp�gá�lắp�phôi�trên�hai�

mũi�tâm.�
+�Gá�lắp�được�phôi�đúng�quy�trình,�quy�phạm,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật.�
+�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�tiện�trục�lệch�tâm�gá�trên�hai�mũi�tâm�đúng�quy�trình�

quy�phạm,�đạt�cấp�chính�xác�10-8,�độ�nhám�cấp�4-5,�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật,�đúng�thời�gian�và�
đảm�bảo�an�toàn�cho�người�và�máy.�

+�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

+�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�tạo�
trong�học�tập.�
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II.Nội�dung:�
v�c�}i¢m�cÀa�phư{ng�ph�p�ti¥n�trÃc�l¥ch�txm�g��tryn�hai�mÁi�txm��
NhÆng�trÃc�l¥ch�txm�d�i�khi�ti¥n�ph�i�khoan�c�c�l¶�txm�tư{ng�Çng�}¢�}­nh�v­�

tryn�2�}�u�chi�ti¤t,�sau�khi�ti¥n�}�t�c�p�ch¬nh�x�c�9�Æ�7,�}¸�nh�m�Ra�=�10�Æ�2,5��m��

Phư{ng�ph�p�ti¥n�trÃc�l¥ch�txm��
TrÃc�l¥ch�txm�d�i�(h¦nh�25.6.1)�}ư½c�g��tryn�hai�mÁi�txm�}¢�ti¥n,�nhÆng�l¶�

txm�tryn�hai�m�t�}�u�theo�hai�trÃc�00�v��0'0'�}ư½c�khoan�tryn�m�y�khoan�theo�d�u��

�
}� �v�ch.�Sau�}²�phzi�}ư½c�g�� tryn� tryn� l¶�txm�0�}¢� ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�D�cÀa�

trÃc,�ti¤p�theo�g��phzi�lyn�hai�mÁi�txm�theo�l¶�txm�0'�}¢�ti¥n�cµ�trÃc�d.��

TrÃc�l¥ch�txm�c²�}¸�l¥ch�txm�e�l¼n�thư¹ng�khi�quay�v¼i�v�n�t·c�l¼n�d¢�gxy�
rung�}¸ng,�nyn�c�n�thi¤t�ph�i�l�p�qu��}·i�tr³ng�tryn�mxm�c�p�t·c.��

��
��

C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��

C�c�d�ng�sai�h°ng�� Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

Kho�ng�l¥ch�txm�sai�� -�L�y�d�u��ho�c�khoan�l¶�txm�
sai�khzng�}Âng�v­�tr¬��

��

-�L�y�d�u�v��khoan�l¶�txm�
ch¬nh�x�c�}Âng�v­�tr¬,�}À�
ch�t��

Sai�k¬ch�thư¼c�}ư¹ng�k¬nh,�
chi¡u�d�i�� -�vo�v��c�t�l�t�c�t�cu·i�sai�sÅ�

dÃng�du�x¬ch�khzng�ch¬nh�x�c��

-�KhÅ�h¤t�}¸�r{�cÀa�du�x¬ch��

C�t�thÅ�v��}o�ch¬nh�x�c��

C�c�m��trÃc�khzng�vuzng�

g²c�v¼i�}ư¹ng�txm�v��
khzng�song��

song�v¼i�nhau��

-�Dao�b­�}�y�trong�qu���

tr¦nh�c�t�g³t��

-�M�i�l�i�dao�ti¥n�m�t�b�c��

}Âng�g²c�}¸��

0�'��
0���0���

��

H×nh�25.6.1.��Trôc�lÖc�h�
t�

©
m�

��
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v¸�nh�m�khzng�}�t�� -�Ch¤�}¸�c�t�khzng�h½p�lÌ��
-�Rung�}¸ng��
-�Dao�m®n,�phoi�b�m��

-� Gi�m�lư½ng�ti¤n�dao�
v��chi¡u�sxu�c�t�-�L�p�qu��

}·i�tr³ng��

-� M�i�sÅa�l�i�dao���

Hai�}ư¹ng�txm�ch�o�nhau�� -� Hai�}ư¹ng�txm�khi�l�y�

d�u�khzng�n�m�trong�c¾ng�

m¸t�m�t�ph�ng���

-� Khoan�l¶�txm�b­�l¥ch��

-� L�y�d�u�ch¬nh�x�c����
-� Khoan�l¶�txm�ch¬nh�
x�c��

��

C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh��
1.�v³c�b�n�v����

��

Ti¥n�trÃc�h¦nh��25.6.1��

��

-� X�c�}­nh�}ư½c�t�t�c��yyu�c�u�kË�thu�t�
cÀa�chi�ti¤t:���

-� Chuy¢n�ho��c�c�kÌ�hi¥u�th�nh�c�c�k¬ch�
thư¼c�gia�czng�tư{ng�Çng��

2.�Chu�n�b­�m�y,�dÃng�cÃ�v��thi¤t�b­��� -�Phzi�}À�lư½ng�dư�gia�czng,�dao�ti¥n�trÃ�
ngo�i,�dao�c�t�r� nh,��cwn�}¥m,��mÁi�txm,�
thư¼c�c�p�1/50mm,�pan�me�}o�ngo�i,�k¬nh�
tr�ng,�m²c�k�²�phoi,�d�u�bzi�tr{n�ngang�mÇc�
quy�}­nh.�t¦nh�tr�ng�thi¤t�b­�l�m�vi¥c�t·t,�an�
to�n��
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3.�L�y�d�u�bµ�}zi�}�u�thÇ�nh�t�tryn�m�y�

ti¥n��

��

-� G��phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u,�g��dao�

ti¥n�ngo�i�}Âng�txm��

-� Ti¥n�m�t�}�u�thÇ�nh�t�}¢�lư½ng�dư�1�
mm��

-� Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�ngo�i�}�t�D+2�mm�tryn�

1/3�chi¡u�d�i�phzi.��

-� L�y�d�u�txm�0:�DÄng�trÃc�ch¬nh,�}ưa�mÁi�

dao�lv�ch�nh �}ư¹ng�ngang�qua�txm�0�tryn�m�t�

}�u�thÇ�nh�t,�ry�mÁi�dao�ti¤p�mÁi�tÄ�}�u�}ư¹ng�
ngang��v�ch�m¸t�}ư¹ng�m¹�d³c�trÃc�}i�tÄ�m�t�

}�u�v�o�ph¬a�s�t�mxm�c�p,�}ưa�dao�l¾i�v¡�ph¬a�
m�t�}�u,��quay�mxm�c�p�b�ng�tay�1800,�}ưa�
mÁi�dao�ti¤p�}�u�}ư¹ng��ngang�tryn�m�t�}�u�v��

ry�d³c�trÃc�}¢�v�ch�m¸t�}ư¹ng�m¹�}·i�di¥n.�

Như�v�y�ta�}� �v�ch�d�u�bµ�}zi�}�u�thÇ�nh�t�
cÀa�trÃc.��

Quay�nh �phzi�m¸t�g²c�b�t�kÉ,�ry�dao�ngang�
v�ch��nh �tryn�m�t�}�u.�}i¢m�giao�nhau�cÀa�hai�
}ư¹ng�ngang�l��txm�0.�Như�v�y�hai�}ư¹ng�d³c�
phzi�}·i�nhau�tryn�}o�n�thÇ�nh�t�cÀa�trÃc�l��c{�
sº�}¢�ta�l�y�d�u�bµ�}zi�n·i�ti¤p�v¼i�}�u�thÇ�hai.���

4.��L�y�d�u�bµ�}zi�}�u�thÇ�hai�tryn�m�y�

ti¥n��

��

-� Ti¥n�m�t�}�u�thÇ�hai�}Âng�chi¡u�d�i�chi��

ti¤t��

-� Ti¥n�trÃ�ngo�i�}�t�D+2�mm��

-� L�y�d�u�bµ�}zi�}�u�thÇ�hai�b�ng�c�ch:��
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� ��+��Ry�mÁi�dao�v�ch�ti¤p�}ư¹ng�d³c�trÃc�
cÀa�}�u�thÇ�nh�t�qua�ph�i�ph¬a�m�t�}�u�thÇ�

hai,�v�ch�ti¤p�d�u�m¹��ngang�tryn�m�t�}�u�thÇ�

hai,�quay�phzi�1800,�}ưa�mÁi�dao�v�ch�ti¤p�
}ư¹ng�d³c�}·i�di¥n�n·i�v¼i�}o�n�º�}�u�thÇ�
nh�t�}¢�ho�n�t�t�vi¥c�v�ch�d�u�bµ�}zi�to�n�

trÃc.���

��+�Quay�nh �phzi�m¸t�g²c�b�t�kÉ,�ry�dao�

ngang�v�ch��nh �tryn�m�t�}�u,�}i¢m�giao�nhau�

cÀa�hai�}ư¹ng�ngang�l��txm�0.�����

(n¤u�khi�ti¥n�m�t�}�u�th�y�r±�txm�0��ta�

khzng�c�n�v�ch�}ư¹ng�ngang�thÇ�hai)��

-�Th�o�phzi�v��l�y�d�u�kho�ng�00'�l¥ch�
txm�e�theo�}ư¹ng�ngang�tryn�m�t�hai�}�u�
c¾ng�ph¬a�v��ch�m�d�u.����

kh·i�V��

��

��

��5.�V�ch�d�u�v��ch�m�d�u�
}ư¹ng�txm�00�v��}ư¹ng�
txm�l¥ch��0'0'�tryn��

-�Ta�c²�th¢�l�y�d�u�txm�0�v��kho�ng�l¥ch�
txm�00'�=�e�tryn�kh·i�V�}�t�tryn�b�n�ngu¸i�
b�ng�c�ch:��

+�Ch��ph�n�lyn�hai�m�t�}�u�cÀa�phzi,�}�t�
phzi�lyn�kh·i�V.�v�t�}�i�v�ch�lyn�b�n��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

�

v�ch�d�u�v��ch§nh�sao�cho�m�t�}o�ti¤p�xÂc�
v¼i�m�t�ngo�i�cÀa�phzi,�h��m�t�}o�xu·ng�m¸t�
kho�ng�b�ng�0,5D�(h¦nh�a)�v��v�ch�m¸t�
}ư¹ng�ngang�tryn�m�t�}�u�phzi.�Tư{ng�tÈ�
l�m�như�v�y�v�ch�}ư¹ng�ngang�tryn�m�t�}�u�
thÇ�hai.��

+�v�t�ke�vuzng�(h¦nh�b),�v�ch�}ư¹ng�th�ng�
}Çng�}i�qua�txm�0�v��vuzng�g²c�v¼i�}ư¹ng�
ngang.�vưa�m�t�}o�cÀa�thư¼c�(h¦nh�c)�lyn�
m¸t�kho�ng�e,�v�ch�tryn�hai�m�t�}�u�hai�
}ư¹ng�ngang,�giao�}i¢m�cÀa�}ư¹ng�v�ch�
d�u�theo�e�v��}ư¹ng�th�ng�}Çng�tryn�m�t�
}�u�l��txm�0'c²�00'=e.����

� D¾ng�mÁi�ch�m�d�u�ch�m�c�c�txm�0�v��0'��v��
c�c�}ư¹ng�th�ng�tryn�m�t�}�u.��

a ��

b ��

c�
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6.�Khoan�l¶�txm�ch¬nh�00�tryn�m�y�khoan��

�

-� G��l�p�phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�sao�

cho�}ư¹ng�txm�phzi�song�song�v¼i�}ư¹ng�txm�

trÃc�ch¬nh�cÀa�m�y,�phzi�g��}À�ch�t,���

-� L�p�mÁi�khoan�txm�sao�cho�}ư¹ng�txm�

mÁi�khoan�tr¾ng�v¼i�}ư¹ng�txm�trÃc�ch¬nh�cÀa�

m�y�khoan��

-� Khoan�l¶�txm�0,�ki¢m�tra�}ư¹ng�k¬nh�
mi¥ng�l¶�khoan�}Âng�theo�yyu�c�u.���

7.�Khoan�l¶�txm�cµ�trÃc�0'0'�tryn�m�y�
khoan��

��

-� Ch³n�v��}i¡u�ch§nh�ch¤�}¸�c�t�h½p�lÌ���

-� SÅ�dÃng�du�x¬ch�cÀa�b�n�trư½t�ngang�v��
d³c�tryn�m�y�khoan�-�doa�ho�c�d¾ng�}´ng�h´�
so�}¢�x�c�}­nh�kho�ng��d­ch�phzi��e��

�

Khoan�}À�s·�l¶,�}Âng�k¬ch�thư¼c�l¶�txm�theo�

yyu�c�u�kË�thu�t��

-� v�m�b�o�an�to�n��

ChÂ�Ì��

-� K p�phzi�khzng�ch�t�����

-� Phzi�g��b­�nghiyng��

-� vư¹ng�k¬nh�cÀa�mi¥ng�l¶�txm�l¼n�h{n�

yyu�c�u�c²�th¢�d�n�}¤n�ph��v»�l¶�txm�do�c�c�l¶�

qu��g�n�nhau.��

-� Khoan�l¶�txm�sai�v­�tr¬�}´ng�ngh«a�v¼i�sai�

}¸�l¥ch�txm�e��

��

8.�Khoan��l¶�txm��0�v��0'�tryn�}�u�thÇ�hai�� ThÈc�hi¥n�tư{ng�tÈ�như�}�u�thÇ�nh�t�ChÂ�Ì:���

Khoan�l¶�txm�l¥ch�c¾ng�ph¬a��

9.�Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�D�cÀa�trÃc�theo��
}ư¹ng�txm�00��

-� Ch³n�v��}i¡u�ch§nh�ch¤�}¸�c�t�như�khi�
ti¥n�ngoa��

-� G��phzi�tryn�hai�mÁi�txm�v¼i�2�l¶�txm��00�

��

��

�
��
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10.�Ti¥n�cµ�trÃc�thÇ�nh�t�� G��phzi�tryn�hai�mÁi�txm�v¼i�2�l¶�txm��cÀa�cµ�

trÃc�0'0'.��

-� L�p�}·i�tr³ng�tryn�mxm�ph�ng�}¢�cxn�

b�ng�v¼i�ph�n�l¥ch�txm�cÀa�trÃc�n¤u�c�n,�nh�m��

}�m�b�o�chi�ti¤t�quay�µn�}­nh�tr�nh�gxy�rung�

}¸ng��

-� Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�cµ�trÃc�}�t��kich�thư¼c�
chi¡u�d�i�c�n�thi¤t��

-� Ti¥n�m��trÃc�ph�ng,�nh�n�v��vuzng�g²c�

v¼i�}ư¹ng�txm�trÃc���

-� Ti¥n�r� nh�-�V�t�c�nh���

-� v�m�b�o�an�to�n���

11.�Ti¥n�cµ�trÃc�thÇ�hai�� G��phzi�trº�}�u�tryn�hai�mÁi�txm�v¼i�2�l¶�txm��

cÀa�cµ�trÃc�0'0'��

-�Ti¥n�}ư¹ng�k¬nh�cµ�trÃc�}�t��kich�thư¼c�chi¡u�
d�i�c�n�thi¤t��

-�Ti¥n�m��trÃc�ph�ng,�nh�n�v��vuzng�g²c�v¼i�

}ư¹ng�txm�trÃc��

-�Ti¥n�r� nh����
-�V�t�c�nh���

12.�Ki¢m�tra�ho�n�thi¥n�� -� Ki¢m�tra�}¸�l¥ch�txm�e�tryn�trÃc�thzng�

qua�kho�ng�l¥ch�cÀa�D�v��d��

-� Ki¢m�tra�tÄng�yyu�c�u�kË�thu�t�th�t�ch¬nh�

x�c��

-� v­nh�hư¼ng�kh�c�phÃc�c�c�sai�h°ng��

-� ThÈc�hi¥n�czng�t�c�v¥�sinh�czng�nghi¥p��

�

�

�
�

�

�

�

�

�
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Bài� 5:� TIỆN�MẶT� ĐỊNH� HÌNH� BẰNG� CÁCH� PHỐI� HỢP� HAI�
CHUYỂN�ĐỘNG�

I.Mục�tiêu:�
-�Phân�tích�được�các�đặc�điểm�cơ�bản�của�mặt�định�hình.��

-�Trình�bày�được�yêu�cầu�kỹ�thuật�khi�tiện�định�hình.�

-�Lập�được�tiến�trình�công�nghệ�khi�tiện�định�hình.�

-�Chọn,�tra�bảng�được�chế�độ�cắt�khi�tiện�định�hình.�

-�Phân�tích�được�các�thông�số�hình�học�của�dao�tiện�khi�tiện�phối�hợp.�

-�Chế�tạo�và�mài�sửa�được�dao�khi�tiện�phối�hợp.�

-�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�gia�công�mặt�định�hình�bằng�phối�hợp�hai�chuyển�
động�đúng�quy�trình,�quy�phạm�đạt�cấp�chính�xác�12-10,�độ�nhám�cấp�4-5,�đạt�yêu�cầu�kỹ�
thuật,�đúng�thời�gian�và�an�toàn.�

-�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

-�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�tạo�
trong�học�tập.�

�

II.Nội�dung:�
C�c�}�c�}i¢m�cÀa�m�t�}­nh�h¦nh��

NhÆng�b¡�m�t�c²�}ư¹ng�sinh�cong�quay�xung�quanh�}ư¹ng�txm�g³i�l��m�t�}­nh�
h¦nh.�M�t�}­nh�h¦nh�thư¹ng�c²�c�c�}ư¹ng�cong�n·i�ti¤p�nhau�v¼i�c�c�b�n�k¬nh�kh�c�
nhau�t�o�th�nh�c�c�b¡�m�t�l´i�v��l±m.�Trong�}²�b¡�m�t�c�u�l��b¡�m�t�}­nh�h¦nh�}{n�

gi�n�nh�t�c²�}ư¹ng�sinh�l��}ư¹ng�cong�v¼i�b�n�k¬nh�khzng�thay�}µi.���

M�t�}­nh�h¦nh�}ư½c�gia�czng�tryn�m�y�ti¥n�b�ng�m¸t�s·�phư{ng�ph�p�như:�ti¥n�
b�ng�dao�ti¥n�ngo�i�}´ng�th¹i�ti¤n�dao�ngang�v��d³c,�ti¥n�b�ng�dao�}­nh�h¦nh,�ti¥n�

b�ng�thư¼c�ch�p�h¦nh.��

.Phư{ng�ph�p�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�c�ch�ph·i�h½p�2�chuy¢n�}¸ng��
Ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�c�ch�ph·i�h½p�2�chuy¢n�}¸ng�}´ng�th¹i�m¸t�lÂc�d¾ng�

tay�quay�b�n�trư½t�d³c�tryn�(ho�c�tay�quay�xe�dao)�}¢�ti¤n�dao�d³c�v��tay�quay�
b�n�trư½t�ngang�ti¤n�dao�ngang,�v¼i�lư½ng�ti¤n�dao�khzng�}¡u�nh�m�t�o�nyn�}ư¹ng�
sinh�lư½n�cong�tryn�b¡�m�t�gia�czng.�MÁi�dao�ti¥n�ngo�i�}ư½c�m�i�c²�b�n�k¬nh�tÄ��
3�-�4�mm�nh�m�gi�m�}¸�nh�m�b¡�m�t�gia�czng,�g²c�s�t�ch¬nh�α=�100-150,�γ=�0.��
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�
1-�Dư»ng�ki¢m�tra�m�t�}­nh�h¦nh�l±m,�2-�Dư»ng�ki¢m�tra�

m�t�}­nh�h¦nh�l±m.�3-�Dư»ng�to�n�ph�n��

Qu��tr¦nh�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�v¼i�c�ch�ti¤n�dao�b�ng�tay�k¤t�h½p�hai�chuy¢n�}¸ng�

l��qu��tr¦nh�vÄa�ti¥n�b¼t�lư½ng�dư�vÄa�ki¢m�tra�biyn�d�ng�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�dư»ng�
cho�}¤n�khi�ho�n�th�nh.��

�Khi�ki¢m�tra�m�t�}­nh�h¦nh�(h¦nh�24.1.1),�c�n�}�t�d³c�dư»ng�sao�cho�}ư¹ng�bao�
cÀa�dư»ng�ki¢m�}i�d³c�}ư¹ng�txm�cÀa�m�t�}­nh�h¦nh.���
���
C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��

C�c�d�ng�sai�h°ng�� Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

Biyn�d�ng�sai�� -�Do�ph·i�h½p�hai�chuy¢n�}¸ng�sai�� -�D¾ng�dư»ng�}¢�ki¢m�tra�tÄng�
ph�n��ch¬nh�x�c���

K¬ch�thư¼c�sai�� -�Do�}o�ki¢m�ho�c�l�y�chi¡u�sxu�
c�t�sai���

-�Ki¢m�tra�v��l�y�chi¡u�sxu�c�t�
ch¬nh�x�c��

v¸�nh�m�khzng��
}�t��

-� B¡�m�t�lư»i�c�t�l¼n,�rung��
}¸ng��
-� Dao�m®n��
-� Phoi�b�m����

-�Gi�m�b¡�r¸ng�lư»i�c�t��
-�M�i�sÅa�l�i�dao���
-�Gi�m�t·c�}¸�c�t���
-�D¾ng�dung�d­ch�tr{n�ngu¸i��
-�KhÅ�rung��

�

�

C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh��
4.�1.Ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�l´i���

4.1.1.�G��phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ�}­nh�txm��
`��

������X�c�}­nh�ph�n�phzi��nhz�ra�kh°i�v�u�mxm�c�p�}À�}¢�

ti¥n�m�t�c�u�2,�chi¡u�d�i�r� nh�3�v¼i�m�ch�c�t�}Çt�v��kho�ng�

c�ch�}¤n�v�u�mxm�c�p�1�(h¦nh�24.1.2).���

��

H¦nh�24.1.2.���
�
�

H×
nh�

4.
1.

.�KiÓm�tra�mÆt�®Þnh�h×nh�b»ng�dưìng���

2���
1���

3���
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��

4.1.2.�G��v��k p�ch�t�
dao��
���

G�� � }´ng� th¹i� ba�

dao:�dao�ti¥n�ngo�i�}�u�

cong�4,� � dao�c�t� r� nh���

5,� � dao� c²� lư»i� c�t� tr®n�6�}Âng�txm���(h¦nh�

24.1.3).��

��
��

H¦nh�24.1.3��
��

4.1.� 3.Ti¥n�thz���
���������
Ti¥n�m�t�}�u�vÄa�ph�ng�}¢�lư½ng�dư�theo�chi¡u�d�i�phzi�1,�ti¥n�ngo�i�b�ng�

dao�4�}¢�lư½ng�dư�theo�}ư¹ng�k¬nh�kho�ng�D+2�mm.���

H¦nh�24.1.4���
��

4.1.4.Ti¥n�r� nh�gi¼i�h�n�m�t�}­nh�h¦nh���
L�y�d�u��tÄ�m�t�}�u�phzi�v¡�ph¬a�tr�i�m¸t�kho�ng�L1�b�ng�}ư¹ng�k¬nh�c�u�+�2�

mm�(lư½ng�dư),�ti¥n�r� nh�}�t�}ư¹ng�k¬nh�d+1�mm,�}¢�ti¥n�tinh�v¼i�chi¡u�d�i�c�n�
thi¤t�(h¦nh�24.1.5).��

Ch¤�}¸�c�t�ch³n�v��}i¡u�ch§nh�m�y�như�khi�ti¥n�r� nh.��

��4.1.5.�Ti¥n�thz�ph�n�byn�ph�i�m�t�c�u��
H¦nh�24.1.5��

D¾ng�dao� ti¥n�ngo�i�}�u�cong� ti¥n� r� nh�

nh°�giÆa�}o�n�L1�}¢�l�y�d�u�a,�sau�}²�d¾ng�

dao�ti¥n�5�c²�lư»i�c�t�tr®n�R=2�Æ�3�mm�ti¥n�
vy�ph�n�byn�ph�i�cÀa�m�t�c�u�b�ng�k¤t�h½p�

hai� chuy¢n� }¸ng� ngang� v�� d³c� khzng� }¡u�

nhau.�N¤u�di�chuy¢n�dao�}i� theo�chi¡u�mÁi�

tyn�(h¦nh�24.1.6)�th¦�ph�i�quay�tay�quay�b�n�

trư½t�ngang�c¾ng�chi¡u�kim�}´ng�h´�}¢�ti¤n�
dao� ngang,� quay� tay� quay� b�n� trư½t� d³c�
ngư½c�chi¡u�kim�}´ng�h´�}¢�l¾i�dao�d³c��

��
H¦nh�24.1.6�� (h¦nh�24.1.6).��
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C�n� }i¡u� ch§nh� thao� t�c� ti¤n� dao� trong�

nhÆng�l�t�c�t�}�u�tiyn�b�ng�c�ch:��dÄng�m�y,�

�p�s�t�dư¹ng�ki¢m�riyng�ph�n�}¢�ki¢m�tra�-�

chµ� n�o� tryn�m�t� c�u� c®n� ch�m�dư»ng� th¦�
}ưa�dao�ti¥n�ti¤p�cho�}¤n�khi�m�t�c�u�v��m�t�

dư»ng�s¬t�}¡u�l��}�t.��

ChÂ�Ì:����Khzng�ti¤n�dao�ngang�}i�v�o�txm�phzi�

nhanh�h{n�l¾i�dao�d³c�v¦�như�v�y�d¢�l�m�cho�m�t�c�u���

H¦nh�24.1.7�� b­�l±m�v��ngư½c�l�i.���

4.1.6.�Ti¥n�thz�ph�n�byn�tr�i�m�t�c�u��

D¾ng�dao�c²�lư»i�c�t�tr®n�5�ti¥n�thz�ph�n�byn�tr�i�m�t�c�u�2�(h¦nh�24.1.7)�b�ng�

k¤t�h½p�hai�chuy¢n�}¸ng�ngang�v��d³c�khzng�}¡u�nhau.�N¤u�di�chuy¢n�dao�}i�theo�

chi¡u�mÁi�tyn�(h¦nh�24.1.7)�th¦�ph�i�quay�tay�quay�b�n�trư½t�ngang�c¾ng�chi¡u�kim�

}´ng�h´�}¢�ti¤n�dao�ngang,�quay�tay�quay�b�n�trư½t�d³c�c¾ng�chi¡u�kim�}´ng�h´�

}¢� ti¤n�dao�d³c.�C�t�nh � tÄng�l�t,�dÄng�m�y,��p�s�t�dư¹ng�ki¢m�riyng�ph�n�}¢�

ki¢m�tra�-�chµ�n�o�tryn�m�t�c�u�c®n�ch�m�dư»ng�th¦�}ưa�dao�ti¥n�ti¤p�cho�}¤n�khi�
m�t�c�u�v��m�t�dư»ng�s¬t�}¡u�l��}�t.���

ChÂ�Ì:����Khzng�ti¤n�dao�ngang�}i�v�o�txm�phzi�nhanh�h{n�ti¤n�dao�d³c�v¦�như�v�y�d¢�l�m�cho�m�t�

c�u��b­�l±m�v��ngư½c�l�i.���

� �
�� H¦nh�24.1.9��

H¦nh�24.1.8���

4.1.7.Ti¥n�tinh�ph�n�byn�ph�i�m�t�c�u��
D¾ng�dao�c²�lư»i�c�t�tr®n�ti¥n�tinh�m�t�c�u�2�byn�ph�i�(h¦nh�24.1.8)�v��ki¢m�tra�

b�ng�dư»ng�riyng�ph�n�1�(h¦nh�24.1.9).��
���
4.1.8.�Ti¥n�tinh�ph�n�byn�tr�i�m�t�c�u��

��
Chuy¢n�dao�tÄ�giÆa�m�t�2�sang�tr�i�theo�chi¡u�mÁi�tyn�(h¦nh�24.1.10)�v��thao�

t�c�như�khi�ti¥n�m�t�c�u�thz�nhưng�yyu�c�u�c�n�th�n��}¢�}�t�}¸�ch¬nh�x�c�gia�czng.����
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�

H¦nh�24.1.10��
4.1.9.�Ki¢m�tra�v��hi¥u�ch§nh�tµng�th¢��������

�p�s�t�dư»ng�II�(h¦nh�24.1.11)�s�t�biyn�d�ng�cÀa�m�t�c�u�theo�hư¼ng�d³c�trÃc�
}¢�ki¢m�tra.�N¤u�s¬t�}¡u�to�n�ph�n�l��}�t,�n¤u�chưa�d¾ng�dao�ti¥n�tinh�c²�lư»i�c�t�
tr®n�ti¥n�}Âng.���

�� �

�� ��
��� H¦nh�24.1.11.���

4.2.�Ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�l´i�v��l±m�n·i�ti¤p��

4.2.1.G��phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ��

}­nh�txm��

G��phzi�tryn�mxm�c�p�ba�v�u�tÈ�}­nh�txm:�

x�c�}­nh�ph�n�phzi�nhz�ra�kh°i�v�u�mxm�c�p�

trong�}²�c²�t¬nh�}¤n�lư½ng�dư�m�t�}�u,�chi¡u�

d�i�chi�ti¤t�Lv��ph�n�c�ch�v�u�mxm�c�p�(h¦nh�

24.1.12).���

4.G��v��k p�ch�t�dao���

G��}´ng�th¹i�ba�dao:�dao�ti¥n�ngo�i,�dao�c�t�

r� nh�v��dao�ti¥n�c²�lư»i�c�t�tr®n�(h¦nh�24.1.3).��
���

4.2.2.�Ti¥n�m�t�}�u�v��ti¥n�ngo�i�s{�b¸��

Ti¥n�m�t�}�u�}¢�lư½ng�dư�theo�chi¡u�d�i,��ti¥n�m�t�ngo�i�}�t�}ư¹ng�k¬nh�d�+�2�
mm,�d¾ng�mÁi�dao�ti¥n�ngo�i�l�y�c�c�d�u�a,�b,�c�c�ch�m�t�}�u�c�c�kho�ng�l1,�l2,�l3�

theo�k¬ch�thư¼c�cÀa�chi�ti¤t�gia�czng�(h¦nh�24.1.13).���

H×n
h�2�

4.1.
12�

��
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��H¦nh�24.1.13.���
4.2.3.�Ti¥n�m�t�l´¦�}�u�tay�n�m�b�ng�

bư¼c�ti¤n�k¤t�h½p�ngang�v��d³c,�l�y�d�u�
tÄng�}o�n��
D¾ng�dao�5�ti¥n�k¤t�h½p�hai�chuy¢n�}¸ng�

theo�chi¡u�mÁi�tyn�t�o�m�t�cong�}�u�ph�i�chi�
ti¤t�tryn�}o�n�l1�(h¦nh�24.1.13).��

4.2.4.�Ti¥n�r� nh�gi¼i�h�n�m�t�}­nh�h¦nh�
v���

}¢�ra�dao��

D¾ng�dao�ti¥n�d³c�ngo�i�ti¥n�r� nh�3�(h¦nh��
24.1.14)�gi¼i�h�n�m�t�}­nh�h¦nh��}�t�}ư¹ng�

k¬nh�d1+�1�mm.��

��

��

�� ��
H¦nh�24.1.14��

4.2.5.Ti¥n�thz�m�t�}­nh�h¦nh�byn�tr�i��
�����
D¾ng�dao�c²�lư»i�c�t�tr®n�ti¥n�m�t�l±m�ph¬a�byn�

tr�i�tay�n�m�(h¦nh�24.1.15).���

��

��
��

�� 4.2.6.�Ti¥n�ho�n�ch§nh�to�n�m�t�}­nh�h¦nh�v���
H¦nh�24.1.15���

d¾ng�dư»ng�to�n�ph�n�}¢�ki¢m�tra�tµng�th¢��
��

Ti¥n�tinh�v��d¾ng�dư»ng�to�n�ph�n�(h¦nh��
24.1.16)�}¢�ki¢m�tra�ho�n�ch§nh.��

��
��

4.2.7.�Ti¥n�r� nh�}�u�cu·i�byn�
tr�i�tay�n�m,�H¦nh�24.1.16�ti¥n�m�t�}�u,�v�t�c�nh�v��c�t�}Çt��

����������
D¾ng�dao�ti¥n�r� nh�5�ti¥n�}Âng�r� nh�c²�}ư¹ng�k¬nh�d2�v¼i�chi¡u�r¸ng�k¢�c��chµ�

ti¥n�c�t�}Çt�như�(h¦nh�24.1.17).���

��

��c���b��a��
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�

�

�

�

�

�����������������������������������Hình�1.17�

�

�

Bài�6�:�TIỆN�MẶT�ĐỊNH�HÌNH�BẰNG�DAO�ĐỊNH�HÌNH�
I.Mục�tiêu:�

-�Trình�bày�được�các�thông�số�hình�học�của�dao�tiện�định�hình.��

-�Chế�tạo�và�mài�sửa�được�dao�định�hình�đơn�giản.�

-�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�gia�công�mặt�định�hình�bằng�phối�hợp�hai�chuyển�
động�đúng�quy�trình,�quy�phạm�đạt�cấp�chính�xác�12-10,�độ�nhám�cấp�4-5,�đạt�yêu�cầu�kỹ�
thuật,�đúng�thời�gian�và�an�toàn.�

-�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

-�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�
tạo�trong�học�tập.�

II.Nội�dung:�
C�c�lo�i�dao�}­nh�h¦nh��

Dao�ti¥n�}­nh�h¦nh�l��dao�c²�biyn�d�ng�lư»i�c�t�g·ng�biyn�d�ng�cÀa�chi�ti¤t�gia�
czng.��Dao�}­nh�h¦nh�thư¹ng�l�m�b�ng�th�p�gi²�v��thư¹ng�c²�c�c�lo�i�sau�}xy:�dao�
thanh,�dao�lwng�trÃ�v��dao�tr®n.��

1.1.�Dao�thanh�}­nh�h¦nh��
Dao�thanh�}­nh�h¦nh�c²�th¢�li¡n�ho�c�h�n�ch�p�d¾ng�}¢�gia�czng�c�c�b¡�m�t�

}­nh�h¦nh�}{n�gi�n,�dao�c²�m�t�s�t�ch¬nh�c²�biyn�d�ng�cÀa�m�t�}­nh�h¦nh�nyn�m�i�
r�t��

�
h¦nh�}ư½c�ti¥n�b�ng�dao�thanh��

H×nh�24.2.1.�C¸c�d¹ng�mÆ� t�
®Þ

� ��

� ��

� ��
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phÇc�t�p,�nyn�khi�c�n�m�i�sÆa�c{�b�n�ch§�m�i�l�i�m�t�tho�t�v��cÁng�ch§�m�i�l�i�
}ư½c�2�-�3�l�n.���

Tryn�h¦nh�24.2.1�minh�h³a�c�c�lo�i�dao�ti¥n�r� nh�tr®n�b�ng�dao�thanh�1,�ti¥n�
g²c�lư½n�ngo�i�b�ng�dao�thanh�2,�ti¥n�g²c�lư½n�trong�b�ng�dao�3,�ti¥n�m�t�}­nh�
h¦nh�phÇc�t�p�b�ng�dao�thanh�4.��
��

1.2.�Dao�lwng�trÃ�}­nh�h¦nh��

�

H¦nh�24.2.2.�Dao�lwng�trÃ��1-�
v�u�dao.�2-Thxn�dao.��

3-�T�m�k p��

Dao�lwng�trÃ�c²�kh��nwng�m�i�sÆa�l�i�lư»i�c�t�ch¬nh�theo�m�t�tho�t�}ư½c�nhi¡u�
l�n�nh�t�(h¦nh�24.2.2).�M¶i�l�n�m�i�m�t�tho�t�cÀa�dao�lwng�trÃ�ph�i�n¼i�l°ng�t�m�k p�

dao�1�v¼i�thxn�dao�2,�sau�}²�}�y�dao�trư½t�trong�r� nh�nghiyng�cÀa�thxn�dao,�vi¥c�
n�y�}´ng�ngh«a�v¼i�vi¥c�luzn�tÈ�}¸ng�}�m�b�o�dao�lwng�trÃ�c²�g²c�tho�t��γ=00�v��

g²c�s�t�ch¬nh�α=120�-150.�Dao�ch§�m�i�l�i�theo�m�t�tho�t�}¢�biyn�d�ng�cÀa�m�t�gia�

czng�khzng�b­�thay�}µi.����

1.3.�Dao�}«a�}­nh�h¦nh���
��Dao�}«a�ho�c�c®n�g³i�l��dao�tr®n�(h¦nh�24.2.3)�}ư½c�c�t�g²c�1�,�t�o�nyn�m�t�

tho�t�(h¦nh�24.2.3).�Dao�}ư½c�k p�ch�t�v¼i�thxn�dao�b�ng�bu�lzng�}i�qua�txm�cÀa�
l¶�2.�v�t�dao�theo�m¸t�g²c�nh¹�c²�kh¬a�3�tryn�m�t�}�u�cÀa�dao.��

M�t�tho�t�cÀa�dao�}«a�c�n�n�m�th�p�dư¼i�txm�cÀa�n²�(H¦nh�24.2.4a)�v¦�như�v�y�
dao�c²�g²c�s�t�ch¬nh�t�i�t�t�c��c�c�}i¢m��tryn�lư»i�c�t�ch¬nh�l¼n�h{n�khzng�(α>00).��

Khzng�}ư½c�}�t�m�t�tho�t�cÀa�dao�ngang�txm�cÀa�n²�v¦�như�v�y�g²c�s�t�ch¬nh�
α=00�(h¦nh�24.2.4b).�Thư¹ng� th¦�m�t� tho�t�}�t�th�p�h{n�txm�dao�m¸t�kho�ng�h=�
0,1D,�trong�}²�D-�}ư¹ng�k¬nh�dao.��
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�
a-�M�t�tho�t�thxp�h{n�txm�dao.�b-�M�t�tho�t�ngang�txm�dao���

Phư{ng�ph�p�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�dao�}­nh�h¦nh��
Khi�g��dao�}­nh�h¦nh�lư»i�c�t�ch¬nh�cÀa�dao�c�n�ph�i�g��}Âng�txm�chi�ti¤t�gia�

czng.�N¤u�khzng�tuxn�thÀ�}i¡u�ki¥n�n�y�biyn�d�ng�cÀa�chi�ti¤t�gia�czng�s��sai.��

Ch¤�}¸�c�t�g³t�phÃ�thu¸c�v�o�b¡�r¸ng�cÀa�dao,�v�t�li¥u�gia�czng�v��}¸�cÇng�cÀa�

n²�(b�ng�24.2.1�v��b�ng�24.2.2)��

Khi�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�phÇc�t�p�v��v�t�li¥u�gia�czng�cÇng�th¦�ch³n��lư½ng�ti¤n�
dao�c²�gi��tr­�nh°�trong�b�ng�24.2.1,�khi�gia�czng�biyn�d�ng�}{n�gi�n�v��v�t�li¥u�

m¡m�th¦�ch³n�c�c�tr­�s·�cÀa�ch¤�}¸�c�t�l¼n�h{n.��

Khi�gia�czng�chi�ti¤t�cÇng�vÆng�b�ng�dao�}­nh�h¦nh�}¸�nh�m�c²�th¢�}�t�c�p�5Æ6.��

�
H¦nh�24.2.3.�Dao�}«a�}­nh�h¦nh��

1-�M�t�c�t�g²c.�2.�L¶�dao�.�3-�Khia�twng�
ma�s�t��

v¢�gi�m�}¸�nh�m�b¡�m�t�gia�czng�thư¹ng�kho�ng�20-30�v®ng�cu·i�khzng�c�n�
ti¤n�dao,�c²�th¢�d¾ng�v�n�t·c�c�t�V=2-4�m/phÂt,��khi�ti¥n�tinh�}´ng�th¹i�d¾ng�dung�

d­ch�tr{n�ngu¸i�b�ng�sunfzfrezzn.���

Trong�qu��tr¦nh�ti¥n�}­nh�h¦nh�ngư¹i�th½�thư¹ng�d¾ng�dao�ti¥n�d³c�ngo�i�c²�mÁi�
dao�v¼i�b�n�k¬nh�r�=�3-4�mm�ti¥n�thz�k¤t�h½p�ti¤n�ngang�v��d³c,�sau�}²�ti¥n�tinh�l�i�

b�ng�dao�}­nh�h¦nh.����

ChÂ�Ì:�N¤u�chi�ti¤t�k�m�cÇng�vÆng,�c²�b¡�r¸ng�m�t�}­nh�h¦nh�l¼n�d¢�gxy�rung�

}¸ng�trong�qu��tr¦nh�gia�czng�d�n�}¤n�b¡�m�t�gia�czng�khzng�}�m�b�o�}¸�nh�m,�

d¢�gxy�cong�v��g� y�phzi.��

� �

H×nh�24.2.4.�C¸ch�l¾p�dao�®Üa��

����2���

��3���

���1���

��
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��
B�ng�24.2.1.�Lư½ng�ti¤n�dao�khi�ti¥n�b�ng�dao�}­nh�h¦nh��

B¡�r¸ng�dao�
(mm)��

� vư¹ng�k¬nh�gia�czng�(mm)��

10�� � 15�� 20�� 25�� 30�� 40�� 50�� 60-100��

� L�ư�½ng�ti¤�n�dao�mm/vg��

8�-10�� � 0,02�-�0,0�8�� 0,04�-�0,09��

15-20�� � 0.01�-�0,075�� 0,04�-�0,08��

25-30�� � 0�,03�-�0,05�� 0,035�-�0,07��

35-40�� -�� � 0,01�-�0,045�� 0,03�-�0,065��

50�-�60�� -�� � -�� 0,01�-�0,04�� 0,025�-�0,05��

��
B�ng�24.2.2.�V�n�t·c�c�t�khi�ti¥n�}­nh�h¦nh�th�p�c�c�bon�δb=75�KG/mm2�b�ng�dao�

th�p�gi²�c²�l�m�ngu¸i���
��

Lư½ng�ti¤n�
dao�

mm/v®ng��

0,01�� 0,02�� 0,03�� 0,04�� 0,05�� 0,06�� 0,07�� 0,08�� 0,09�� 0,10��

V�n�t·c�c�t�
m/phÂt��

54�� 38�� 31�� 27�� 24�� 22�� 20�� 19�� 18�� 17��

C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��

C�c�d�ng�
sai�h°ng��

Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

M�t�}­nh�h¦nh�
khzng��

-�Biyn�d�ng�cÀa�lư»i�c�t�sai���
-�Lư»i�c�t�cÀa�dao�g��khzng��

-�Ch³n�v��m�i�sÅa�dao�}Âng�biyn�
d�ng��

}Âng�� }Âng�txm�cÀa�v�t�gia�czng�-�
Ki¢m�tra�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�
dư»ng�khzng�ch¬nh�x�c�-�Dao�v��
v�t�gia�czng�b­�l°ng�trong�qu��
tr¦nh�c�t��

-� G��lư¼i�c�t�cÀa�dao�}Âng�
txm�phzi��

-� D¾ng�dư»ng�}¢�ki¢m�tra�
tÄng�ph�n��ch¬nh�x�c��

vư¹ng�k¬nh�
m�t�}­nh�h¦nh�
sai��

-�v�t�chi¡u�sxu�c�t�sai,�}o�sai�khi�
ti¥n�tinh��

-�SÅ�dÃng�dÃng�cÃ�}o�v��du�x¬ch�
ch¬nh�x�c��
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v¸�nh�m�
khzng�}�t��

-� B¡�m�t�lư»i�c�t�l¼n�gxy�rung��

}¸ng��

-� Dao�m®n��

-� Lư½ng�ti¤n�dao�l¼n��

-� Chi�ti¤t�k�m�cÇng�vÆng��

-� Phoi�b�m����

-� Gi�m�b¡�r¸ng�lư»i�c�t,�c�t�
nhi¡u�dao��

-� M�i�sÅa�l�i�dao���

-� Gi�m�t·c�}¸�c�t,���

-� D¾ng�dung�d­ch�tr{n�ngu¸i��

-� KhÅ�rung��

��

��

C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh��
��
-�v³c�b�n�v����

X�c�}­nh�}ư½c�t�t�c��yyu�c�u�kË�thu�t�cÀa�chi�ti¤t�gia�czng:�dung�sai�k¬ch�thư¼c,�
}¸�}´ng�txm,�h¦nh�d�ng�m�t�}­nh�h¦nh,�}¸�nh�m....���

-�L�p�quy�tr¦nh�gia�czng��

L�p�}�y�}À�c�c�bư¼c,�}Âng�tr¦nh�tÈ�.�Ch³n�}Âng�ch¤�}¸�c�t,�dao�ti¥n�}­nh�h¦nh,�
dư»ng,�dÃng�cÃ�}o�v��dÃng�cÃ�g�� c�n� thi¤t.�DÈ�}o�n�}ư½c�c�c�d�ng�sai� h°ng�
thư¹ng�x�y�ra.���

-�Chu�n�b­�m�y,�dÃng�cÃ�v��thi¤t�b­���

Ch³n�phzi�}À�lư½ng�dư�gia�czng.�Chu�n�b­�}�y�}À�dao,�dÃng�cÃ�}o�ki¢m,�dÃng�

cÃ�c�m�tay�v��trang�b­�b�o�h¸�lao�}¸ng,�dung�d­ch�l�m�ngu¸i�}Âng�chÀng�lo�i.�T¦nh�

tr�ng�thi¤t�b­�l�m�vi¥c�t·t,�an�to�n��

-�Ti¥n�trÃ�tr{n�ngo�i��

+�G��phzi��

X�c�}­nh�ch¬nh�x�c�v­�tr¬�cÀa�phzi�tryn�mxm�c�p�v��k p�phzi�}À�ch�t��

+�G��dao��

v�t�}�u�dao�ti¥n�ngo�i�nhz�ra�kh°i�µ�dao�khzng�qu��1Æ1,5�l�n�chi¡u�cao�cÀa�

c�n�dao,�mÁi�dao�ngang�txm�m�y.��

+�Ti¥n�ngo�i��

Ch³n�ch¤�}¸�c�t�ph¾�h½p�v�t�li¥u�ch¤�t�o�dao,�phzi��v��ti¥n�ngo�i��}�t�k¬ch�thư¼c�
}ư¹ng�k¬nh�v¼i�sai�l¥ch�cho�ph�p�+1mm.��

+�Ti¥n�thz�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�phư{ng�ph�p�ph·i�h½p�2�chuy¢n�}¸ng��
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Ch³n�ch¤�}¸�c�t�ph¾�h½p.�L�y�d�u�}Âng�chi¡u�d�i�m�t�}­nh�h¦nh.�Ti¥n�thz�k¤t�

h½p�hai�chuy¢n�}¸ng,�}¢�lư½ng�dư�ti¥n�tinh1mm.�Hi¥u�ch§nh�c�c�k¬ch�thư¼c�v��h¦nh�
d�ng�sau�khi�ki¢m�tra�trung�gian.�Qu��tr¦nh�thÈc�hi¥n�ph�i�}�m�b�o�an�to�n�cho�

dÃng�cÃ,�thi¤t�b­�v��con�ngư¹i.��

�+�G��dao�}­nh�h¦nh���

�Dao�}ư½c�m�i�v��d¾ng�dư»ng�}­nh�h¦nh�ki¢m�tra�sau�}²�}�t�lư»i�c�t�cÀa�dao�
ngang�}ư¹ng�txm�phzi�theo�dư»ng�v��k p�ch�t.��

+�Ti¥n�tinh�m�t�}­nh�h¦nh��

Ch³n�ch¤�}¸�c�t�ph¾�h½p�v��}i¡u�ch§nh�m�y�v¼i�s·�v®ng�quay�cÀa�trÃc�ch¬nh�}� �

ch³n,��ti¤n�dao�ngang�chÀ�y¤u�b�ng�tay�k¤t�h½p�v¼i�cÆ�ch�n�}¢�k¤t�thÂc�h�nh�tr¦nh�

ti¤n�dao�ngang�ch¬nh�x�c.��

+�Ki¢m�tra�ho�n�thi¥n��

D¾ng�dư»ng�ki¢m�tra�biyn�d�ng�gia�czng,�d¾ng�thư¼c�c�p�ki¢m�tra�}ư¹ng�k¬nh.�
v­nh�}ư½c�hư¼ng�kh�c�phÃc�c�c�d�ng�sai�h°ng.���

�ChÂ�Ì:����

-� Ch§�d¾ng�dư»ng�v��thư¼c�}o�ki¢m�khi�m�y�}� �dÄng�h�n��

-� Khzng�d¾ng�c�c�v�t�cÇng�g±�lyn�c�c�tay�g�t����
-� ThÈc�hi¥n�czng�t�c�v¥�sinh�czng�nghi¥p���

�
�
�
�
�
�
�
�

Bài�7�:�TIỆN�MẶT�ĐỊNH�HÌNH�BẰNG�THƯƠC�CHÉP�HÌNH�
I.Mục�tiêu:�

-�Trình�bày�được�cấu�tạo�và�nguyên�lý�làm�việc�của�thước�chép�hình�

-�Gá�lắp,�điều�chỉnh�được�thước�chép�hình�đúng�quy�trình,�quy�phạm�đạt�yêu�cầu�kỹ�
thuật�và�an�toàn�khi�gia�công�

-�Vận�hành�thành�thạo�máy�tiện�để�gia�công�mặt�định�hình�bằng�thước�chép�hình�
đúng�quy�trình,�quy�phạm�đạt�cấp�chính�xác�12-10,�độ�nhám�cấp�4-5,�đạt�yêu�cầu�kỹ�thuật,�
đúng�thời�gian�và�an�toàn.�
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-�Phân�tích�được�các�dạng�sai�hỏng,�nguyên�nhân,�và�biện�pháp�khắc�phục�khi�tiện�
lệch�tâm,�tiện�mặt�định�hình.�

-�Rèn�luyện�tính�kỷ�luật,�kiên�trì,�cẩn�thận,�nghiêm�túc,�chủ�động�và�tích�cực�sáng�
tạo�trong�học�tập.�

II.Nội�dung:�

.�C�u� t�o� v�� nguyyn� lÌ� l�m� vi¥c� cÀa�
thư¼c�ch�p�h¦nh��

S{� }´� k¤t� c�u� cÀa� thư¼c� ch�p� h¦nh� (h¦nh�
24.3.1).�Thxn�thư¼c�1�}ư½c�l�p�trư¼c�thxn�m�y�
b�ng�gi��}».�Tryn� thxn� thư¼c� l�p� thư¼c�}­nh�
h¦nh�hai�m�nh�thay�th¤�}ư½c��2�v��3.�Hai�b¡�
m�t�l�m�vi¥c�cÀa�chÂng�gh�p�th�nh�r� nh�}­nh�

h¦nh�(cÁng�c²�th¢�d¾ng�m¸t�t�m�li¡n�v��phay�

r� nh�}­nh�h¦nh�tryn�n²)�di�trư½t�trong�r� nh�l��
con�lwn�4�}ư½c�g�n�}�u�thanh�gi�ng�5.�Thanh��

gi�ng��l�p�c·�}­nh�tryn��b�n�trư½t�ngang�7.�
H¦nh�24.3.1.�Thư¼c�ch�p�h¦nh�B�n�trư½t�ngang�lÂc�
n�y�}� �}ư½c�t�ch�kh°i�lwn.�5-�Thanh�gi�ng.�6-�Phzi.�
7-�b�n�trư½t�sÈ�liyn�k¤t� �}ai�·c�-� trÃc�v¬t�me�cÀa�n².� �ngang�.�8-�Tay�quay�b�n�trư½t�tryn�
Trong�qu��tr¦nh�ti¥n,�dao�thÈc�hi¥n�chuy¢n�}¸ng�t­nh�ti¤n�tÈ�}¸ng�k¤t�h½p�}´ng�th¹i�
ngang�v��d³c�nh¹�r� nh�}­nh�h¦nh�d�n�con�lwn�2�d­ch�chuy¢n�trong�n²�truy¡n�cho�
b�n�trư½t�ngang�mang�dao�m¸t�lư½ng�ti¤n�ngang�c�n�thi¤t,�c²�ngh«a�l��dao�}´ng�
th¹i�thÈc�hi¥n�chuy¢n�}¸ng�d³c�v��chuy¢n�}¸ng�ngang�}¢�t�o�m�t�}­nh�h¦nh�tryn�
phzi�6.����

ThÈc�hi¥n�vi¥c�l�y�chi¡u�sxu�c�t�theo�hư¼ng�k¬nh�b�ng��tay�quay�b�n�trư½t�
d³c��

8.�Mu·n�v�y�ph�i�xoay�b�n�trư½t�d³c�900�c¾ng�chi¡u�kim�}´ng�h´.���
��
Phư{ng�ph�p�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh�b�ng�thư¼c�ch�p�h¦nh��

Ti¥n�}­nh�h¦nh�b�ng�thư¼c�ch�p�h¦nh�d¾ng�bư¼c�ti¤n�dao�tÈ�}¸ng�khi�phzi�c²�th¢�
g��tryn�mxm�c�p�ho�c�g��tryn�hai�mÁi�txm.�SÅ�dÃng�lư½ng�ti¤n�dao�v��chi¡u�sxu�
c�t�gi�m�kho�ng�25%�c®n�v�n�t·c�c�t�d¾ng�như�khi�ti¥n�ngo�i.���

�Khi�gia�czng�c²�th¢�}�t�}¸�ch¬nh�x�c�c�p�8�Æ�6,�}¸�nh�m�Ra=2,5�Æ�0,3�m.�Trong�

qu��tr¦nh�ti¥n�nyn�c�t�r� nh�tho�t�dao�v��d¾ng�dao�ti¥n�ngo�i�c²�mÁi�dao�v¼i�b�n�
k¬nh�r=3-4�mm�nh�m�c�t�}ư½c�m�t�l´i�v��l±m�m��khzng�c�n�}µi�dao.���
��
ChÂ�Ì:�T�ch�sÈ�liyn�k¤t�cÀa�}ai�·c�-�trÃc�v¬t�b�n�trư½t�ngang�trư¼c�khi�l�p�k¤t�n·i�con�lwn�4-�

thanh�gi�ng�5�-�b�n�trư½t�ngang�v��ch�y�dao�tÈ�}¸ng�d³c�}¢�tr�nh�c�c�c{�c�ucÀa�m�y�b­�ph��
hÁy.��

��
C�c�d�ng�sai�h°ng,�nguyyn�nhxn�v��c�ch�kh�c�phÃc��

��

1
-�

�Thxn�thư¼c.�2,�3�thư¼c�ch�p�h¦nh.�4-Con��

6���
7���

8���
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C�c�d�ng�sai�
h°ng��

Nguyyn�nhxn�� C�ch�kh�c�phÃc��

M�t�}­nh�h¦nh�

khzng��

}Âng��

-� Biyn�d�ng�thư¼c�}­nh�
h¦nh�khzng�ph¾�h½p���

-� Lư»i�c�t�cÀa�dao�c�t�k�m���

��

-� L�p�thư¼c�ch�p�h¦nh�khzng�
ch¬nh�x�c���

-� D¾ng�dư»ng�}¢�ki¢m�tra�tÄng�
ph�n��ch¬nh�x�c��

vư¹ng�k¬nh�
m�t�}­nh�h¦nh�
sai��

-�v�t�chi¡u�sxu�c�t�sai,�}o�sai�
khi�ti¥n�tinh��

-�SÅ�dÃng�du�x¬ch�v��dÃng�cÃ�}o�
ch¬nh�x�c��

v¸�nh�m�
khzng�}�t��

-�Dao�v��c�c�c{�c�u�liyn�k¤t�b­�r{�
l°ng��

-� KhÅ�}¸�r{��

-� Gi�m�b¡�r¸ng�lư»i�c�t��

� -� Dao�m®n��

-� MÁi�dao�nh³n��

-� Lư½ng�ti¤n�dao�l¼n��
-� Phoi�b�m����

-� M�i�sÅa�l�i�dao��c²�b�n�k¬nh�r��

-� Gi�m�chi¡u�sxu�c�t,�gi�m�lư½ng�
ti¤n�dao.���

��

���
C�c�bư¼c�ti¤n�h�nh�ti¥n�m�t�}­nh�h¦nh��

��
-� v³c�b�n�v����
��

X�c�}­nh�}ư½c�t�t�c��yyu�c�u�kË�thu�t�cÀa�chi�ti¤t�gia�czng��

-� L�p�quy�tr¦nh�gia�czng��

�v�y�}À�c�c�bư¼c,�}Âng�tr¦nh�tÈ,�ch³n�}Âng�ch¤�}¸�c�t,�dao�ti¥n,�dư»ng,�dÃng�

cÃ�}o�v��}´�g��c�n�thi¤t.�DÈ�}o�n�}ư½c�c�c�d�ng�sai�h°ng�thư¹ng�x�y�ra.��

-� Chu�n�b­�dÃng�cÃ,�v�t�tư�v��thi¤t�b­��

Ch³n�phzi�}À�lư½ng�dư�gia�czng,�}�y�}À�dao,�thư¼c�ch�p�h¦nh,�dÃng�cÃ�}o�ki¢m,�

dÃng�cÃ�c�m�tay�v�� trang�b­�b�o�h¸� lao�}¸ng,�}À�dung�d­ch� l�m�ngu¸i�v��}Âng�

chÀng�lo�i,�d�u�bzi�tr{n�ngang�mÇc�quy�}­nh,��t¦nh�tr�ng�thi¤t�b­�l�m�vi¥c�t·t,�an�

to�n��

-� Ti¥n�m�t�}�u��

-� Ti¥n�trÃ�tr{n�ngo�i�}¢�lư½ng�dư�theo�}ư¹ng�k¬nh�1�mm��

-� L�p�v��}i¡u�ch§nh�thư¼c�ch�p�h¦nh��

-� L�p�thxn�thư¼c�ch�p�h¦nh�}Âng�v­�tr¬�tryn�thxn�m�y��

-� Th�o�t�ch�}ai�·c�ra�kh°i�trÃc�v¬t�b�n�trư½t�ngang�}¢�b�n�trư½t�tÈ�do��

-� L�p�thư¼c�c²�r� nh�}­nh�h¦nh�}Âng�v­�tr¬�tryn�thxn�thư¼c��
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-� L�p�con�lwn��p�s�t�v�o�m�t�l�m�vi¥c�cÀa�r� nh�}­nh�h¦nh����

-� L�p�con�lwn�lyn�}�u�cu·i�cÀa�thanh�gi�ng�c®n�}�u�kia�cÀa�thanh�gi�ng�l�p�c·�}­nh�

lyn�b�n�trư½t�tryn.��

-� Ch�y�dao�tÈ�}¸ng�d³c�thÅ��

-� Ti¥n�thz��
V�n�t·c�c�t�như�khi� ti¥n�ngo�i,�gi�m�chi¡u�sxu�c�t�v�� lư½ng�ti¤n�dao�kho�ng�

25%�so�v¼i�khi�ti¥n�ngo�i.�D¾ng�dư»ng�ki¢m�tra�trung�gian.��

-� Ti¥n�tinh���
�Ti¥n�}�t�h¦nh�d�ng�s¬t�dư»ng.�v�m�b�o�an�to�n�tuy¥t�}·i���

-� Ki¢m�tra�ho�n�thi¥n��
�Ki¢m�tra�ch¬nh�x�c�tÄng�yyu�c�u�kË�thu�t�theo�b�n�v�,�}­nh�hư¼ng�kh�c�phÃc�

c�c�sai�h°ng�n¤u�c²,�thÈc�hi¥n�czng�t�c�v¥�sinh�czng�nghi¥p.��

��
�����ChÂ�Ì:����

���
-� Sau�khi�l�p�thư¼c�ch�p�h¦nh�xong�c�n�ti¤n�dao�d³c�b�ng�tay�}¢�ki¢m�kh��nwng�l�m�vi¥c�

cÀa�thư¼c�v��}� �thÈc�sÈ�t�ch�}ư½c�sÈ�liyn�k¤t�giÆa��trÃc�v¬t�v��}ai�·c�b�n�trư½t�ngang�
chưa-�nh�m�b�o�}�m�sÈ�an�to�n�cho�thư¼c�v��c�c�chi�ti¤t�kh�c�cÀa�c{�c�u�ch�y�dao.��

-� Ch§�d¾ng�dư»ng�v��thư¼c�}o�ki¢m�khi�m�y�}� �dÄng�h�n.��

-� ThÈc�hi¥n�czng�t�c�b�o�dư»ng�thư¹ng�xuyyn�v���v¥�sinh�czng�nghi¥p.���

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
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