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GIA CONG CHI TIET DANG
CANG

Kha1 niém vé ch1 tlet dang cang

DPac dlem va cau tao cac loai dao phay dung dé gia cong
chi tiét dang cang

Phay cung tron trén mam quay
Vach diu va dot dau

Khoan — Khoét — Doa

Céc budc chuin b

Trinh ty gia cOng

Cac dang sai hong

An toan lao dong




Ch1 tlet dang cang

Cang 12 mét loai chi tiét c6 01 16 hoiic mét so 16 co
ban ma tam cua chung song song véi nhau hoac tao
v6i nhau thanh mot géc nao do.

Chi tiét dang cang thwong cé chirc niing bién chuyén
dong thang thanh chuyén dong quay hoiac dung de
thay doi ti so truyén trong hop toc do.




Mot so ch1 tlet dang cang




Cac loai dao dung dé gia cong chi
tlet dang cang
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Vach dau Va dot dau

]Z)ung cu Vach dau

Phuong phap vach dau

Dung cu dot dau
Phuong phap dot dau
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Dung cu vach dau




Phuong phap vach dau
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do va kiém tra

* Thude kep
* Palme do trong

* Tam-pong

Ngoai viéc kiém tra duong kinh 16 va bé day cta cac dau
cang con phai kiém tra khoang cach cua cac tam 16 co
ban, do khong vudng goc gitta mit dau va duong tam 10,
d6 khong song song giira cac tam 10.




Thu’O’c kep

THUGC KEP CO DONG HO




Palme do trong
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CaC bu:()’c chuan b1

Doc ban \%

huan b1 may

huan b1 dao

huan b1do g

huan b1 dung do va kiém tra
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huan b1 dung cu ph
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Khoan — khoét - doa
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Ludai khoét
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LUOT DOA MAY

MAY KHOAN DUNG




quay

Phuong phap khoét — doa bang tay
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Po ga gia cong
chi tict cang




Dung cu phu
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Chia khoa
chir thap




|

of |
o 4

@) _
i

=N
A H

Q) !

e |
o i

Q
Naqv .

O |
_.

|

|




o)
-
Q-
o
@
e
-
(O
O
)
-
<




< <
1 O Q
" m A
| = S
o) | = -
= 1 - .
O | |
= af) | ALn
S ot S
= st =
g C _ mm ‘ U
QAe t H w\m (FL‘ L
O e
o i
-
s =
o 9O
®) |
5 |
.
_ <
| - £5
! Y‘AA n O
_ L5 22
| STe I
_ >




	Slide 1: Bài tập 7
	Slide 2: GIA CÔNG CHI TIẾT DẠNG CÀNG
	Slide 3: Chi tiết dạng càng
	Slide 4: Một số chi tiết dạng càng
	Slide 5: Các loại dao dùng để gia công chi tiết dạng càng
	Slide 6: Mâm quay
	Slide 7: Gia công chi tiết dạng lỗ và trụ tròn
	Slide 8: Vạch dấu và đột dấu
	Slide 9: Dụng cụ vạch dấu
	Slide 10: Phương pháp vạch dấu
	Slide 11: Dụng cụ đột dấu
	Slide 12: Phương pháp đột dấu
	Slide 13:  đo và kiểm tra
	Slide 14: Thước kẹp
	Slide 15: Palme đo trong
	Slide 16: Tam-pông
	Slide 17: Các bước chuẩn bị
	Slide 18: Trình tự gia công
	Slide 19: Khoan – khoét - doa
	Slide 20: Phương pháp khoét – doa bằng tay quay
	Slide 21: Bản vẽ chi tiết gia công
	Slide 22
	Slide 23: Đồ gá gia công  chi tiết càng
	Slide 24: Dụng cụ phụ
	Slide 25: Các dạng sai hỏng
	Slide 26: An toàn lao động
	Slide 27: Dao dùng để gia công  chi tiết càng

