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Giíi thiÖu vÒ m« ®un 
 

VÞ trÝ, ý nghÜa, vai trß m« ®un:  
M¸y mµi trßn dïng ®Ó gia c«ng c¸c bÒ mÆt h×nh trô, h×nh c«n.. cã nhiÒu lo¹i 

m¸y mµi tuú theo yªu cÇu c«ng nghÖ, kÝch th−íc cña chi tiÕt gia c«ng mµ chän 

m¸y cho phï hîp. M«®un nµy sÏ cung cÊp mét sè kiÕn thøc vµ kü n¨ng vÒ sö 

dông vµ vËn hµnh m¸y mµi trßn trong ph¹m vÞ hiÖn cã ®· ®−îc trang bÞ ®Ó häc 

sinh tiÕp cËn vµ thùc hµnh trªn 1 m¸y mµi trßn ngoµi vµ trßn trong th−êng dïng. 
 

Môc tiªu cña m« ®un: 
Khi häc xong m« ®un nµy häc sinh cã ®Çy ®ñ kiÕn thøc c¬ b¶n vÒ cÊu t¹o, 

c«ng dông, nguyªn lý ho¹t ®éng cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, m¸y mµi v« t©m 

vµ c¸c ®Æc ®iÓm c¬ b¶n cña qu¸ tr×nh mµi. Cã kü n¨ng vËn hµnh, sö dông 

thµnh th¹o m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, m¸y mµi v« t©m. Cã ®ñ kü n¨ng tÝnh to¸n 

lùa chän, c©n b»ng, l¾p, rµ söa ®¸ mµi vµ mµi trßn ngoµi ®¹t yªu cÇu kü thuËt, 

thêi gian vµ an toµn. 
  

Môc tiªu thùc hiÖn cña m« ®un: 

Häc xong m« ®un nµy häc sinh cã kh¶ n¨ng:               

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ cÊu t¹o, c«ng dông vµ ho¹t ®éng c¸c bé phËn chÝnh cña 

m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, m¸y mµi v« t©m. 

- LËp ®−îc quy tr×nh gia c«ng mµi cho tõng c«ng viÖc cô thÓ.                     

- Chän ®¸ mµi phï hîp víi chi tiÕt mµi, c©n b»ng, rµ söa vµ g¸ l¾p ®¸ mµi ®¹t 

yªu cÇu kü thuËt. 

-  Sö dông thµnh th¹o vµ ®óng chøc n¨ng c¸c thiÕt bÞ, dông cô t−¬ng øng. 

-  §iÒu khiÓn thµnh th¹o m¸y mµi trßn v¹n n¨ng vµ m¸y mµi v« t©m. 

-  Mµi ®−îc c¸c mÆt trô ngoµi, trô trong, mÆt c«n ®óng quy tr×nh, ®¹t yªu 

cÇu kü thuËt. 

-  Sö dông c¸c lo¹i dông cô ®o kiÓm ®óng kü thuËt. 

-  X¸c ®Þnh ®óng vµ ®ñ c¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ v¹ch ra ®−îc c¸c 

gi¶i ph¸p kh¾c phôc.  

- §¶m b¶o an toµn tuyÖt ®èi cho ng−êi vµ thiÕt bÞ, tæ chøc n¬i lµm viÖc gän 

gµng s¹ch sÏ, cã ý thøc gi÷ g×n vµ b¶o d−ìng m¸y, ®¸ mµi, dông cô ®o, thùc hµnh 

tiÕt kiÖm. 
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Néi dung chÝnh cña m« ®un: 

- C¸c ®Æc ®iÓm khi mµi trßn 

- L−îng d− khi mµi 

- C¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- ChuÈn bÞ m¸y tr−íc khi mµi 

- Mµi mÆt trô ngoµi 

- Mµi mÆt c«n 

- Mµi trßn trong trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- C¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m 

- Ph−¬ng ph¸p mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« t©m 

- C¸c d¹ng sai háng khi mµi, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

- §o vµ kiÓm tra trong qu¸ tr×nh mµi 

M« ®un gåm cã 6 bµi 

 M· bµi Danh môc c¸c bµi häc 
Lý 

thuyÕt 

(giê) 

Thùc 
hµnh 

(giê) 

C¸c ho¹t 
®éng 
kh¸c 

M§ CG1 34 01 VËn hµnh m¸y mµi trßn v¹n 
n¨ng 

2 6  

M§ CG1 34 02 Mµi mÆt trô ngoµi trªn m¸y mµi 
trßn v¹n n¨ng 

2 10  

M§ CG1 34 03 
Mµi mÆt trô trong trªn m¸y mµi 
trßn v¹n n¨ng 

3 12  

M§ CG1 34 04 Mµi mÆt c«n 2 6  

M§ CG1 34 05 VËn hµnh m¸y mµi v« t©m 2 6  

M§ CG1 34 06 Mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« 
t©m 

2 10  

 Céng: 15 60  

 

__________________________________________________________________
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Yªu cÇu vÒ ®¸nh gi¸ hoµn thµnh m« ®un 

1. KiÕn thøc: 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ tÝnh n¨ng, c«ng dông, cÊu t¹o, nguyªn lý lµm viÖc vµ 

ph−¬ng ph¸p vËn hµnh, ®iÒu chØnh c¸c bé phËn chÝnh cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, 

m¸y mµi v« t©m. 

- ChØ ra ®−îc néi dung vµ quy tr×nh ch¨m sãc vµ b¶o d−ìng m¸y. 

- Nªu ®−îc c¸c ph−¬ng ph¸p mµi vµ ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸ chÊt l−îng s¶n phÈm. 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ c¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc.  

- ChØ ra ®−îc c¸c yªu cÇu vµ c¸c th«ng sè c«ng nghÖ cho tõng c«ng viÖc cô thÓ. 

- §−îc ®¸nh gi¸ qua bµi kiÓm tra viÕt vµ tr¾c nghiÖm  ®iÒn khuyÕt ®¹t yªu cÇu. 

2. Kü n¨ng: 

- Sö dông thµnh th¹o m¸y mµi trßn v¹n n¨ng. 

- LËp ®−îc quy tr×nh gia c«ng hîp lý cho tõng chi tiÕt. 

- NhËn d¹ng, lùa chän, sö dông ®¸ mµi vµ ®å g¸ cho tõng c«ng viÖc cô thÓ. 

- Mµi ®−îc c¸c chi tiÕt trô ngoµi, trô bËc, trô trong ®óng quy tr×nh, ®¶m b¶o yªu 

cÇu kü thuËt vµ c¸c yªu cÇu kh¸c, an toµn. 

- §−îc ®¸nh gi¸ b»ng quan s¸t qu¸ tr×nh vµ ®¸nh gi¸ s¶n phÈm theo b¶ng kiÓm 

®¹t yªu cÇu. 

3. Th¸i ®é:  

ThËn träng trong thao t¸c vËn hµnh vµ sö dông c¸c dông cô thiÕt bÞ. 

 
 
 
 
 
 
 

__________________________________________________________________
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Bµi 1 
VËn hµnh m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng  

M§ cg1 34 01 

Giíi thiÖu: 
M¸y mµi trßn lµ lo¹i m¸y c¾t gät ®a n¨ng, cã kh¶ n¨ng gia c«ng tinh c¸c mÆt trô 

trong, ngoµi cña chi tiÕt ®¹t ®é chÝnh x¸c cao vÒ h×nh d¸ng, kÝch th−íc vµ ®é nh½n 

bãng bÒ mÆt. Trong ®iÒu kiÖn hiÖn cã cña c¬ së ®µo t¹o, bµi häc nµy sÏ trang bÞ cho 

häc sinh c¸c kiÕn thøc vµ kü n¨ng c¬ b¶n ®Ó lµm quen víi mét lo¹i m¸y mµi trßn 

v¹n n¨ng ®iÓn h×nh, lµm c¬ së sau nµy cho häc sinh sö dông ®−îc c¸c lo¹i m¸y 

kh¸c trong nhãm   
  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc ®Æc ®iÎm cña mµi trßn, cÊu t¹o, nguyªn lý lµm viÖc, c«ng dông 

cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng. 

- X¸c ®Þnh râ c¸c th«ng sè c«ng nghÖ vµ ¶nh h−ëng cña chóng tíi qu¸ tr×nh 

mµi. 

- VËn hµnh thµnh th¹o m¸y mµi trßn theo tõng c«ng viÖc. 

-   TiÕn hµnh ch¨m sãc th−êng xuyªn, b¶o d−ìng m¸y ®óng quy tr×nh. 
  

Néi dung chÝnh: 

- §Æc ®iÓm cña ph−¬ng ph¸p mµi trßn 

- C¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- S¬ ®å mµi trßn  

- Ph−¬ng ph¸p ch¨m sãc, b¶o d−ìng m¸y mµi 

- Tr×nh tù ®iÒu khiÓn 

A. Häc trªn líp vÒ: 

1. §Æc ®iÓm cña ph−¬ng ph¸p mµi trßn: 

- M¸y mµi trßn cã thÓ gia c«ng chÝnh x¸c c¸c bÒ mÆt h×nh trô, h×nh c«n bªn 

ngoµi hoÆc bªn trong cña chi tiÕt ®¹t ®−îc ®é bãng bÒ mÆt cao 

- Cã nhiÒu lo¹i m¸y mµi trßn, tuú theo yªu cÇu kü thuËt vµ ®iÒu kiÖn c«ng nghÖ 

mµ ta chän m¸y cho phï hîp 

__________________________________________________________________
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- C¸c kiÓu m¸y mµi trßn gåm cã: M¸y mµi trßn ngoµi cã t©m, kh«ng t©m, m¸y 

mµi trßn trong, m¸y mµi dông cô c¾t..  

- Trªn m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng cã thÓ mµi trßn trong víi ®Çu mµi riªng 

®−îc g¾n kÌm trªn ®Çu mµi chÝnh cña m¸y vµ ®−îc truyÒn ®éng tõ m« t¬ riªng 

2. C¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng : H×nh 34.1.1 

 

 
H×nh 34.1.1. C¸c bé phËn cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

 
2.1.ô tr−íc:(1) 

§−îc l¾p ë phÝa tr¸i bµn m¸y, cã m« t¬ ®Ó kÐo chi tiÕt quay trßn, ®Çu trôc chÝnh 

cña ô tr−íc cã l¾p mòi t©m cè ®Þnh ®Ó g¸ chi tiÕt gi÷a 2 mòi t©m ô tr−íc vµ ô sau. 

Ngoµi ra cã thÓ l¾p m©m cÆp vµo ®Çu trôc chÝnh ô tr−íc ®Ó g¸ kÑp chi tiÕt khi mµi. 

- Nót nhÊn khëi ®éng trôc chÝnh (2) 

- ChÆn ®¶o hµnh tr×nh bµn m¸y (3) 

- Tay quay dÞch chuyÓn bµn m¸y sang tr¸i – ph¶i (4) 

- Nóm ®iÒu chØnh dÇu b«i tr¬n (5) 

- Tay g¹t ch¹y dao tù ®éng cña bµn m¸y (6) 

- Nót dõng ho¹t ®éng bµn m¸y (7) 

- Nóm ®iÒu chØnh l−îng ch¹y dao cña bµn m¸y (8) 

__________________________________________________________________
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- Tay quay bµn ngang (9) 

- Tay g¹t ch¹y dao tù ®éng bµn m¸y chÝnh x¸c(10) 

- Ch−¬ng tr×nh ®iÒu khiÓn (11) 

- Bµn m¸y (12) 

- ô sau (13) 

- Tay h·m nßng ô sau (14) 
2.2.§Çu mµi (15):  

§−îc l¾p trªn bµn tr−ît phÝa sau m¸y, c¸c sèng tr−ît ®−îc gia c«ng vu«ng gãc 

®Ó cho ®Çu mµi thùc hiÖn chuyÓn ®éng tiÕn b»ng tay hoÆc tù ®éng, theo h−íng 

th¼ng gãc víi chi tiÕt gia c«ng. 

§Çu mµi cã thÓ xoay trªn ®Õ cña nã theo gãc ®é cÇn thiÕt khi mµi c«n b»ng 

ph−¬ng ph¸p tiÕn ngang.   

3. S¬ ®å mµi trßn   

Nguyªn t¾c chung cña s¬ ®å mµi trßn lµ ®¸ vµ chi tiÕt gia c«ng ®Òu quay nh−ng 

ng−îc chiÒu nhau ®Ó t¹o ra kh¶ n¨ng c¾t gät tèt nh− h×nh 34.1.2, tuú theo yªu cÇu 

c«ng nghÖ, kÝch th−íc, h×nh d¸ng cña chi tiÕt gia c«ng mµ chän m¸y cho phï hîp.  

 
H×nh 34.1.2. Nguyªn lý chung cña mµi trßn 

1. N−íc lµm m¸t; 2. ®¸ mµi; 3. Trôc ®¸ mµi; 4. Mòi chèng t©m;  

5. Chi tiÕt gia c«ng; 6. BÒ mÆt ®¸ mµi tiÕp xóc víi chi tiÕt 

 

Nguyªn lý mµi trßn th−êng cã c¸c kiÓu sau: 

3.1. KiÓu ®¸ mµi chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn däc:  
Chi tiÕt thùc hiÖn chuyÓn ®éng quay, ®¸ mµi chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn däc nh− h×nh 

34.1.3b 

__________________________________________________________________
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3.2. KiÓu c¾t ngËp trong dung dÞch: h×nh 34.1.3c:  
- ChØ dïng trong tr−êng hîp ®¸ mµi chuyÓn ®éng tíi lui theo chiÒu ngang 
-  Khi mµi chi tiÕt ng¾n h¬n bÒ réng ®¸ mµi th× ®¸ vµ chi tiÕt kh«ng chuyÓn ®éng 

tÞnh tiÕn  

   
     a) KiÓu bµn m¸y chuyÓn ®éng         b) KiÓu ®¸ mµi chuyÓn ®éng           c) KiÓu c¾t ngËp trong 
                     tÞnh tiÕn däc                                 tÞnh tiÕn däc                                  dung dÞch 

H×nh 34.1.3    
3.3. KiÓu bµn m¸y chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn däc: H×nh 34.1.3a 

- ¸p dông khi mµi chi tiÕt quay trßn ®ång thêi dÉn tiÕn chi tiÕt sang tr¸i 

hoÆc sang ph¶i  

- §¸ mµi thùc hiÖn chuyÓn ®éng quay vµ thùc hiÖn chiÒu s©u c¾t, cßn chi tiÕt 

gia c«ng chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn 1 chiÒu hoÆc ng−îc l¹i.  

- KÕt cÊu cña m¸y gåm ô ®Çu ®¸ cã chuyÓn ®éng quay vµ tÞnh tiÕn ra vµo ®Ó 

mµi chi tiÕt víi l−îng d− kh¸c nhau, khi cÇn thiÕt ®Çu ®¸ cã thÓ ch¹y däc vµ ngang, 

quay ®−îc mét hoÆc nhiÒu h−íng ®Ó mµi c¸c gãc ®é cña dao.  

- §Ó kh¶o s¸t c¸c yÕu tè cã liªn quan ta xÐt s¬ ®å mµi trßn ngoµi nh− h×nh 

34.1.4  

- L−îng d− cña mµi ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: t = 
2

1
DDo −

 (mm)   

Trong ®ã: t  : lµ chiÒu s©u c¾t 

 Do : ®−êng kÝnh chi tiÕt tr−íc khi mµi 

 D1  : ®−êng kÝnh chi tiÕt sau khi mµi 

- Tèc ®é mµi tÝnh theo c«ng thøc: V®¸ = 
100.60

.. nD
da

π
 (m/s)  

Trong ®ã:  D®¸ : ®−êng kÝnh cña ®¸ mµi 

 n  : sè vßng quay cña ®¸ (vßng/ph) 

__________________________________________________________________
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S

Vct

V®¸

t

1
3

2

D
o

D
1

 
H×nh 34.1.4. S¬ ®å mµi trßn ngoµi 

1- Chi tiÕt gia c«ng; 2- §¸ mµi; 3- Mòi t©m 
   

- VËn tèc c¾t ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: Vct =
1000

..
1

nD
ct

π
 (m/ph). Trong ®ã:  

Dct: ®−êng kÝnh cña chi tiÕt mµi 

n1: sè vßng quay cña chi tiÕt mµi 

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt th−êng nhá h¬n tèc ®é quay cña ®¸ mµi tõ 60 - 100 lÇn 
  

4. Ph−¬ng ph¸p ch¨m sãc, b¶o d−ìng m¸y mµi: 

4.1. CÊp dÇu cho trô ®¸: 

 a/ Tra dÇu cho trôc ®¸: 

- KiÓm tra vµ bæ sung l−îng dÇu trong b×nh chøa, tra mì c«ng nghiÖp vµo 

trôc ®¸ 

- KiÓm tra vµ bæ sung dÇu cho ®éng c¬, ®Þnh kú 6 th¸ng thay dÇu 1 lÇn. Khi 

thay dÇu ph¶i x¶ hÕt dÇu cò, lau chïi s¹ch bôi bÈn trong thïng chøa vµ dÇu ®−îc 

läc qua l−íi läc vµo b×nh chøa 

b/ Tra dÇu vµo c¸c bé phËn tr−ît: 

Tra dÇu vµo c¸c vÞ trÝ trªn bµn tr−ît vµ ®iÒu chØnh ¸p lùc dÇu b»ng c¸c vÝt ®iÒu 

chØnh  

c/ CÊp dÇu cho c¸c thiÕt bÞ kh¸c: CÊp dÇu cho ®¸ vµ bÖ ®¸ hµng ngµy sau mçi 

ca lµm viÖc 

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM



 16 

d/ KiÓm tra vµ cung cÊp dung dÞch lµm nguéi: KiÓm tra vµ bæ sung thªm ®ñ 

l−îng, nÕu dung dÞch lµm nguéi bÞ bÈn th× ph¶i thay dung dÞch míi 

e/ KÕt thóc c«ng viÖc: Sau mçi ca lµm viÖc m¸y ph¶i ®−îc lau chïi s¹ch b»ng 

v¶i mÒm t¹i c¸c ®−êng tr−ît, bµn m¸y, tra dÇu b«i tr¬n  

4.2. KiÓm tra trô ®¸: 

a/ Lµm s¹ch mÆt bµn b»ng dÎ mÒm  

b/ KiÓm tra vµ xiÕt chÆt vÝt h·m ô sau 

c/ KiÓm tra mÆt tr−ît cña ô sau trªn bµn m¸y, lau s¹ch ®Ó ô sau di chuyÓn nhÑ 

nhµng, ®Çu nhän quay chuyÓn ®éng ªm 

d/ KiÓm tra bµn xoay b»ng c¸ch níi láng ®ai èc h·m, bµn xoay nhÑ nhµng xung 

quanh trô ë t©m bµn m¸y, xiÕt chÆt l¹i 

e/ KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ ®¸ mµi 

f/ KiÓm tra c÷ chÆn vµ xiÕt chÆt t¹i vÞ trÝ lµm viÖc 

5. Tr×nh tù ®iÒu khiÓn: 

5.1. §äc bµn vÏ:  

NhËn d¹ng ®óng c¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

5.2. ChuÈn bÞ: 
- Lau s¹ch c¸c bé phËn ch¹y dao vµ kiÓm tra dÇu t¹i c¸c m¾t dÇu vµ bæ sung 

nÕu cÇn 

- KiÓm tra c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y b»ng c¸ch di chuyÓn b»ng tay 

nhÑ nhµng, c¸c tay g¹t ë vÞ trÝ an toµn nh− h×nh 34.1.5 

   
H×nh 341.5. ChiÒu ch¹y dao cña m¸y mµi trßn ngoµi 

__________________________________________________________________
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5.3. VËn hµnh c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay: 

- DÞch chuyÓn bµn m¸y sang ph¶i, tr¸i b»ng tay nhê tay quay (4) 

- DÞch chuyÓn trôc ®¸ mµi tiÕn, lïi b»ng tay nhê tay quay (9) 

5.4. Khëi ®éng b¬m thuû lùc:  

NhÊn nót khëi ®éng b¬m thuû lùc ho¹t ®éng vµ ®Ó b¬m vËn hµnh æn ®Þnh tõ 

5÷10 phót 

5.5. G¸ l¾p chÆn ®¶o hµnh tr×nh bµn m¸y:  

C¨n cø vµo chiÒu dµi chi tiÕt ®Ó ®iÒu chØnh vµ l¾p chÆn ®¶o hµnh tr×nh bµn m¸y 

cho phï hîp, kh«ng ®Ó ®¸ mµi ch¹m vµo trôc chÝnh hoÆc ô sau 
 

5.6. DÉn tiÕn trôc ®¸ mµi: §iÒu khiÓn tay g¹t ch¹y dao nhanh (10)  

5.7. DÉn tiÕn bµn m¸y ch¹y tù ®éng: 

- G¹t tay g¹t tù ®éng (6) vÒ vÞ trÝ lµm viÖc 

- §iÒu chØnh tèc ®é dÞch chuyÓn cña bµn m¸y (8) 

- §iÒu chØnh thêi gian t¹m ngõng chuyÓn ®éng cña bµn m¸y (7)  

- Dõng chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn cña bµn m¸y: g¹t tay g¹t (6) vÒ vÞ trÝ kh«ng lµm viÖc. 
 

5.8. Khëi ®éng trôc ®¸ mµi: 

- Tr−íc khi khëi ®éng trôc ®¸ mµi ph¶i kiÓm tra ®é an toµn trôc ®¸ b»ng c¸ch 

nghe ©m thanh ph¸t ra b×nh th−êng. KiÓm tra tay g¹t tù ®éng ë vÞ trÝ dõng 

- BËt vµ t¾t nót khëi ®éng trôc ®¸ mµi 2 -3 lÇn ®Ó kiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ 

mµi, cho ®¸ ch¹y hÕt tèc ®é trong thêi gian 2- 3 phót ®Ó kiÓm tra ®é an toµn 
  

5.9. Lµm l¹i c¸c thao t¸c cña b−íc 7 vµ 8 khi ®¸ mµi ®ang quay 

5.10. KiÓm tra vÞ trÝ c¸c ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh mµi: 

- Trong mäi tr−êng hîp bµn m¸y chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn qua l¹i ph¶i ®iÒu khiÓn 

qu¸ tr×nh mµi chi tiÕt cho ch¹y dao b»ng tay hoÆc tù ®éng 

- Ph¶i ®Þnh vÞ c¸c vÞ trÝ ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh ë 2 ®Çu chi tiÕt sao 

cho 1/3 chiÒu réng ®¸ mµi ra khái mÆt ®Çu cña ph«i nh− h×nh 34.1.6 
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H×nh 34.1.6. VÞ trÝ ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh 

 

5.11. Dõng m¸y: 

- Dõng chuyÓn ®éng cña bµn m¸y (tay g¹t 6) 

- Dõng chuyÓn ®éng quay trôc chÝnh (nót 2) 

- Dõng quay ®¸ vµ b¬n thuû lùc vµ ®îi cho ®¸ dõng quay h¼n 

5.12. KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn, ®−a c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay vÒ ®óng vÞ trÝ 

- Lau s¹ch m¸y vµ thiÕt bÞ dông cô, ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh, tra dÇu vµo c¸c bé 

phËn ch¹y dao 

C©u hái 34 01: 

C©u1: H·y ®iÒn tªn tõng bé phËn cña m¸y mµi trßn ngoµi theo sè thø tù trªn h×nh vÏ 

34.1.1 

C©u 2: Quy tr×nh ch¨m sãc vµ b¶o d−ìng m¸y mµi trßn ngoµi gåm: 

A. Tra dÇu cho trôc ®¸ 

B.  Tra dÇu vµo c¸c bé phËn tr−ît 

C. CÊp dÇu cho ô  ®¸  

D. KiÓm tra vµ cung cÊp dung dÞch lµm nguéi 

E. C¶ a, b, c, d  

C©u 3: S¾p xÕp l¹i tr×nh tù vËn hµnh m¸y mµi trßn ngoµi cho phï hîp: 

.....1. §äc bµn vÏ 

.......Khëi ®éng trôc ®¸ mµi 

...... VËn hµnh c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay 

.......DÉn tiÕn trôc ®¸ mµi: §iÒu khiÓn tay g¹t ch¹y dao nhanh  

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM



 19

.......ChuÈn bÞ 

.......Khëi ®éng b¬m thuû lùc  

.......Dõng m¸y 

.......G¸ l¾p chÆn ®¶o hµnh tr×nh bµn m¸y  

.......KiÓm tra vÞ trÝ c¸c ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh mµi 

.......DÉn tiÕn bµn m¸y ch¹y tù ®éng 

C©u 4: Khi khëi ®éng trôc ®¸ mµi quay, cÇn nhÊn nót khëi ®éng vµ dõng trôc ®¸ 

mµi 2 - 3 lÇn ®Ó kiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi, cho ®¸ ch¹y hÕt tèc ®é trong thêi 

gian 2- 3 phót ®Ó kiÓm tra ®é an toµn. 

 
§óng 

               Sai 
B. Häc theo nhãm 

Ho¹t ®éng nhãm nhá cã 3 -5 häc sinh/nhãm th¶o luËn vÒ néi dung: 

- Ph©n tÝch râ c¸c chuyÓn ®éng c¬ b¶n cña m¸y mµi trßn ngoµi 

- Gäi tªn vµ c«ng dông tõng bé phËn cña m¸y mµi trßn ngoµi 

- LËp tr×nh tù c¸c b−íc tiÕn hµnh vËn hµnh m¸y  

Sau khi th¶o luËn, mçi nhãm cö 1 ®¹i diÖn lªn tr×nh bµy tr−íc líp phÇn thùc hiÖn 

cña m×nh, sau ®ã c¸c nhãm gãp ý lÉn nhau. Cuèi cïng gi¸o viªn nhËn xÐt, ®¸nh 

gi¸ chÊt l−îng vµ hoµn chØnh néi dung bµi häc 

C. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c vËn hµnh m¸y mµi trßn ngoµi: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn trªn m¸y mµi 

trßn ngoµi nh−: C¸ch sö dông tõng bé phËn cña m¸y, vËn hµnh m¸y b»ng tay, tù 

®éng  

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

D. Thùc tËp vËn hµnh m¸y mµi trßn ngoµi t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c vËn hµnh m¸y  

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 
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Bµi 2 
Mµi mÆt trô ngoµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

 

M§ cg1 34 02 

Giíi thiÖu: 

 Trªn m¸y mµi trßn cã thÓ gia c«ng ®−îc mÆt trô ngoµi c¸c chi tiÕt víi l−îng d− 

kh¸c nhau tõ rÊt nhá 0,005 ®Õn 2mm, ®¹t ®−îc ®é chÝnh x¸c cÊp 1 -2, ®é nh½n 

bãng bÒ mÆt cÊp 9, 10. Bµi häc nµy sÏ gióp häc sinh thùc hiÖn c¸c b−íc c«ng 

nghÖ mµi mÆt trô ngoµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng. 
 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c ph−¬ng ph¸p gia c«ng trªn m¸y mµi trßn, c¸c d¹ng sai 

háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc. 

- Chän ph«i, ®¸ mµi vµ chÕ ®é c¾t phï hîp víi chi tiÕt mµi. 

- Mµi mÆt trô ngoµi ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

- C¸c yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt mµi 

- C¸c ph−¬ng ph¸p mµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- C¸c d¹ng sai háng khi mµi mÆt trô ngoµi, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

- C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi 
 

A. Häc trªn líp: 

1. Yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt mµi:  

C¸c chi tiÕt gia c«ng tinh trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng cÇn ®¹t ®−îc ®é chÝnh x¸c 

vµ ®é nh½n bÒ  mÆt cao, nªn ph¶i ®¹t ®−îc c¸c yªu cÇu kü thuËt sau:  

- §¶m b¶o ®é chÝnh x¸c vÒ kÝch th−íc 

- §¹t ®é ®ång t©m gi÷a c¸c bÒ mÆt trô víi ®−êng t©m chi tiÕt  

- §¶m b¶o ®é sai lÖch vÒ h×nh d¹ng h×nh häc, ®é c«n, ®é « van ... trong 

ph¹m vi cho phÐp 

- §é nh½n bãng bÒ mÆt  
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2. C¸c ph−¬ng ph¸p mµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

2.1. Mµi mÆt trô ngoµi b»ng ph−¬ng ph¸p tiÕn däc 

- §Ó gia c«ng tinh lÇn cuèi mÆt trô ngoµi cña c¸c trôc dµi, dïng ph−¬ng ph¸p 

tiÕn däc ®Ó mµi hÕt chiÒu dµi cña chi tiÕt nh− s¬ ®å h×nh 34.1.2b 

- Tuú theo ®é cøng v÷ng cña hÖ thèng c«ng nghÖ mµ chän chÕ ®é mµi cho 

hîp lý, mµi tiÕn däc ®¹t ®é chÝnh x¸c vµ ®é nh½n bãng cao nªn ®−îc sö dông 

phæ biÕn ®Ó mµi c¸c chi tiÕt cã yªu cÇu kü thuËt cao, mµi nh÷ng vËt liÖu gia 

c«ng dÔ ch¸y nøt. 

- Khi mµi nh÷ng chi tiÕt nhá vµ dµi, cÇn ph¶i cã gi¸ ®ì ®Ó lµm t¨ng ®é cøng 

v÷ng, tr¸nh bÞ cong vªnh. Sè gi¸ ®ì ®−îc x¸c ®Þnh theo ®−êng kÝnh, chiÒu dµi vµ 

h×nh d¹ng cña chi tiÕt mµi. Chi tiÕt cµng dµi vµ ®−êng kÝnh cµng nhá th× cÇn ph¶i 

cã nhiÒu gi¸ ®ì, chän sè gi¸ ®ì cho chi tiÕt mµi theo b¶ng 34.1 

 

B¶ng 34.1. B¶ng chän gi¸ ®ì khi mµi chi tiÕt dµi 

 

Sè l−îng gi¸ ®ì theo chiÒu dµi vËt mµi (mm) §−êng 

kÝnh vËt 

mµi 

(mm) 

150 300 450 600 750 900 1050 1200 1500 1800 2100 

12 - 19 1 2 3 4 5 7 8 - - - - 

20 - 25 - 1 2 3 4 5 6 7 - - - 

26 - 35 - 1 2 2 3 4 5 5 7 - - 

36 - 49 - 1 1 2 2 3 4 4 5 7 - 

50 - 60 - - 1 1 2 2 3 3 1 5 6 

61 - 75 - - 1 1 2 2 2 3 1 5 5 

75 - 100 - - 1 1 1 1 2 2 3 4 5 
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101 - 

125 

- - - 1 1 1 2 2 3 3 4 

126 - 

150 

- - - 1 1 1 1 2 2 3 3 

151 - 

200 

- - - - 1 1 1 1 2 2 3 

201 - 

250 

- - - - - 1 1 1 1 2 2 

251 - 

300 

- - - - - - 1 1 1 1 2 

2.2. Mµi tiÕn ngang theo c÷: 

Lµ ph−¬ng ph¸p mµi dïng l−îng tiÕn ngang t−¬ng ®èi nhá ®Ó mµi mét lÇn hay 

cßn gäi lµ mµi chiÒu s©u nh− h×nh 34.2.1 

- L−îng d− mµi mçi bªn tõ 0,1 - 0,3mm, mµi tiÕn ngang theo c÷ cã thÓ dïng ®Ó 

mµi ®ång thêi c¶ ®−êng kÝnh vµ mÆt ®Çu hoÆc ®−êng kÝnh víi mÆt c«n nh− h×nh 

34.2.2 

         Chi tiÕt gia c«ng

 §¸ mµi

                  Chi tiÕt gia c«ng

 §¸ mµi

 
         

  

 

- Mµi tiÕn ngang theo c÷ ®−îc sö dông phæ biÕn trong s¶n xuÊt hµng lo¹t vµ hµng 

khèi,  ph−¬ng ph¸p nµy cã n¨ng suÊt cao, dïng ®Ó mµi ®ång thêi nhiÒu bÒ mÆt cïng 

mét lóc. 

    H×nh 34.2.1. Mµi tiÕn ngang theo c÷                          H×nh 34.2.2.  Mµi ®ång thêi c¶ cæ 
trôc vµ mÆt ®Çu 
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- ChÊt l−îng bÒ mÆt cña chi mµi phô thuéc vµo chÊt l−îng ®¸ mµi vµ bÒ réng 

cña ®¸ 

VÝ dô: ChiÒu réng cña ®¸ tõ 6 – 8mm th× ®é nh½n bÒ mÆt gi¶m, xuÊt hiÖn c¸c 

vÕt x−íc trªn bÒ mÆt mµi, lóc nµy cÇn ph¶i söa ®¸ míi ®¹t ®é nh½n bãng theo 

yªu cÇu.  
  

2.3. Mµi tiÕn ngang (mµi c¾t):  

§¸ mµi chØ tiÕn ngang khi mµi mÆt trô ngoµi cña chi tiÕt mµ kh«ng tiÕn däc nh− h×nh 

34.2.3 

- Mµi tiÕn ngang sÏ mµi hÕt chiÒu dµi cña chi tiÕt nªn chiÒu réng cña ®¸ ph¶i 

lín h¬n chiÒu dµi chi tiÕt tõ 1 -1,5mm, ô ®¸ tiÕn vµo liªn tôc 

- ¸p dông mµi nh÷ng chi tiÕt cã chiÒu dµi ng¾n, mµi ®Þnh h×nh, mµi bËc...  
  

®¸ mµi

Chi tiÕt gia c«ng

b

l  
H×nh 34.2.3. Mµi tiÕn ngang 

b: BÒ réng ®¸ mµi; l. ChiÒu dµi chi tiÕt mµi 
    

2.4. Mµi ph©n ®o¹n:  

Tøc lµ ph−¬ng ph¸p mµi tõng ®o¹n mét b»ng chiÒu réng cña ®¸, chØ tiÕn theo 

chiÒu ngang trªn toµn bé chiÒu dµi chi tiÕt cã l−îng d− lín. 
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- Tr−íc hÕt mµi mét ®o¹n b»ng chiÒu réng cña ®¸ mµ chØ cho tiÕn ngang, sau 

®ã mµi ®o¹n thø hai kÕ tiÕp víi ®o¹n tr−íc, tiÕp tôc ph©n ®o¹n mµi cho hÕt chiÒu 

dµi chi tiÕt 

- Chó ý: c¸c ®o¹n mµi ph¶i gèi lªn nhau tõ 5-10mm tr¸nh bÒ mÆt mµi cã gê 

gi÷a nh÷ng ®−êng ranh giíi qu¸ lín. 

- Tuy nhiªn khi mµi xong vÉn cßn nh÷ng ®−êng ranh giíi, v× vËy ph¶i ®Ó l−îng 

d− mµi tinh kho¶ng 0,02 - 0,08mm ®Ó mµi tiÕn däc nh»m n©ng cao ®é nh½n bãng 

vµ ®é chÝnh x¸c cña chi tiÕt gia c«ng 

Thùc hiÖn c¸c ph−¬ng ph¸p trªn ph¶i chän l−îng d− vµ chÕ ®é mµi phï hîp víi 

kh¶ n¨ng c«ng nghÖ cña mçi m¸y: 

+ L−îng d− khi mµi trßn ngoµi phô thuéc vµo ®−êng kÝnh, chiÒu dµi cña chi tiÕt 

mµi vµ ®Æc ®iÓm c¬ lý cña chi tiÕt nh− ®é t«i hay kh«ng t«i cøng 

+ ChÕ ®é mµi phô thuéc vµo ®é nh½n bÒ mÆt chi tiÕt mµi vµ ®Æc tr−ng cña ®¸ 

mµi. 

+ TÊt c¶ nh÷ng th«ng sè nµy ®−îc quy ®Þnh trong b¶ng 34.2 vµ 34.3 
 

B¶ng 34.2. ChÕ ®é mµi trßn ngoµi khi mµi b»ng ®¸ kim c−¬ng 

§Æc tr−ng cña ®¸ ChÕ ®é mµi 
 

§é nh¸m 

bÒ mÆt 
 

§é h¹t 

ChÊt 

keo 

Tèc ®é cña 

®¸ mµi 

(m/s) 

Tèc ®é cña 

chi tiÕt  

mµi (m/p) 

L−îng 

ch¹y dao 

däc (mm) 

ChiÒu s©u mµi 

(mm) 

CÊp 7 A12 - A10 M 20 - 35 10 - 15 0,5 0,025 - 0,005 

CÊp 8 A12 - A10 M 20 - 35 10 - 15 0,5 0,0025 - 0,003 

CÊp 9 A8 - A4 B 25 - 35 10 - 15 0,5 0,0015 - 0,002 

CÊp 10 A4 - A4 B 25 - 35 10 - 15 0,5 0,0008 - 0,001 

CÊp 11 AM28 - AM40 B 25 - 35 20 - 30 0,5 0,0005 - 0,00075 

CÊp 12 AM20 - AM14 - - 30 0,3 0,0007 - 0,00017 

CÊp 13 AM14 - AM10 - - 30 0,3 0,0001 - 0,00017 
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B¶ng 34.3. L−îng d− khi mµi trßn ngoµi 
 

ChiÒu dµi vËt mµi (mm) 

< 100 100 100 - 400 400 - 800 
800 - 

1200 

1200 - 

1600 

1600 - 

2000 
> 2000 

§−êng 

kÝnh 

vËt 

mµi 

(mm) 

§Æc 

®iÓm 

vËt 

mµi T, 

KT 
L−îng d− trªn ®−êng kÝnh (mm) 

3 - 10 Kt 

t 

0,15 - 

0,25 

- 

0,20 - 

0,30 

- 

- 

0,25 - 

0,35 

- 

- 

    

®Õn 

18 

Kt 

T 

0,2 - 0,23 

- 

0,20 - 

0,30 

- 

0,20 - 

0,30 

0,30 - 

0,20 

- 

- 

    

 - 30 Kt 

T 

0,25 - 

0,30 

0,20 - 

0,23 

0,25 - 

0,35 

- 

0,20 - 

0,35 

0,3 - 0,45 

0,25 - 

0,20 

0,35 - 

0,50 

    

- 50 Kt 

T 

0,25 - 

0,30 

0,40 - 

0,55 

- 

- 

0,25 - 

0,40 

0,40 - 

0,55 

0,30 - 

0,45 

0,45 - 

0,60 

0,40 - 

0,55 

0,55 - 

0,65 

   

- 120 Kt 

T 

- 

- 

0,20 - 

0,40 

0,35- 0,50 

0,30 - 

0,45 

0,45 - 

0,60 

0,30 - 

0,45 

0,50 - 

0,65 

0,40 - 

0,55 

0,60 - 

0,75 

0,45 - 

0,60 

0,70 - 

0,85 

0,50 - 

0,70 

0,75 - 

0,95 

0,60 - 

0,80 

0,80 - 

1,00 

- 180 Kt 

T 

- 

- 

0,30 - 

0,45 

0,40- 0,55 

0,40 - 

0,55 

0,55 - 

0,70 

0,40 - 

0,55 

0,60 - 

0,75 

0,40 - 

0,55 

0,65 - 

0,80 

0,45 - 

0,60 

0,75 - 

0,90 

0,50 - 

0,70 

0,80 - 

1,00 

0,60 - 

0,80 

0,80 - 

1,00 

- 260 Kt 

T 

- 

- 

0,50 - 

0,65 

0,45- 0,60 

0,45 - 

0,60 

0,60 - 

0,75 

0,45 - 

0,60 

0,65 - 

0,80 

0,45 - 

0,60 

0,70 - 

0,85 

0,45 - 

0,60 

0,80 - 

0,95 

0,50 - 

0,70 

0,85 - 

1,05 

0,60 - 

0,80 

0,90 - 

1,10 

 - 360 Kt 

T 

- 

- 

0,55 - 

0,70 

0,60- 0,80 

0,50 - 

0,70 

0,65 - 

0,85 

0,50 - 

0,70 

0,70 - 

0,85 

0,50 - 

0,70 

0,80 - 

1,00 

0,50 - 

0,70 

0,85 - 

1,05 

0,50 - 

0,70 

0,90 - 

1,10 

0,60 - 

0,80 

0,95 - 

0,15 

> 360 Kt 

t 

- 

- 

0,70 - 

0,90 

- 

0,60 - 

0,80 

0,80 - 

1,00 

0,60 - 

0,80 

0,85 - 

1,05 

0,60 - 

0,80 

0,90 - 

1,10 

0,60 - 

0,80 

0,95 - 

1,15 

0,60 - 

0,80 

0,95 - 

1,15 

0,60 - 

0,85 

0,95- 1,15 
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Ghi chó: T : t«i;  KT: kh«ng t«i . Luîng d− cho trong b¶ng nµy dïng cho chi tiÕt 

cã biÕn d¹ng Ýt sau nhiÖt luyÖn hoÆc qua n¾n söa tr−íc khi mµi. Tr−êng hîp cã 

biÕn d¹ng nhiÒu th× cã thÓ chän thªm 40 - 50% n÷a. 

VÝ dô 1: Chän chÕ ®é mµi cho chi tiÕt mµi trßn ngoµi b»ng ®¸ kim c−¬ng ®¹t ®é 

bãng bÒ mÆt cÊp 9. Tra b¶ng 34.2 gåm cã: 

- Chän ®¸ mµi cã ®é h¹t A8 - A4, chÊt dÝnh kÕt M1 

- Tèc ®é quay cña ®¸ mµi: v = 25 - 35 m/s 

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt mµi: v = 10 - 15 m/phót 

- Luîng ch¹y dao däc: s= 0,5mm/vßng 

- ChiÒu s©u mµi t = 0,0015 - 0,02mm 

VÝ dô 2: Chän l−îng d− khi mµi trßn ngoµi trªn chi tiÕt cã ®−êng kÝnh 50mm, 

chiÒu dµi 250mm, chi tiÕt ch−a t«i (KT). Theo b¶ng 34. 3 ta chän l−îng d− gia 

c«ng lµ 0,25 - 0,4mm. 
 

2.5. G¸ kÑp chi tiÕt gia c«ng trªn m¸y mµi trßn ngoµi 

- C¸c chi tiÕt gia c«ng trªn m¸y mµi trßn ngoµi th«ng th−êng ®−îc g¸ trªn 2 mòi 

t©m cã cÆp tèc hoÆc cÆp lªn m©m cÆp vµ 1 ®Çu chèng t©m. 

- Lç t©m trªn chi tiÕt cã ¶nh h−ëng rÊt lín ®Õn chÊt l−îng chi tiÕt mµi, v× vËy lç 

t©m ph¶i cã kÝch th−íc vµ gãc ®é phï hîp víi gãc ®é cña ®Çu nhän. 

- NÕu gãc ®é cña lç t©m kh«ng ®óng víi gãc ®é cña mòi t©m, khi g¸ chi tiÕt sÏ 

kh«ng æn ®Þnh trong qu¸ tr×nh mµi, do t¸c dông cña lùc c¾t, chi tiÕt quay quanh mòi 

t©m sÏ chÐp l¹i nh÷ng sai sè cña lç t©m, sÏ g©y ra sai háng. 

- Khi gia c«ng nh÷ng chi tiÕt cã ®−êng kÝnh > 15mm th× ph¶i v¸t miÖng lç t©m, 

nÕu ®−êng kÝnh chi tiÕt < 15mm th× ph¶i lµm cïn c¹nh s¾c. 

- G¸ trªn mòi t©m cè ®Þnh ®¹t ®−îc ®é chÝnh x¸c cao h¬n, cßn mòi t©m quay 

dïng cho nh÷ng chi tiÕt nÆng hoÆc cã lç lín. Bëi v× ®é ®ång t©m mòi t©m quay 

thÊp h¬n mòi t©m cè ®Þnh do æ bi quay cã khe hë sinh ra ®é ®¶o. 
  

2.6. C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi trßn ngoµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

a/ §äc b¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng: X¸c ®Þnh ®óng c¸c yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt 

nh− ®é bãng bÒ mÆt, sai lÖch kÝch th−íc ®−êng kÝnh; ®é ®ång t©m  
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b/ ChuÇn bÞ: KiÓm tra t×nh tr¹ng m¸y, chuÈn bÞ ®Çy ®ñ thiÕt bÞ, dông cô c¾t, dông 

cô ®o, kiÓm tra kÝch th−íc chi tiÕt gia c«ng 

c/ KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi vµ söa ®¸: 

d/ G¸ vµ ®iÒu chØnh ô sau lªn bµn m¸y:  

e/ §iÒu chØnh tèc ®é quay cña chi tiÕt: Chän tèc ®é quay theo b¶ng trong sæ tay 

kü thuËt. Ho¨c tÝnh theo c«ng thøc ta tÝnh sè vßng quay cña chi tiÕt lµ: n = 
πD

1000v
   

f/ G¸ chi tiÕt trªn 2 mòi t©m: 

g/ §iÒu chØnh hµnh tr×nh bµn m¸y: 

- Níi láng c¸c c«ng t¾c hµnh tr×nh dõng chuyÓn ®éng cña bµn m¸y 

- Cè ®Þnh c«ng t¾c ®¶o hµnh tr×nh sao cho ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh, 

mÆt ®Çu cña chi tiÕt c¸ch ®¸ mét kho¶ng b»ng 1/3 bÒ réng cña ®¸ mµi  

h/ Mµi thö mÆt ngoµi cña chi tiÕt: 

- Di chuyÓn bµn m¸y b»ng tay sao cho ®¸ mµi ë vÞ trÝ mÆt ®Çu cña chi tiÕt 

vÒ phÝa ô sau 

- Khëi ®éng trôc chÝnh cho chi tiÕt quay 

- DÞch chuyÓn ®¸ mµi cho tiÕp xóc nhÑ víi bÒ mÆt chi tiÕt vµ më dung dÞch lµm 

nguéi 

- Cho bµn m¸y ch¹y tù ®éng qua l¹i, tiÕn hµnh mµi cho ®Õn khi vÕt d¸ mµi ¨n 

®Òu trªn bÒ mÆt chi tiÕt. Dõng m¸y 

i/ KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång t©m cña chi tiÕt: 

KiÓm tra ®é trô cña chi tiÕt b»ng c¸ch ®o ®−êng kÝnh t¹i 3 ®iÓm trªn chiÒu dµi 

chi tiÕt  

NÕu ®−êng kÝnh chi tiÕt t¹i 3 vÞ trÝ ®Òu nhau th× ®é trô ®¶m b¶o ®óng, nÕu kh«ng 

®Òu th× ph¶i hiÖu chØnh l¹i  

j/ Mµi th«: 

k/ Mµi tinh: 

- Th−êng xuyªn kiÓm tra kÝch th−íc  

- Mµi lÇn cuèi cïng gi÷ nguyªn chiÒu s©u c¾t cò, tiÕp tôc cho bµn m¸y ch¹y vµ 

mµi 2 -3 lÇn ®Ó mµi xo¸ hÕt vÕt 
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- l/ KiÓm tra hoµn thiÖn: KiÓm tra ®é trô, ®é trßn vµ kÝch th−íc ®−êng kÝnh b»ng 

®ång hå so, pan me ®o ngoµi 

m/ KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn 

- Lau s¹ch dông cô ®o, dông cô c¾t ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh 

- VÖ sinh m¸y, thiÕt bÞ, tra dÇu mì 

3. C¸c d¹ng sai háng khi mµi mÆt trô ngoµi, nguyªn nh©n vµ 

c¸ch kh¾c phôc: 

C¸c d¹ng sai 

háng 
Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

1. §é bãng bÒ 

mÆt kh«ng ®¹t, 

cã nhiÒu vÕt 

x−íc 

- ChÕ ®é mµi qu¸ lín 

- §¸ qu¸ th«, ®¸ qu¸ cøng 

- Dung dÞch lµm nguéi bÞ bôi 

bÈn cã phoi, hoÆc chÊt lµm 

nguéi kh«ng phï hîp 

- Chi tiÕt bÞ rung khi mµi 

- §¸ kh«ng c©n b»ng 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t, b−íc tiÕn 

- Chän ®¸ mÞn h¬n 

- Thay dung dÞch lµm nguéi, 

lµm s¹ch bÒ chøa 

- Dïng thªm gi¸ ®ì phô 

- C©n b»ng l¹i ®¸  

2. Chi tiÕt bÞ 

c«n 

- Bµn m¸y bÞ lÖch 

- ô tr−íc vµ ô sau kh«ng th¼ng 

hµng 

- ô ®¸ bÞ lÖch 

- KiÓm tra ®−a bµn m¸y vÒ vÞ trÝ 

0 

- KiÓm tra vµ hiÖu chØnh l¹i ®é 

®ång t©m ô tr−íc vµ ô sau 

- KiÓm tra vµ hiÖu chØnh ô mang 

®¸ 

3. BÒ mÆt mµi 

bÞ ch¸y 

- ChÕ ®é mµi kh«ng phï hîp 

- Chän ®¸ kh«ng phï hîp 

- Kh«ng ®ñ dung dÞch lµm 

nguéi 

- §¸ bÞ tr¬, cïn 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t vµ b−íc 

tiÕn 

- Thay ®¸ phï hîp 

- Bæ sung dung dÞch  lµm nguéi 

- Söa ®¸ b»ng ®Çu rµ kim 

c−¬ng 
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4. KÝch th−íc 

®−êng kÝnh sai 

- Dông cô kiÓm tra kh«ng chÝnh 

x¸c 

- §o sai  

- L−îng d− kh«ng ®Òu 

- HiÖu chØnh l¹i dông cô ®o 

- TËp trung chó ý khi ®o 

- KiÓm tra l−îng d− tr−íc khi 

mµi 

5. Chi tiÕt bÞ 

«van, lÖch t©m 

- Lç t©m vµ phÇn l¾p ghÐp mòi 

t©m bÞ bôi bÈn 

- G¸ chi tiÕt gi÷a 2 mòi t©m bÞ 

láng 

- Trôc chÝnh bÞ ®¶o 

- KiÓm tra lau s¹ch bôi bÈn lç 

t©m vµ mòi t©m tr−íc khi l¾p 

- T¨ng lùc kÑp gi÷a 2 mòi t©m  

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh l¹i cæ 

trôc chÝnh cña  m¸y 

6. Chi tiÕt bÞ 

cong 

- L¾p vµ ®iÒu chØnh vÊu tú gi¸ 

®ì sai 

- §é cøng v÷ng chi tiÕt kÐm 

- G¸ chi tiÕt láng 

- ChÕ ®é c¾t kh«ng phï hîp 

- L¾p vµ ®iÒu chØnh c¸c vÊu tú 

gi¸ ®ì tiÕp xóc ®Òu víi chi tiÕt 

- T¨ng thªm gi¸ ®ì  

- KiÓm tra vµ xiÕt chÆt chi tiÕt 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t vµ b−íc 

tiÕn 

 
4. Thùc hµnh mµi trßn ngoµi chi tiÕt theo b¶n vÏ 

a/ §äc b¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng: H×nh 34.2.3. X¸c ®Þnh ®óng c¸c yªu cÇu kü thuËt 

cña chi tiÕt nh− ®é bãng bÒ mÆt ®¹t cÊp 8 (Ra =1,6), sai lÖch kÝch th−íc ®−êng 

kÝnh - 0.013mm; ®é kh«ng ®ång t©m <0.005 
 

 
 

H×nh 34.2.3. B¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

b/ ChuÇn bÞ: 

- KiÓm tra t×nh tr¹ng m¸y, cÊp dÇu vµo c¸c bé phËn chuyÓn ®éng 
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- ChuÈn bÞ ®Çy ®ñ thiÕt bÞ, dông cô c¾t, dông cô ®o, kiÓm tra kÝch th−íc chi tiÕt gia 

c«ng 

- Lµm s¹ch lç t©m vµ bÒ mÆt chi tiÕt, phÇn l¾p ghÐp cña mòi t©m víi nßng ô 

sau, lç c«n trôc chÝnh ô tr−íc 

c/ KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi vµ söa ®¸: 

- Chän ®¸ mµi vµ kiÓm tra ®é an toµn cña ®¸, c©n b»ng ®¸ mµi 

- G¸ l¾p ®¸ mµi lªn m¸y  

- G¸ l¾p dông cô söa ®¸ b»ng ®Çu rµ kim c−¬ng vµ tiÕn hµnh söa ®¸ 

d/ G¸ vµ ®iÒu chØnh ô sau lªn bµn m¸y:  

- §Æt ô sau lªn bµn m¸y ®óng vÞ trÝ, ®Èy  ô sau tiÕn s¸t vµo mòi t©m ô tr−íc ®Ó 

kiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a 2 mòi t©m nh− h×nh 34.2.4 
  

 
 H×nh 34.2.4. §iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a 2 mòi t©m 

 
- Di chuyÒn ô sau ra, ®Æt trôc kiÓm vµo 2 mòi t©m ®Ó hiÖu chØnh ®é song b»ng 

®ång hå so nh− h×nh 34.2.5 
  

 
 

H×nh 34.2.5. HiÖu chØnh ®é song song 
 

e/ §iÒu chØnh tèc ®é quay cña chi tiÕt: 
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- Chi tiÕt mµi b»ng thÐp th−êng cã ®−êng kÝnh 30mm nªn chän tèc ®é quay 

theo b¶ng trong sæ tay kü thuËt lµ 15m/phót. 
  
- Theo c«ng thøc ta tÝnh sè vßng quay cña chi tiÕt lµ:  

n = 
πD

1000v
  = 

3014,3

151000

x

x
 = 159 v/ph 

- §iÒu chØnh sè vßng quay ®· tÝnh n = 159v/ph 

f/ G¸ chi tiÕt trªn 2 mòi t©m: 

- Tra mì vµo c¶ 2 lç t©m trªn chi tiÕt 

- §Èy ô sau ra sao cho kho¶ng c¸ch gi÷a 2 mòi t©m lín h¬n chiÒu dµi chi tiÕt tõ 10 -

15mm 

- XiÕt chÆt tèc vµo 1 ®Çu cña chi tiÕt vµ ®Æt 2 lç t©m tùa vµo mòi nhän ô tr−íc 

vµ ô sau, quay tay quay ô sau tiÕn s¸t vµo lç t©m võa sÝt råi cè ®Þnh chóng b»ng 

tay h·m 

g/ §iÒu chØnh hµnh tr×nh bµn m¸y: 

- Níi láng c¸c c«ng t¾c hµnh tr×nh dõng chuyÓn ®éng cña bµn m¸y 

- Cè ®Þnh c«ng t¾c ®¶o hµnh tr×nh sao cho ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi hµnh tr×nh, 

mÆt ®Çu cña chi tiÕt c¸ch ®¸ mét kho¶ng b»ng 1/3 bÒ réng cña ®¸ mµi nh− h×nh 

34.2.6 

1
3 bÒ réng ®¸ 

§¸ mµi

C«ng t¾c ®¶o chiÒu chuyÓn 
®éng cña bµn m¸y  

H×nh 34.2.6 
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h/ Mµi thö mÆt ngoµi cña chi tiÕt: 

- Di chuyÓn bµn m¸y b»ng tay sao cho ®¸ mµi ë vÞ trÝ mÆt ®Çu cña chi tiÕt 

vÒ phÝa ô sau 

- Khëi ®éng trôc chÝnh cho chi tiÕt quay 

- DÞch chuyÓn ®¸ mµi cho tiÕp xóc nhÑ víi bÒ mÆt chi tiÕt vµ më dung dÞch lµm 

nguéi 

- Cho bµn m¸y ch¹y tù ®éng qua l¹i, tiÕn hµnh mµi cho ®Õn khi vÕt d¸ mµi ¨n 

®Òu trªn bÒ mÆt chi tiÕt. Dõng m¸y 

i/ KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång t©m cña chi tiÕt: 

- KiÓm tra ®é trô cña chi tiÕt b»ng c¸ch ®o ®−êng kÝnh t¹i 3 ®iÓm trªn chiÒu dµi 

chi tiÕt nh− h×nh 34.2.7  

 
H×nh 34.2.7. §o ®−êng kÝnh trªn chiÒu dµi chi tiÕt 

   
- NÕu ®−êng kÝnh chi tiÕt t¹i 3 vÞ trÝ ®Òu nhau th× ®é trô ®¶m b¶o ®óng, nÕu 

kh«ng ®Òu th× ph¶i hiÖu chØnh l¹i nh− sau: 

VÝt ®iÒu chØnh

Bµn duíi

Bµn trªn

VÝt h·m0
5

 
H×nh 34.2.8 

 
- Níi láng vÝt ®iÒu chØnh cña bµn trªn nh− h×nh 34.2.8 

- Quay vÝt ®iÒu chØnh cña bµn trªn ®Ó ®iÒu chØnh gãc phï hîp víi ®é trô. Khi 

®Çu chi tiÕt ë phÝa ô sau cã ®−êng kÝnh lín h¬n th× xoay bµn trªn ng−îc chiÒu kim 
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®ång hå, nÕu ®Çu chi tiÕt ë phÝa ô tr−íc lín h¬n th× xoay bµn trªn cïng chiÒu kim 

®ång hå ®i 1 l−îng cho phï hîp ®Ó ®¶m b¶o ®é trô trªn 3 vÞ trÝ ®Òu nhau lµ ®−îc 

j/ Mµi th«: 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u c¾t 0,02 - 0,04mm 

- §iÒu chØnh tèc ®é dÞch chuyÓn cña bµn m¸y sao cho khi chi tiÕt quay ®−îc 1 

vßng th× ®¸ mµi tiÕn ®−îc tõ 2/3 - 3/4 chiÒu réng cña ®¸ 

- T¹i 2 ®Çu cña chi tiÕt dõng ch¹y bµn trong thêi gian ng¾n ®Ó chi tiÕt quay1 - 2 

vßng ®Ó kiÓm tra xem chi tiÕt mµi ®· hÕt ch−a (gäi lµ thêi gian chê ®Ó hoµn chØnh 

mµi) 

- §Ó l−îng d− 0,03 - 0,05 mm cho mµi tinh 

k/ Mµi tinh: 

- §iÒu chØnh l¹i sè vßng quay cña chi tiÕt, chän tèc ®é c¾t v = 10m/phót 

nct = 
3,14x30

1000x10

π.d

1000.v
=  = 106 v/ph 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u c¾t 0,01mm 

- §iÒu chØnh ®é dÞch chuyÓn cña bµn b»ng 1/3 - 1/4 chiÒu réng cña ®¸ sau mét 

vßng quay cña chi tiÕt 

- Th−êng xuyªn kiÓm tra kÝch th−íc  

- Mµi lÇn cuèi cïng gi÷ nguyªn chiÒu s©u c¾t cò, tiÕp tôc cho bµn m¸y ch¹y vµ 

mµi 2 -3 lÇn ®Ó mµi xo¸ hÕt vÕt 

l/ KiÓm tra hoµn thiÖn: KiÓm tra ®é trô, ®é trßn vµ kÝch th−íc ®−êng kÝnh b»ng 

®ång hå so, pan me ®o ngoµi 

m/ KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn 

- Lau s¹ch dông cô ®o, dông cô c¾t ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh 

- VÖ sinh m¸y, thiÕt bÞ, tra dÇu mì. 
 

C©u hái 34 02 

C©u 1: C¸c ph−¬ng ph¸p mµi trßn ngoµi th−êng dïng trªn m¸y mµi trßn v¹n 

n¨ng gåm: 

A. Mµi mÆt trô ngoµi b»ng ph−¬ng ph¸p tiÕn däc 
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B. Mµi tiÕn ngang theo c÷ 

C. Mµi tiÕn ngang (mµi c¾t) 

D. Mµi ph©n ®o¹n 

E. C¶ a, b, c vµ d 

C©u 2: H·y ®¸nh dÊu (x) vµo c¸c « trèng ®Ó x¸c ®Þnh nguyªn nh©n g©y ra c¸c 

d¹ng sai háng khi mµi trßn ngoµi trong b¶ng d−íi ®©y: 
 

C¸c d¹ng sai háng  

 

Nguyªn nh©n 

KÝch 

th−íc 

®−êng 

kÝnh 

sai 

Chi 

tiÕt 

bÞ 

c«n 

. Chi 

tiÕt bÞ 

«van, 

lÖch 

t©m 

BÒ mÆt 

mµi bÞ 

ch¸y 

Chi 

tiÕt 

bÞ 

cong 

§é bãng 

kh«ng ®¹t( 

qu¸ th«, 

nhiÒu vÕt 

x−íc) 

Chi tiÕt bÞ rung khi c¾t, ®¸ 

kh«ng c©n b»ng 

      

Bµn m¸y bÞ lÖch       

ô tr−íc vµ ô sau kh«ng th¼ng 
hµng 

      

ô ®¸ bÞ lÖch       

ChÕ ®é mµi kh«ng phï hîp       

Chän ®¸ kh«ng phï hîp       

 §¸ bÞ chai, mßn       

Dông cô kiÓm tra kh«ng chÝnh 
x¸c 
§o sai 

      

L−îng d− kh«ng ®Òu       

Kh«ng ®ñ dung dÞch lµm nguéi       

Do ®¸ mµi qu¸ cøng       

ChiÒu s©u c¾t qu¸ lín       

Lç t©m vµ phÇn l¾p ghep mòi 
t©m bÞ bôi bÈn 

      

G¸ chi tiÕt gi÷a 2 mòi t©m bÞ 
láng 
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Trôc chÝnh bÞ ®¶o       

L¾p vµ ®iÒu chØnh vÊu tú gi¸ ®ì 
sai 

      

Dung dÞch lµm m¸t bÈn, bôi 

phoi nhiÒu 

      

ChÕ ®é mµi qu¸ lín       

§é cøng v÷ng cña chi tiÕt kÐm       
 

C©u 3: H·y s¾p l¹i tr×nh tù mµi mÆt trô ngoµi trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng cho hîp lý:  
             ....... §äc b¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

....... §iÒu chØnh tèc ®é quay cña chi tiÕt 

....... KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi vµ söa ®¸ 

.......§iÒu chØnh hµnh tr×nh bµn m¸y 

....... ChuÇn bÞ 

....... G¸ chi tiÕt trªn 2 mòi t©m 

.......KiÓm tra hoµn thiÖn 

....... G¸ vµ ®iÒu chØnh ô sau lªn bµn m¸y 

.......Mµi thö mÆt ngoµi cña chi tiÕt 

....... Mµi th« 

....... KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång t©m cña chi tiÕt 

....... Mµi tinh 

C. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c mµi trßn ngoµi: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn trªn m¸y mµi 

trßn ngoµi nh−: C¸ch sö dông tõng bé phËn cña m¸y, ®iÒu chØnh m¸y mµi mÆt trô 

ngoµi   

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

D. Thùc hµnh mµi trßn ngoµi t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c mµi mÆt trô ngoµi   

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 
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Bµi 3 
Mµi trßn trong trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng  

  
M§ cg1 34 03 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c ph−¬ng ph¸p mµi trßn trong trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, 

c¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc. 

- Chän, g¸ l¾p ph«i vµ chän ®¸ mµi, chÕ ®é c¾t phï hîp víi chi tiÕt mµi. 

- Mµi mÆt trô trong ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

- C¸c yªu cÇu kü thuËt cña bÒ mÆt lç mµi 

- C¸c ph−¬ng ph¸p mµi lç trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- C¸c d¹ng sai háng khi mµi mÆt lç trô, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

- C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi 

A. Häc trªn líp vÒ 

1. C¸c ®Æc ®iÓm cña mµi trßn trong 

- Mµi trßn trong lµ ph−¬ng ph¸p gia c«ng chÝnh x¸c lç trong chi tiÕt b»ng ®¸ 

mµi, mµi trßn trong thùc hiÖn trªn m¸y mµi chuyªn dïng, ngoµi ra mµi trßn trong 

cã thÓ thùc hiÖn trªn m¸y trßn ngoµi v¹n n¨ng, m¸y mµi dông cô c¾t hoÆc cã thÓ 

mµi trªn m¸y tiÖn.  

- §−êng kÝnh cña ®¸ bÞ h¹n chÕ bëi ®−êng kÝnh cña lç cÇn mµi, v× vËy kh«ng thÓ 

t¨ng tèc ®é mµi b»ng ®−êng kÝnh cña ®¸ mµ ph¶i t¨ng sè vßng quay cña trôc 

mang ®¸ 

- Khi mµi trªn m¸y mµi trßn trong ®Ó ®¶m b¶o an toµn, cÇn sö dông tèc ®é cña 

®¸ ®¹t ®Õn 35m/s ¸p dông mµi chi tiÕt cã ®−êng kÝnh tõ 40 - 100mm, nÕu ®−êng 

kÝnh lç nhá <40mm th× tèc ®é gi¶m  V®¸ = 15 - 25 m/s, nÕu ®−êng kÝnh lç mµi < 

5mm th× tèc ®é cña ®¸ gi¸m chØ ®¹t tõ 3 - 5m/s 
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- Khi mµi lç ph¶i khèng chÕ l−îng d− mµi võa ®ñ, th−êng dïng trong ph¹m vi tõ 

0,25 - 0,4mm trªn ®−êng kÝnh. Tuú theo yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt mµi mµ chia 

sè lÇn mµi cho phï hîp 

- ViÖc ®o vµ kiÓm tra khi mµi lç th−êng khã kh¨n h¬n so víi c¸c ph−¬ng ph¸p mµi kh¸c 
  

2. Ph−¬ng ph¸p mµi trßn trong trªn m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng: 

2.1. ThiÕt bÞ mµi trßn trong: 
- Trªn m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng cã trang bÞ thªm mét ®Çu mµi phô ®Ó mµi 

trßn trong, ®Çu mµi lç ®−îc l¾p ngay trªn ®Çu mµi chÝnh vµ dÔ dµng xoay ®Õn vÞ trÝ 

gia c«ng khi cÇn thiÕt. 

- Trªn m¸y cã thÓ gia c«ng hoµn tÊt ®−êng kÝnh ngoµi vµ ®−êng kÝnh lç trong 

cïng mét lÇn g¸, ®©y lµ ®iÓm tiÖn lîi cña m¸y. 

- §¸ ®Ó mµi lç phô thuéc vµo lo¹i chi tiÕt vµ ®é cøng v÷ng cña m¸y, th−êng chän 

®¸ mµi 

lç mÒm h¬n ®¸ mµi trßn ngoµi v× diÖn tÝch tiÕp xóc gi÷a ®¸ vµ chi tiÕt gia c«ng 

lín, ®¸ mÒm lùc c¾t sinh ra nhá h¬n ®¸ cøng, sÏ gi¶m ®−îc rung ®éng trong qu¸ 

tr×nh c¾t. 

- §−êng kÝnh cña ®¸ mµi lç ph¶i nhá h¬n ®−êng kÝnh lç cÇn mµi, nh−ng ®−êng 

kÝnh ®¸ nhá qu¸ th× hiÖu suÊt mµi thÊp nªn chän ®−êng kÝnh ®¸ mµi hîp lý. Th«ng 

th−êng ®−êng kÝnh ®¸ b»ng 2/3 ®Õn 3/4 ®−êng kÝnh lç cÇn mµi lµ phï hîp. 
 

2.2. Ph−¬ng ph¸p mµi trßn trong: 
Cã 2 ph−¬ng ph¸p mµi trßn trong: 

a/ §¸ mµi vµ chi tiÕt cïng thùc hiÖn chuyÓn ®éng quay: nh− h×nh 34.3.1 

- Khi mµi chi tiÕt vµ ®¸ quay ng−îc chiÒu nhau 

- Chi tiÕt ®−îc g¸ trªn m©m cÆp hoÆc trªn 2 mòi t©m 

b/ Chi tiÕt cè ®Þnh cßn ®¸ mµi võa quay võa di chuyÓn: Nh− h×nh 34.3.2  

- Khi mµi chi tiÕt ttiÕt ®øng yªn, ®¸ di chuyÓn theo mÆt trong cña lç 

- Chi tÝªt d¹ng kh«ng trßn ®−îc g¸ trªn ®å g¸ riªng 
 

2.3. Tèc ®é c¾t khi mµi trßn trong: 
- Khi mµi trßn trong tèc ®é c¾t ®−îc ®iÒu chØnh lín h¬n 2 lÇn khi mµi trßn ngoµi 

- ThÐp th−êng chän v = 20 - 40 m/ph (mµi th« - mµi tinh) 

- Gang ®óc:              v = 20 - 50m/ph (mµi th« - mµi tinh) 

- ThÐp rÌn:                v = 16 - 40m/ph (mµi th« - mµi tinh) 
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                      H×nh 34.3.1                                                                 H×nh 34.3.2. 
            Chi tiÕt vµ ®¸ cïng quay                              Chi tiÕt cè ®Þnh, ®¸ võa quay võa di chuyÓn 
 

2.4. Tr×nh tù mµi trßn trong: 
a/ §äc b¶n vÏ 

b/ ChuÈn bÞ : Chi tiÕt gia c«ng ®ñ l−îng d−, dông cô ®o, kiÓm tra t×nh tr¹ng m¸y, 

tra dÇu m¸y vµo c¸c bé phËn chuyÓn ®éng 

c/ G¸ l¾p thiÕt bÞ mµi trong lªn m¸y: 

- G¸ vµ ®iÒu chØnh ô mµi trong ®óng vÞ trÝ, d¶m b¶o ch¾c ch¾n 

- Chän vµ l¾p gi¸ ®ì ®¸ mµi phï hîp chiÒu s©u lç cÇn mµi 

- Lµm s¹ch mÆt c«n cña trôc ®ì, c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y 

§ai èc h·m
2 vßng ®Öm

Trôc quay

  
H×nh 34.3.3.  G¸ l¾p ®¸ mµi trong  

d/ G¸ l¾p ®¸ mµi trong: 

- Chän ®¸ mµi phï hîp víi vËt liÖu chi tiÕt mµi (A60J), ®−êng kÝnh ®¸ mµi = 2/3 

®Õn 3/4 ®−êng kÝnh lç. 

- L¾p 2 vßng ®Öm lªn 2 mÆt bªn cña ®¸ råi xiÕt ®ñ chÆt ®ai èc h·m ®¸ nh− h×nh 

34.3.3 
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e/  Söa ®¸ mµi b»ng ®Çu rµ kim c−¬ng 

f/ G¸ chi tiÕt gia c«ng lªn m©m cÆp:  

- G¸ chi tiÕt vµo s©u trong c¸c vÊu m©m cÆp 

- §iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a trôc chÝnh víi t©m cña chi tiÕt 

- XiÕt chÆt c¸c vÊu cÆp võa ®ñ lùc khÑp chÆt tr¸nh chÆt qu¸ sÏ bÞ biÕn d¹ng chi tiÕt  

g/ §iÒu chØnh c÷ chÆn hµnh tr×nh: Sao cho bµn m¸y ®¶o chiÒu khi ®¸ ra khái 

mÆt ®Çu chi tiÕt  kho¶ng 1/3 bÒ réng cña ®¸ nh− h×nh 34.3.4 

  
H×nh 34.3.4 

  
 

h/ §iÒu chØnh chÕ ®é c¾t: 

- Chän tèc ®é quay cña chi tiÕt v = 45m/phót.  

- §iÒu chØnh sè vßng quay n = 
πD

1000.V
 vßng/phót = 358v/phót 

i/ Khëi ®éng cho chi tiÕt vµ ®¸ mµi quay 

j/ Rµ chØnh cho ®¸ mµi võa ch¹m nhÑ vµo bÒ mÆt lç chi tiÕt 

k/ Më dung dÞch lµm nguéi 

l/ Mµi th«: LÊy chiÒu s©u c¾t 0,05mm, cho bµn m¸y ch¹y tù ®éng mµi võa s¹ch 

vÕt trªn bÒ mÆt chi tiÕt  

m/ KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh lç vµ ®Æt chÕ ®é tù ®éng ng¾t tiÕn ngang vµ 

®iÒu chØnh l¹i b−íc tiÕn ngang tù ®éng lµ 0,005mm  
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§¸ mµiChi tiÕt gia c«ng
Chi tiÕt gia c«ng

§¸ mµi

  
H×nh 34.3.5. Di chuyÓn ®¸ mµi 

 

n/ Mµi tinh:  

- §iÒu chØnh tèc ®é c¾t cña chi tiÕt phï hîp  

- ChiÒu s©u c¾t t = 0,005mm 

- KiÓm tra nÕu ®¸ bÞ mßn th× tiÕn hµnh söa ®¸ råi míi mµi tinh 

- KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh lç  

p/ Di chuyÓn bµn däc vµ lïi ®¸ ra khái chi tiÕt. Dõng m¸y 

q/ Mµi mÆt ®Çu cña chi tiÕt b»ng ®¸ mµi trßn ngoµi: 

- Khëi ®éng ô ®¸ mµi trßn ngoµi quay 

- DÞch chuyÓn ®¸ mµi trßn ngoµi sao cho mÆt ngoµi cña ®¸ trïng víi t©m chi tiÕt 

gia c«ng nh− h×nh 34.3.5 

r/ Th¸o chi tiÕt vµ kiÓm tra l¹i kÝch th−íc ®−êng kÝnh, chiÒu dµi  

s/ KÕt thóc c«ng viÖc:  

- C¾t ®iÖn 

- §iÒu chØnh c¸c c¬ cÊu ch¹y dao vÒ vÞ trÝ an toµn 
- Lau chïi dông cô ®o, thiÕt bÞ, m¸y, vÖ sinh c«ng nghiÖp  

3. C¸c d¹ng sai háng khi mµi trßn trong, nguyªn nh©n vµ 
c¸ch kh¾c phôc: 

C¸c d¹ng sai 
háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

1. KÝch th−íc lç 
lín  

- Do ®iÒu chØnh c÷ mµi sai 
- Dông cô ®o kh«ng chÝnh x¸c 
 
- BÒ mÆt chi tiÕt vµ phÇn tiÕp 
xóc cña dông cô ®o bÞ bôi bÈn 
- Söa ®¸ ch−a ®¹t 

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh l¹i c÷ 
mµi 
- S÷a ch÷a hoÆc thay thÕ dông 
cô ®o chÝnh x¸c h¬n 
- Lau s¹ch dông cô ®o vµ chi 
tiÕt tr−íc khi ®o 
- KiÓm tra vµ rµ söa l¹i ®¸ mµi 
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2. §−êng kÝnh 
lç bÞ nhá 

- Do ®iÒu chØnh c÷ mµi sai 
- Sö dông calip ®o lç bÞ sai 
háng, mßn nhiÒu 
- L−îng tiÕn däc cña ®¸ qu¸ 
lín 
- Chi tiÕt mµi qu¸ nãng v× chän 
chÕ ®é mµi qu¸ lín 
 
- Kh«ng ®ñ dung dÞch lµm 
nguéi 

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh l¹i c÷ 
mµi 
- S÷a ch÷a hoÆc thay thÕ dông 
cô ®o chÝnh x¸c h¬n 
- KiÓm tra vµ gi¶m l−îng tiÕn 
däc cña ®¸ phï hîp 
- KiÓm tra vµ hiÖu chØnh l¹i chÕ 
®é mµi 
- Bæ sung dung dÞch lµm nguéi 

3. Lç bÞ c«n - Hµnh tr×nh chuyÓn ®éng cña 
bµn m¸y kh«ng æn ®Þnh, bÞ 
gi¸n ®o¹n 
- Gãc xoay ô mµi sai 
- §¸ mµi g¸ thÊp h¬n t©m 
 
- Lùc Ðp vµo trôc ®¸ qu¸ lín 
- §¸ ¨n ch−a hÕt chiÒu dµi cña 
lç mµi 

- KiÓm tra l¹i hÖ thèng thuû lùc 
cña bµn m¸y 
- HiÖu chØnh l¹i vÞ trÝ cña ô mµi  
- §iÒu chØnh l¹i t©m cña ®¸ 
ngang víi t©m chi tiÕt 
- Gi¶m chÕ ®é mµi 
- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng ch¹y 
cña bµn m¸y ®Ó ®¸ m»i hÕt 
chiÒu dµi chi tiÕt 

4. Lç mµi bÞ 
«van 

- Do l−îng ch¹y dao kh«ng 
®Òu, ng¾t qu·ng 
- Lç tr−íc khi mµi ®· bÞ «van 
nhiÒu 
 
- M©m cÆp bÞ ®¶o 
- §å g¸ vµ c¸c vÊu kÑp bÞ bÈn 
- Lùc kÑp qu¸ lín g©y ra biÕn 
d¹ng 
- L−îng d− kh«ng ®Òu 

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh l¹i c¬ 
cÊu ch¹y dao 
- Chän vµ kiÓm tra chi tiÕt chÝnh 
x¸c tr−íc khi mµi 
- KiÓm tra vµ rµ chØnh l¹i m©m 
cÆp trªn m¸y 
- Lau s¹ch vÊu kÑp vµ ®å g¸ 
tr−íc khi sö dông 
- Gi¶m bít lùc kÑp ®ñ chÆt 

5. §é bãng 
kh«ng ®¹t, cã 
nhiÒu vÕt x−íc 

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt vµ 
tèc ®é chuyÓn ®éng cña bµn 
m¸y qu¸ lín 
- §¸ mµi cã ®é h¹t qu¸ lín 
- Söa ®¸ ch−a ®¹t yªu cÈu 
- Trôc ®¸ vµ trôc g¸ chi tiÕt bÞ 
rung do æ trôc bÞ r¬ chÝnh bÞ 
®¶o 

- Gi¶m tèc ®é quay cña ®¸ vµ 
tèc ®é chuyÓn ®éng cña bµn 
m¸y 
- Thay ®¸ mµi cã ®é h¹t mÞn 
h¬n 
- Rµ söa l¹i ®¸ ®óng kü thuËt 
- ChØnh l¹i ®é r¬ æ trôc chÝnh 
 

6. Lç bÞ lÖch 
t©m 

- Trôc g¸ ph«i bÞ ®¶o - KiÓm tra vµ mµi l¹i ngay trªn 
m¸y 

7. M¹t mµi bÞ 
ch¸y 

- §¸ qu¸ cøng 
- L−îng tiÕn ngang qu¸ lín 
- Hµnh tr×nh cña bµn kh«ng 
®Òu 

- Thay ®¸ phï hîp 
- Gi¶m bít l−îng  ch¹y dao 
ngang 
- KiÓm tra l¹i hÖ thèng thuû lùc 
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4. C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi chi tiÕt theo b¶n vÏ: 

4.1. §äc b¶n vÏ 

Ø
25

+
0,

02

Ø
40

Ø
46

25 30

55±0,01

1,6
1,

6

2x45°

   
 

4.2. ChuÈn bÞ: Chi tiÕt gia c«ng ®ñ l−îng d−, dông cô ®o, kiÓm tra t×nh tr¹ng m¸y, 

tra dÇu m¸y vµo c¸c bé phËn chuyÓn ®éng 

4.3. G¸ l¾p thiÕt bÞ mµi trong lªn m¸y: 

- G¸ vµ ®iÒu chØnh ô mµi trong ®óng vÞ trÝ, d¶m b¶o ch¾c ch¾n 

- Chän vµ l¾p gi¸ ®ì ®¸ mµi phï hîp chiÒu s©u lç cÇn mµi 

- Lµm s¹ch mÆt c«n cña trôc ®ì, c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y 

4.4. G¸ l¾p ®¸ mµi trong: 

- Chän ®¸ mµi phï hîp víi vËt liÖu chi tiÕt mµi (A60J), ®−êng kÝnh ®¸ mµi = 2/3 

®Õn 3/4 ®−êng kÝnh lç. 

- L¾p 2 vßng ®Öm lªn 2 mÆt bªn cña ®¸ råi xiÕt ®ñ chÆt ®ai èc h·m ®¸ 

nh− h×nh 34.3.3 

4.5. Söa ®¸ mµi b»ng ®Çu rµ kim c−¬ng 

4.6. G¸ chi tiÕt gia c«ng lªn m©m cÆp:  

- G¸ chi tiÕt vµo s©u trong c¸c vÊu m©m cÆp 

- §iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a trôc chÝnh víi t©m cña chi tiÕt 
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- XiÕt chÆt c¸c vÊu cÆp võa ®ñ lùc khÑp chÆt tr¸nh chÆt qu¸ sÏ bÞ biÕn d¹ng 

chi tiÕt  

4.7. §iÒu chØnh c÷ chÆn hµnh tr×nh: Sao cho bµn m¸y ®¶o chiÒu khi ®¸ ra khái 

mÆt ®Çu chi tiÕt  kho¶ng 1/3 bÒ réng cña ®¸ nh− h×nh 34.3.4. Kho¶ng ch¹y cña 

bµn m¸y ph¶i lín h¬n chiÒu dµi chi tiÕt, th−êng chän L B  = Lct  + 30 - 50mm 

Ta chän L B  = 55 + 30 = 80mm 

4.8. §iÒu chØnh chÕ ®é c¾t: 

- Chän tèc ®é quay cña chi tiÕt v = 45m/phót.  

- §iÒu chØnh sè vßng quay n = 
D

V

π

.1000
 vßng/phót = 358v/phót 

4.9. Khëi ®éng cho chi tiÕt vµ ®¸ mµi quay 

4.10. Rµ chØnh cho ®¸ mµi võa ch¹m nhÑ vµo bÒ mÆt lç chi tiÕt vµ më dung 

dÞch lµm nguéi 

4.11. Mµi th«: LÊy chiÒu s©u c¾t 0,05mm, cho bµn m¸y ch¹y tù ®éng mµi võa 

s¹ch vÕt trªn bÒ mÆt chi tiÕt  

4.12. KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh lç vµ ®Æt chÕ ®é tù ®éng ng¾t tiÕn ngang vµ 

®iÒu chØnh l¹i b−íc tiÕn ngang tù ®éng lµ 0,005mm  

4.13. Mµi tinh:  

- §iÒu chØnh tèc ®é c¾t cña chi tiÕt V = 20m/phót 

- ChiÒu s©u c¾t t = 0,005mm 

- KiÓm tra nÕu ®¸ bÞ mßn th× tiÕn hµnh söa ®¸ råi míi mµi tinh 

- KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh lç  

4.14. Di chuyÓn bµn däc vµ lïi ®¸ ra khái chi tiÕt. Dõng m¸y 

4.15. Mµi mÆt ®Çu cña chi tiÕt b»ng ®¸ mµi trßn ngoµi: 

- Khëi ®éng ô ®¸ mµi trßn ngoµi quay 

- DÞch chuyÓn ®¸ mµi trßn ngoµi sao cho mÆt ngoµi cña ®¸ trïng víi t©m chi tiÕt 

gia c«ng nh− h×nh 34.3.5 

- Mµi mÆt ®Çu thø nhÊt ®Ó l−îng d− cho mÆt ®Çu thø hai 0,05mm 

- Mµi mÆt ®Çu thø 2: LÊy mÆt ®Çu thø nhÊt lµm chuÈn g¸ chi tiÕt lªn bµn tõ cña 

m¸y mµi ph¼ng 
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- Khëi ®éng m¸y mµi mÆt ®Çu thø hai ®¹t kÝch th−íc chiÒu dµi 

4.16. Th¸o chi tiÕt vµ kiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh, chiÒu dµi  

4.17. KÕt thóc c«ng viÖc:  

- C¾t ®iÖn 

- §iÒu chØnh c¸c c¬ cÊu ch¹y dao vÒ vÞ trÝ an toµn 

- Lau chïi dông cô ®o, thiÕt bÞ, m¸y, vÖ sinh c«ng nghiÖp  

 

C©u hái 34 03 
 

C©u 1: Khi mµi trßn trong, ®−êng kÝnh cña ®¸ bÞ h¹n chÕ bëi ®−êng kÝnh cña lç cÇn 

mµi, v× vËy kh«ng thÓ t¨ng tèc ®é mµi b»ng ®−êng kÝnh cña ®¸ mµ ph¶i t¨ng sè 

vßng quay cña trôc mang ®¸ 

§óng 

Sai 

C©u 2: Khi mµi lç ph¶i khèng chÕ l−îng d− mµi trong ph¹m vi tõ 0,25 – 0,4mm 

trªn ®−êng kÝnh 

§óng 

Sai 

C©u 3: H·y ®iÒn c¸c côm tõ  thÝch hîp vµo chç trèng ®Ó hoµn thµnh c©u ®óng 

 Khi mµi trªn m¸y mµi trßn trong ®Ó ®¶m b¶o an toµn, cÇn sö dông tèc ®é cña ®¸ 

®¹t ®Õn ..............¸p dông khi mµi chi tiÕt cã............................................, nÕu ®−êng 

kÝnh lç nhá h¬n 40mm th× tèc ®é...................................., nÕu ®−êng kÝnh lç mµi < 

5mm th× ................................................tõ 3 - 5m/s 

A. ®−êng kÝnh tõ 40 – 100mm 

B. tèc ®é cña ®¸ gi¸m chØ ®¹t 

C. 35m/s 

D. gi¶m  V®¸ = 15 - 25 m/s  

C©u 4: H·y ®¸nh dÊu (x) vµo c¸c « trèng ®Ó x¸c ®Þnh nguyªn nh©n g©y ra c¸c 

d¹ng sai háng khi mµi trßn trong ë b¶ng d−íi ®©y: 
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C¸c d¹ng sai háng  

 

Nguyªn nh©n 

KÝch 

th−íc 

lç lín 

§−êng 

kÝnh lç 

bÞ nhá 

Lç bÞ 

c«n 

 Lç 
mµi bÞ 
«van 

Lç bÞ 

lÖch 

t©m 

§é bãng 

kh«ng 

®¹t (qu¸ 

th«, 

nhiÒu vÕt 

x−íc) 

M¹t 

mµi 

bÞ 

ch¸y 

Do ®iÒu chØnh c÷ mµi 
sai 

       

Hµnh tr×nh chuyÓn ®éng 
cña bµn m¸y kh«ng æn 
®Þnh, bÞ gi¸n ®o¹n 

       

Dông cô ®o kh«ng chÝnh 
x¸c 

       

Sö dông calip ®o lâ bÞ 
sai háng, mßn nhiÒu 

        

Gãc xoay ô mµi sai        

Trôc g¸ ph«i bÞ ®¶o        

Do l−îng ch¹y dao 
kh«ng ®Òu, ng¾t qu·ng 

       

Tèc ®é quay cña chi tiÕt 
vµ tèc ®é chuyÓn ®éng 
cña bµn m¸y qu¸ lín 

       

Lç tr−íc khi mµi ®· bÞ 
ovan nhiÒu 

       

§¸ qu¸ cøng        

BÒ mÆt chi tiÕt vµ phÇn 
tiÕp xóc cña dông cô ®o 
bÞ bôi bÈn 

       

Lùc kÑp qu¸ lín g©y ra 
biÕn d¹ng 

       

§¸ mµi cã ®é h¹t qu¸ 
lín 

       

§¸ mµi g¸ thÊp h¬n t©m        

L−îng tiÕn däc cña ®¸ 
qu¸ lín 

       

Söa ®¸ ch−a ®¹t        

L−îng tiÕn ngang qu¸ 
lín 
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L−îng d− kh«ng ®Òu        

Chi tiÕt mµi qu¸ nãng v× 

chän chÕ ®é mµi qu¸ 

lín 

       

Lùc Ðp vµo trôc ®¸ qu¸ 
lín 

       

§¸ ¨n ch−a hÕt chiÒu 

dµi cña lç mµi 

       

M©m cÆp bÞ ®¶o        

Söa ®¸ ch−a ®¹t yªu 
cÈu 

       

Trôc ®¸ vµ trôc g¸ chi 

tiÕt bÞ rung do æ trôc bÞ 

r¬ chÝnh bÞ ®¶o 

       

§å g¸ vµ c¸c vÊu kÑp bÞ 
bÈn 

       

 

B. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c mµi trßn trong: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn mµi trßn trong 

trªn m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng nh−: C¸ch sö dông tõng bé phËn cña m¸y, mµi mÆt 

trô trong 

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

C. Thùc tËp mµi trßn trong trªn m¸y mµi trßn ngoµi t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c mµi mÆt trô trong   

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu liªn quan ®Õn kiÕn thøc bµi häc 
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Bµi 4 

Mµi mÆt c«n 
M§ cg1 34 04 

Môc tiªu thùc hiÖn: 
- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ c¸c yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt mµi.   

- Sö dông thµnh th¹o m¸y mµi trßn v¹n n¨ng, ®iÒu chØnh bµn m¸y ®óng gãc 

c«n cÇn mµi b»ng ®ång hå so. 

- Mµi mÆt c«n ngoµi ®óng tr×nh tù ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 
- C¸c yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt c«n 

- C¸c ph−¬ng ph¸p mµi mÆt c«n trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng 

- C¸c d¹ng sai háng khi mµi mÆt c«n, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

- C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi 

A. Häc trªn líp 

1. C¸c yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt c«n: 

Ngoµi c¸c yªu cÇu cña mÆt trô, mÆt c«n ph¶i ®¶m b¶o c¸c kÝch th−íc c«n chÝnh 

x¸c, ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: tgα = 
l

dD

2

−
 Trong ®ã: 

                                               
                                                     H×nh 34.4.1. KÝch th−íc c«n 

 
 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p mµi mÆt c«n trªn m¸y mµi trßn v¹n n¨ng: 

Khi mµi nh÷ng mÆt c«n ngoµi trªn m¸y mµi trßn ngoµi cã thÓ thùc hiÖn b»ng c¸c 

ph−¬ng ph¸p sau: 

α: Gãc dèc cña h×nh c«n (gãc c«n = 2α) 

D: §−êng kÝnh ®Çu lín  

d: §−êng kÝnh ®Çu nhá 

l: ChiÒu dµi ®o¹n c«n 

Sau khi tÝnh ®−îc gi¸ trÞ cña tgα, 

tra b¶ng tg ®Ó biÕt trÞ sè cña gãc α 

lµ mÊy ®é. C¸c yÕu tè cña h×nh c«n 

xem h×nh 34.4.1 
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2.1. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay bµn m¸y: 

- ¸p dông khi mµi chi tiÕt dµi víi gãc c«n nhá tõ 120 - 140, gãc quay cña 

bµn tèi ®a lµ 70  

- Khi mµi bµn m¸y thùc hiÖn ch¹y däc, ®¸ tiÕn ngang ra vµo nh−  s¬ ®å h×nh 

34.4.2. Chi tiÕt ®−îc g¸ trªn 2 mòi t©m cã cÆp tèc 

- Khi xoay bµn m¸y ®¸nh lÖch bµn nghiªng ®i 1 gãc α theo tÝnh to¸n, bÒ mÆt 

cña ®¸ song song víi ®−êng sinh cña chi tiÕt, tiÕn hµnh mµi b×nh th−êng 

- Chó ý: Khi xoay bµn m¸y, tr−íc tiªn h·y quay s¬ bé gãc α, tiÕn hµnh mµi thö, 

kiÓm tra gãc c«n cña chi tiÕt mµi vµ ®iÒu chØnh l¹i cho ®óng míi tiÕn hµnh mµi 

®óng 

- KiÓm tra mÆt c«n b»ng c¸c lo¹i c«n tiªu chuÈn, th−íc gãc, d−ìng... 

    Chi tiÕt gia c«ng

®¸ mµi

bµn m¸y
a

     

Chi tiÕt gia c«ng

®¸ mµi

a

ô truíc  
 

     H×nh 34.4.2.  Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch                    H×nh 34.4.3. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch   
                          xoay bµn m¸y                                                        xoay ô tr−íc 

2.2. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay ô tr−íc:  

- Mµi nh÷ng chi tiÕt ng¾n cã gãc c«n lín qu¸ 150 nh−  s¬ ®å h×nh 34.4.3 

- Chi tiÕt ®−îc g¸ trong m©m cÆp vµ quay trßn, gãc lÖch cña ô tr−íc b»ng gãc 

dèc α cña chi tiÕt c«n 

- Sau khi mµi th« vµi lÇn cÇn kiÓm tra cÇn kiÓm tra gãc dèc α cña c«n råi tiÕn 

hµnh mµi ®óng 

- L−¬ng tiÕn ngang do ®Çu ®¸ thùc hiÖn, bµn däc cña m¸y tiÕn däc ®Ó mµi hÕt 

chiÒu dµi ®o¹n c«n  

2.3. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay lÖch ô ®¸:  

- ¸p dông mµi nh÷ng chi tiÕt dµi cã gãc c«n lín nh− s¬ ®å h×nh 34.4.4 
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- VËt gia c«ng ®−îc g¸ trªn m©m cÆp, ®Çu mang ®¸ ®−îc quay ®i 1 gãc dèc α 

cña chi tiÕt gia c«ng 

- MÆt ngoµi cña ®¸ song song víi mÆt ngoµi cña c«n 

- §¸ chuyÓn ®éng tiÕn däc ®Ó mµi hÕt chiÒu dµi ®o¹n c«n 
 

Chi tiÕt gia c«ng

§¸ mµi

α

 
 

H×nh 34.4.4. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay ®Çu ®¸           
  

3. C¸c d¹ng sai háng khi mµi mÆt c«n, nguyªn nh©n vµ c¸ch 

kh¾c phôc: 

Ngoµi c¸c d¹ng sai háng nh− mµi mÆt trô ngoµi, mµi mÆt trô c«n cßn cã thªm 

c¸c sai háng sau: 

C¸c d¹ng sai 
háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

1. §é bãng bÒ 

mÆt kh«ng ®¹t, 

cã nhiÒu vÕt 

x−íc 

- ChÕ ®é mµi qu¸ lín 

- §¸ qu¸ th«, ®¸ qu¸ cøng 

- Dung dÞch lµm nguéi bÞ bôi 

bÈn cã phoi, hoÆc chÊt lµm 

nguéi kh«ng phï hîp 

- Chi tiÕt bÞ rung khi mµi 

- §¸ kh«ng c©n b»ng 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t, b−íc tiÕn 

- Chän ®¸ mÞn h¬n 

- Thay dung dÞch lµm nguéi, 

lµm s¹ch bÒ chøa 

 

- Dïng thªm gi¸ ®ì phô 

- C©n b»ng l¹i ®¸  
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C¸c d¹ng sai 
háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

2. §é c«n sai - Do ®iÒu chØnh gãc lÖch cña ô 

®¸, cña bµn m¸y vµ ô tr−íc  

kh«ng chÝnh x¸c  

- T©m cña ô tr−íc vµ ô sau 

kh«ng th¼ng hµng 

- KiÓm tra vµ hiÖu chØnh l¹i gãc 

lÖch ô mang ®¸, bµn m¸y vµ ô 

tr−íc chÝnh x¸c theo tÝnh to¸n 

- KiÓm tra vµ hiÖu chØnh l¹i ®é 

®ång t©m ô tr−íc vµ ô sau 

3. BÒ mÆt mµi 

bÞ ch¸y 

- ChÕ ®é mµi kh«ng phï hîp 

- Chän ®¸ kh«ng phï hîp 

- Kh«ng ®ñ dung dÞch lµm 

nguéi 

- §¸ bÞ tr¬, cïn 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t vµ b−íc 

tiÕn 

- Thay ®¸ phï hîp 

- Bæ sung dung dÞch  lµm nguéi 

- Söa ®¸ b»ng ®Çu rµ kim 

c−¬ng 

4. Gãc c«n 

®óng nh−ng kÝch 

th−íc ®−êng 

kÝnh vµ chiÒu 

dµi  sai 

- Dông cô kiÓm tra kh«ng chÝnh 

x¸c 

- §o sai  

- Thùc hiÖn chiÒu s©u c¾t 

kh«ng chÝnh x¸c 

- HiÖu chØnh l¹i dông cô ®o 

- TËp trung chó ý khi ®o 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u c¾t thËt 

chÝnh x¸c khi mµi tinh 

   
4. C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi:     

H×nh 34.4.5. B¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

Ø
30

2x45°

Ø
20

Ø
34

±0
.0

05

35 10

10

45±0.005

90±0.02

5°

1.5

1 .5

Ø
20

Ø
34

±0
.0

05
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4.1. ChuÈn bÞ 

- §äc b¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng nh− h×nh 34.4.5: X¸c ®Þnh ®óng c¸c yªu cÇu kü 

thuËt ghi trªn b¶n vÏ 

- KiÓm tra kÝch th−íc chi tiÕt tr−íc khi mµi, chuÈn bÞ dông cô ®o, c¾t, th¨m dÇu.. 

- ChuÈn bÞ ®Çy ®ñ dung dÞch lµm nguéi 

4.2. G¸ l¾p vµ söa ®¸ mµi 

- KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi vµ c©n b»ng tr−íc khi g¸ 

- Rµ söa ®¸ mµi b»ng ®Çu rµ kim c−¬ng, t¹o r·nh ë mÆt bªn ®¸ mµi nh− h×nh 

34.4.6 ®Ó cho bÒ mÆt tiÕp xóc víi mÆt ®Çu chi tiÕt nhá nhÊt 

4.3. §iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a 2 mòi t©m vµ g¸ chi tiÕt lªn 2 mòi t©m 

- Di chuyÓn ®¸ mµi vÒ phÝa sau cïng 

- Dïng ®ång hå so ®Ó ®iÒu chØnh ®é ®ång t©m gi÷a 2 mòi t©m chÝnh x¸c 

- CÆp tèc vµo 1 ®Çu cña chi tiÕt vµ g¸ chi tiÕt lªn 2 mòi t©m  

4.4. Mµi mÆt ®Çu cña chi tiÕt b»ng ®¸ mµi mÆt ®Çu 

- Di chuyÓn ®¸ mµi ®Õn vÞ trÝ mÆt ®Çu thÝch hîp khi chi tiÕt ®−îc g¸ trªn mòi t©m 

cã v¸t mét phÇn nh− h×nh 34.4.7 

- Mµi th«: §iÒu chØnh tèc ®é c¾t cña chi tiÕt 12m/phót, chiÒu s©u c¾t 0,02 mm 

- Mµi tinh: §iÒu chØnh tèc ®é c¾t cña chi tiÕt 20m/phót, chiÒu s©u c¾t 0,01 mm 

§¸ mµi
§¸ mµi

ChiÒu chuyÓn ®éng 
cña bµn 

Chi tiÕt gia c«ng

2-3°

®Çu söa ®¸ b»ng 
kim cu¬ng

 
 
             H×nh 34.4.6. T¹o r·nh mÆt bªn ®¸ mµi          H×nh 34.4.7. Mµi mÆt ®Çu cña chi tiÕt 

  

4.5. §iÒu chØnh gãc xoay bµn m¸y 

- Níi láng vÝt cña bµn m¸y 

- Xoay bµn m¸y ®i gãc α = 50 nh− h×nh 34.4.8 

4.6. Mµi th« mÆt c«n: Thùc hiÖn chiÒu s©u c¾t 0,02 - 0,04mm 
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4.7. KiÓm tra gãc c«n cña chi tiÕt: 

- Lau s¹ch bÒ mÆt chi tiÕt vµ bÒ mÆt dung cô ®o gãc, èng c«n chuÈn 

- Dïng th−íc gãc, èng c«n chuÈn hoÆc bé ®o gãc b»ng th−íc sin kiÓm tra gãc c«n 

- KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh D, d vµ chiÒu dµi l b»ng pan me ®o ngoµi 25 -50 

- Sau khi kiÓm tra gãc c«n vµ kÝch th−íc, h·y x¸c ®Þnh ghi l¹i c¸c sai lÖch ®Ó 

hiÖu chØnh 

 

H×nh 34.4.8 

 
4.8. HiÖu chØnh gãc xoay sau khi kiÓm tra: 

- NÕu gãc c«n lín h¬n th×  hiÖu chØnh b»ng c¸ch xoay bµn cïng chiÒu kim ®ång 

hå ®i 1 l−îng 

- NÕu gãc c«n nhá h¬n th×  hiÖu chØnh b»ng c¸ch xoay bµn ng−îc chiÒu kim 

®ång hå ®i 1 l−îng cÇn thiÕt nh− h×nh 34.4.9 

- TiÕn hµnh mµi l¹i vµ kiÓm tra cho ®Õn khi ®¹t yªu cÇu theo b¶n vÏ 
  

4.9. Mµi tinh trªn toµn bé bÒ mÆt  

4.10. KiÓm tra hoµn thiÖn: KiÓm tra gãc c«n, ®−êng kÝnh vµ chiÒu dµi  

4.11. KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn 

- Th¸o chi tiÕt 

- Lau s¹ch dông cô ®o, dông cô c¾t ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh 

- §iÒu khiÓn c¸c c¬ cÊu ch¹y dao vÒ vÞ trÝ an toµn 

- VÖ sinh m¸y, thiÕt bÞ vµ n¬i lµm viÖc  
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H×nh 34.4.9 

C©u hái 34 04 

C©u 1: C¸c ph−¬ng ph¸p mµi mÆt trô c«n trªn m¸y m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng gåm cã: 
A. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay lÖch ô ®¸ 

B. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay ô tr−íc 

C. Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay bµn m¸y 

D. C¶ a; b vµ c 

 C©u 2: Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay bµn m¸y chØ  ¸p dông mµi chi tiÕt cã ®é c«n 12 -140 

                   §óng 

                   Sai 

C©u 3: Mµi mÆt c«n b»ng c¸ch quay ô tr−íc ¸p dông mµi c¸c chi tiÕt cã ®é c«n: 
A. Nhá h¬n 150 

B. Lín h¬n 150 

C. BÊt kú 

 C©u 4: H·y ®¸nh dÊu (x) vµo c¸c « trèng ®Ó x¸c ®Þnh nguyªn nh©n g©y ra c¸c 

d¹ng sai háng khi mµi c«n ë b¶ng d−íi ®©y: 
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C¸c d¹ng sai háng  

Nguyªn nh©n §é bãng bÒ mÆt 

kh«ng ®¹t, cã 

nhiÒu vÕt x−íc 

§é c«n 

sai 

Gãc c«n dóng nh−ng 

kÝch th−íc ®−êng 

kÝnh vµ chiÒu dµi  sai 

BÒ mÆt 

mµi bÞ 

ch¸y 

Dông cô kiÓm tra kh«ng 
chÝnh x¸c, ®o sai  

    

ChÕ ®é mµi qu¸ lín. §¸ 
qu¸ th«,  qu¸ cøng 

    

Dung dÞch lµm nguéi bÞ 
bôi bÈn cã phoi, hoÆc 
chÊt lµm nguéi kh«ng phï 
hîp 

    

Chi tiÕt bÞ rung khi mµi, ®¸ 
kh«ng c©n b»ng 

    

Do ®iÒu chØnh gãc lÖch 
cña ô ®¸, cña bµn m¸y vµ 
ô tr−íc  kh«ng chÝnh x¸c  

    

T©m cña ô tr−íc vµ ô sau 
kh«ng th¼ng hµng 

    

Thùc hiÖn chiÒu s©u c¾t 
kh«ng chÝnh x¸c 

    

Chän ®¸ kh«ng phï hîp 
§¸ bÞ tr¬, cïn 

    

Kh«ng ®ñ dung dÞch lµm 
nguéi 

    

B. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c mµi mÆt c«n ngoµi: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn mµi c«n trªn 

m¸y mµi trßn ngoµi v¹n n¨ng nh−: C¸ch sö dông tõng bé phËn cña m¸y, mµi mÆt c«n 

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

C. Thùc tËp mµi c«n trªn m¸y mµi trßn ngoµi t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c mµi mÆt c«n   

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu liªn quan ®Õn kiÕn thøc bµi häc 
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Bµi 5 
VËn hµnh m¸y mµi v« t©m  

 
M§ cg1 34 05 

Giíi thiÖu:  

M¸y mµi v« t©m lµ lo¹i m¸y mµi trßn, cã thÓ mµi trßn ngoµi hay mµi trßn trong. 

Nh−ng trong ph¹m vi bµi häc nµy chØ giíi thiÖu mét lo¹i m¸y mµi trßn v« t©m ngoµi 

®iÓn h×nh ®Ó ng−êi häc tiÕp cËn víi nh÷ng kiÕn thøc vµ kü n¨ng vËn hµnh m¸y c¬ 

b¶n, lµm c¬ së sau nµy. Tuú theo thiÕt bÞ hiÖn cã cña tr−êng hoÆc c¬ së s¶n xuÊt 

mµ ng−êi häc ¸p dông cho tõng lo¹i m¸y cô thÓ. 
 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc cÊu t¹o, nguyªn lý lµm viÖc, c«ng dông cña m¸y mµi v« t©m. 

- X¸c ®Þnh râ c¸c th«ng sè c«ng nghÖ vµ ¶nh h−ëng cña chóng tíi qu¸ tr×nh mµi. 

- VËn hµnh thµnh th¹o m¸y mµi v« t©m theo tõng c«ng viÖc.   

- TiÕn hµnh ch¨m sãc th−êng xuyªn, b¶o d−ìng m¸y ®óng quy tr×nh vµ néi quy. 

Néi dung chÝnh:  

- C¸c bé ph©n c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m 

- S¬ ®å ®éng häc cña m¸y mµi v« t©m 

- Ph−¬ng ph¸p ch¨m sãc, b¶o d−ìng m¸y mµi 

- Tr×nh tù ®iÒu khiÓn 

A. Häc trªn líp 

1. C¸c bé ph©n c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m: 

1.1. §Æc ®iÓm: 

- M¸y mµi v« t©m lµ m¸y mµi dïng ®Ó gia c«ng mÆt trô ngoµi hay mÆt trô trong 

cña chi tiÕt kh«ng cã lç ®Þnh t©m trong s¶n xuÊt hµng lo¹t lín vµ hµng khèi 

- M¸y mµi v« t©m chñ yÕu dïng ®Ó gia c«ng c¸c chi tiÕt h×nh trô cã ®−êng kÝnh 

kh«ng ®æi, c¸c h×nh trô ng½n cã bËc, gê. 

- Ngoµi ra trªn m¸y mµi v« t©m cßn dïng ®Ó mµi c¸c bÒ mÆt ®Þnh h×nh, mÆt c«n, 

mÆt ren... 
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- So víi m¸y mµi trßn ngoµi (m¸y mµi cã t©m) th× m¸y mµi v« t©m cã −u ®iÓm 

sau: 

+ N¨ng suÊt cao h¬n v× gi¶m ®−îc thêi gian phô nh− g¸ vµ kÑp chÆt ph«i, cã thÓ 

thùc hiÖn gia c«ng liªn tôc tõ chi tiÕt nµy sang chi tiÕt kh¸c. 

+ L−îng d− gia c«ng nhá v× chi tiÕt tù ®Þnh t©m trong qu¸ tr×nh gia c«ng, l−îng 

ch¹y dao lín do m¸y cã ®é cøng v÷ng tèt. 

+ Cã thÓ gia c«ng ®−îc nh÷ng chi tiÕt cã ®−êng kÝnh rÊt nhá, viÖc ®iÒu chØnh 

m¸y kh«ng cÇn thî bËc cao. 

- Nh−ng nh−îc ®iÓm lµ:  

+ Khã ®¹t ®−îc ®é ®ång t©m gi÷a ®−êng kÝnh trong vµ ®−êng kÝnh ngoµi khi mµi trßn 

trong 

+ Kh«ng gia c«ng ®−îc c¸c chi tiÕt cã r·nh däc theo chiÒu trôc 

1.2.  C¸c lo¹i m¸y mµi v« t©m 

 Cã nhiÒu lo¹i m¸y mµi v« t©m, tuú theo tÝnh chÊt c«ng viÖc. Gåm cã c¸c kiÓu 

sau: 

- M¸y mµi v« t©m nöa tù ®éng ®Ó gia c«ng chi tiÕt cã ®−êng kÝnh tõ 0,2 - 4mm 

- M¸y mµi v« t©m nöa tù ®éng ®Ó gia c«ng chi tiÕt cã ®−êng kÝnh tõ 0,8 -25mm 

- M¸y mµi v« t©m nöa tù ®éng ®Ó gia c«ng chi tiÕt cã ®−êng kÝnh tíi 75mm, 

150mm, 250mm, 350mm 

- M¸y mµi v« t©m nöa tù ®éng l¾p ®¸ réng 

- M¸y mµi v« t©m tù ®éng 

- M¸y mµi v« t©m ®Ó mµi èng 

- M¸y mµi v« t©m ®Ó mµi nghiÒn... 

1.3.  C¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m kiÓu nöa tù ®éng 3814: 

1.3.1.§Æc tÝnh kü thuËt: 

- §−êng kÝnh chi tiÕt mµi: tõ 3 - 75mm 

- ChiÒu dµi chi tiÕt mµi:  

+ Khi mµi tiÕn ngang(mµi c¾t) 150mm 

+  Khi mµi ch¹y däc: 220mm 

- KÝch th−íc cña ®¸ mµi:  

+ §−êng kÝnh ngoµi: 500mm 
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+ §−êng kÝnh lç: 305mm 

+ ChiÒu réng ®¸: 150 - 200mm 

- KÝch th−íc cña ®¸ dÉn:  

+ §−êng kÝnh ngoµi: 300mm 

+ §−êng kÝnh lç: 127mm 

+ ChiÒu réng ®¸: 150 - 200mm 

- Kho¶ng c¸ch tõ trô ®¸ mµi vµ ®¸ dÉn ®Õn b¨ng m¸y: 325mm 

- Sè vßng quay cña ®¸ dÉn: V« cÊp 10  -130 v/phót  

- C«ng suÊt ®éng c¬ chÝnh: 17KW 

- KÝch th−íc m¸y: 2030 x 1900 x 1000 (mm) 

- Träng l−îng m¸y: 4300 kg 
  

1.3.2. KÕt cÊu chung cña m¸y: Nh− h×nh 34.5.1, m¸y cã kÕt cÊu trôc ®¸ n»m 

ngang, ch¹y dao ngang cña bµn thùc hiÖn b»ng c¸ch dÞch chuyÓn ô ®¸ dÉn, cßn ô 

mµi cè ®Þnh víi bµn m¸y. Gåm cã c¸c bé phËn chñ yÕu sau: 

- Th©n m¸y (5) 

- ô ®¸ mµi gồm cã:  

+ §¸ mµi (1) ®−îc l¾p trªn trôc chÝnh cña m¸y, ®¸ mµi quay nhê cã ®éng c¬ 

riªng ®−îc ®Æt phÝa sau m¸y 

+ §¸ mµi cã thÓ chuyÓn ®éng quay b»ng tay nhê tay quay (7) 

+ §¸ mµi dÞch chuyÓn tù ®éng nhê c¬ cÊu ch¹y ®¸ cña m¸y 

- ô ®¸ dÉn:  

+ Gåm cã ®¸ dÉn (2) l¾p trªn trôc chÝnh cña ô ®¸ dÉn, chuyÓn ®éng quay cña 

®¸ dÉn ®o ®éng c¬ ®iÖn 1 chiÒu  

+ ChuyÓn ®éng ngang cña ô ®¸ dÉn dÞch chuyÓn b»ng tay nhê tay quay(4) 

+ Tay g¹t ®iÒu khiÓn söa ®¸ (3) 

- C¬ cÊu söa ®¸ mµi gåm cã ®å g¸ vµ tay quay ®iÒu khiÓn söa ®¸ mµi (8) 

- C¬ cÊu söa ®¸ dÉn gåm cã ®å g¸ vµ tay quay ®iÒu khiÓn söa ®¸ mµi (3) 

- HÖ thèng thuû lùc ë phÝa bªn trong dïng ®Ó ®iÒu khiÓn c¬ cÊu tù ®éng dÞch 

chuyÓn ô ®¸ mµi vµ ô ®¸ dÉn 

- C¬ cÊu ch¹y dao gåm cã bµn m¸y dÞch chuyÓn ô ®¸  
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H×nh 34.5.1. C¸c bé phËn cña m¸y mµi v« t©m 

 

2. Ph−¬ng ph¸p ch¨m sãc, b¶o d−ìng m¸y mµi: 

- M¸y mµi lµ thiÕt bÞ gia c«ng chÝnh x¸c, cã kÕt cÊu phøc t¹p vµ ®¾t tiÒn. V× vËy 

cÇn ph¶i thùc hiÖn ®Çy ®ñ c¸c nguyªn t¾c vÒ sö dông vµ vËn hµnh thiÕt bÞ,  ®Æt 

c«ng viÖc ch¨m sãc, b¶o d−ìng m¸y ph¶i thùc hiÖn nghiªm tóc, th−êng xuyªn 

nh»m ®¶m b¶o ®é chÝnh x¸c cña m¸y, kÐo dµi tuæi thä cña m¸y 

- Hµng ngµy sau mçi ca lµm viÖc ph¶i lau chïi, b¶o qu¶n m¸y, tra dÇu mì vµo 

c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y, b«i tr¬n æ ®ì trôc chÝnh 

- DÇu ph¶i tinh khiÕt, ®−îc läc hÕt bôi bÈn 

- CÇn ph¶i thùc hiÖn ®óng chÕ ®é ®Þnh kú thay dÇu mì vµ lµm vÖ sinh c¸c bÓ 

chøa dÇu. Lo¹i dÇu dïng cho m¸y mµi lµ dÇu vµng nh·n hiÖu M 

3. Tr×nh tù ®iÒu khiÓn: 

3.1. Nghiªn cøu bµn vÏ cÊu t¹o c¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m 

3.2. ChuÈn bÞ: 

- Lau s¹ch c¸c bé phËn ch¹y dao vµ kiÓm tra dÇu t¹i c¸c m¾t dÇu vµ bæ sung 

nÕu cÇn 
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- KiÓm tra c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y b»ng c¸ch di chuyÓn b»ng tay 

nhÑ nhµng, c¸c tay g¹t ë vÞ trÝ an toµn  

3.3. VËn hµnh c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay: 

- Thùc hiÖn chuyÓn ®éng b»ng tay cña ®¸ mµi b»ng tay quay (7) 

-  DÞch chuyÓn ngang cña ô ®¸ dÉn tiÕn, lïi b»ng tay b»ng tay quay (4) 

3.4. Khëi ®éng b¬m thuû lùc vµ ®Ó b¬m vËn hµnh æn ®Þnh tõ 5 – 10 phót 

3.5. G¸ c¨n ®ì : Theo ®−êng kÝnh vËt gia c«ng  

3.6. DÉn tiÕn trôc ®¸ mµi: §iÒu khiÓn tay g¹t ch¹y dao nhanh  

3.7. DÉn tiÕn bµn m¸y ch¹y tù ®éng: 

3.8. Khëi ®éng trôc ®¸ mµi, ®¸ dÉn 

3.9. Dõng m¸y: 

- Dõng tù ®éng bµn m¸y 

- Dõng chuyÓn ®éng quay ®¸ dÉn 

- Dõng quay ®¸ vµ b¬n thuû lùc vµ ®îi cho ®¸ dõng quay h¼n 

3.10. KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn, ®−a c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay vÒ ®óng vÞ trÝ 

- Lau s¹ch m¸y vµ thiÕt bÞ dông cô, ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh, tra dÇu vµo c¸c bé 

phËn ch¹y dao 
 

C©u hái 34 05 

C©u 1: H·y s¾p xÕp l¹i tr×nh tù vËn hµnh m¸y mµi v« t©m theo sè thø tù cho phï hîp  

     .......VËn hµnh c¸c thiÕt bÞ ch¹y dao b»ng tay 

.......Nghiªn cøu bµn vÏ cÊu t¹o c¸c bé phËn c¬ b¶n cña m¸y mµi v« t©m 

.......DÉn tiÕn trôc ®¸ mµi 

......Dõng tù ®éng bµn m¸y 

.......G¸ c¨n ®ì theo ®−êng kÝnh vËt gia c«ng  

     .......Khëi ®éng b¬m thuû lùc vµ ®Ó b¬m vËn hµnh æn ®Þnh tõ 5 – 10 phót 

.......Lau s¹ch c¸c bé phËn ch¹y dao, kiÓm tra dÇu vµ c¸c bé phËn chuyÓn ®éng 

            ......Dõng quay ®¸ vµ b¬n thuû lùc vµ ®îi cho ®¸ dõng quay h¼n 

.......Khëi ®éng trôc ®¸ mµi, ®¸ dÉn 
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.......Dõng chuyÓn ®éng quay ®¸ dÉn 

.......DÉn tiÕn bµn m¸y ch¹y tù ®éng 

B. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c vËn hµnh m¸y mµi v« t©m: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn vËn hµnh tõng 

bä phËn trªn m¸y mµi v« t©m  

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

C. Thùc tËp vËn hµnh m¸y mµi v« t©m t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c sö dông m¸y mµi v« t©m 

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu liªn quan ®Õn kiÕn thøc bµi häc 
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Bµi 6 

Mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« t©m  
  

M§ cg1 34 06 

Giíi thiÖu:  

Trªn m¸y mµi v« t©m cã thÓ mµi ®−îc nhiÒu d¹ng chi tiÕt cã kÝch th−íc kh¸c 

nhau, øng víi mçi chi tiÕt cã thÓ sö d¹ng c¸c lo¹i ®å g¸ thÝch hîp. Trong ph¹m vi 

bµi häc nµy sÏ tr×nh bµy c¸c ph−¬ng ph¸p mµi v« t©m, vÒ kü n¨ng chØ ®i s©u mµi 

trô ng¾n nh»m h×nh thµnh kü n¨ng ban ®Çu vÒ mµi trªn m¸y mµi v« t©m ®Ó lµm c¬ 

së cho c¸c c«ng nghÖ mµi tiÕp theo. §ång thêi tuú thuéc vµo thiÕt bÞ m¸y hiÖn cã 

cña c¬ së ®µo t¹o mµ ¸p dông cho thÝch hîp. 
 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ c¸c ph−¬ng ph¸p mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« t©m vµ ®iÒu 

khiÓn m¸y thµnh th¹o. 

- Chän ph«i, ®¸ mµi vµ chÕ ®é c¾t phï hîp víi c«ng viÖc. 

- Mµi trô ng¾n ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn 

Néi dung chÝnh:  

- Nguyªn lý mµi v« t©m 

- C¸c ph−¬ng ph¸p mµi v« t©m 

- C¸c d¹ng sai háng khi mµi v« t©m, nguyªn nh©n, c¸ch kh¾c phôc  

- C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi 

A. Häc trªn líp vÒ: 

1. Nguyªn lý mµi v« t©m: 

- Mµi v« t©m còng lµ lo¹i mµi trßn. Nh−ng khi mµi v« t©m chi tiÕt gia c«ng ®Æt tù 

do lªn c¨n ®ì mµ kh«ng ®Þnh vÞ b»ng t©m cña cña chi tiÕt, kh«ng kÑp chÆt b»ng ®å 

g¸ hoÆc m©m cÆp nh− mµi cã t©m 

- Chi tiÕt n»m gi÷a 2 viªn ®¸ mµi, mét viªn ®¸ c¾t vµ mét viªn ®¸ dÉn. 

- §¸ c¾t thùc hiÖn vËn tèc c¾t v®¸ = 30 - 40 m/s ®Ó gia c«ng chi tiÕt 

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM



 62 

- §¸ dÉn kh«ng cã t¸c dông mµi chi tiÕt mµ dïng ®Ó t¹o ra chuyÓn ®éng quay 

trßn cña chi tiÕt nhê lùc ma s¸t gi÷a hai mÆt ®¸ vµ chuyÓn ®éng tiÕn ngang cña chi 

tiÕt mµi. §¸ dÉn quay cïng chiÒu víi ®¸ c¾t gät nh− h×nh 34.6.1  

- Chi tiÕt quay ng−îc chiÒu víi ®¸ dÉn vµ ®¸ c¾t 

- Tèc ®é cña ®¸ dÉn nhá h¬n tèc ®é cña ®¸ c¾t tõ 75 - 80 lÇn v× vËy ma s¸t gi÷a 

vËt mµi víi ®¸ dÉn lín h¬n so víi ®¸ c¾t gät 

- §¸ mµi c¾t quay vµ di chuyÓn däc ®−îc lµ do sù ma s¸t gi÷a vËt mµi víi ®¸ 

dÉn, tèc ®é quay cña vËt mµi b»ng tèc ®é quay cña ®¸ dÉn 
- §é chÝnh x¸c cña mµi v« t©m ®¹t tíi cÊp 1 -2 

 
H×nh 34.6.1. S¬ ®ß mµi kh«ng t©m ngoµi 

 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p mµi v« t©m 

2.1. Mµi tiÕn däc: 

- Mµi tiÕn däc ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch cho chi tiÕt ch¹y qua bÒ mÆt lµm viÖc 

cña ®¸ ®Ó mµi hÕt chiÒu dµi chi tiÕt nh− h×nh 34.6.2a 

- Trong qu¸ tr×nh mµi, kho¶ng c¸ch gi÷a 2 ®¸ mµi kh«ng thay ®æi cã nghÜa lµ ®¸ 

kh«ng tiÕn vµo trong khi mµi 
  a)                                          b)                                             c) 

 
H×nh 34.6.2. S¬ ®å c¸c ph−¬ng ph¸p mµi v« t©m  
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- Tuú theo l−îng d− mµi ®Ó x¸c ®Þnh sè lÇn mµi. NÕu chØ mµi mét lÇn thi sau khi 

mµi mét sè chi tiÕt, ®¸ sÏ bÞ mßn cÇn ph¶i kiÓm tra vµ cho tiÕn ®¸ vµo ®Ó ®¶m b¶o 

kÝch th−íc cña chi tiÕt mµi 

- Khi mµi tiÕn däc, chi tiÕt ch¹y qua hÕt chiÒu dµi cña nã, ®Ó thùc hiÖn ®−îc 

chuyÓn ®éng däc cña chi tiÕt gia c«ng th× ®¸ dÉn ph¶i ®Æt nghiªng ®i mét gãc α 

nh− h×nh 34.6.3 

 
H×nh 34.6.3. S¬ ®å mµi ch¹y däc trªn m¸y mµi v« t©m 

- Tèc ®é quay vµ tèc ®é ch¹y qua cña chi tiÕt phô thuéc vµo tèc ®é quay cña ®¸ 

dÉn vµ gãc quay α.  

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt tÝnh theo c«ng thøc: Vct  = V®d x cosα (m/ph).  

Trong ®ã :                                

+ Vct: Tèc ®é quay cña chi tÝªt 

+ V®d: Tèc ®é quay cña ®¸ dÉn 

+α: Gãc quay cña ®¸ dÉn trong mÆt ph¼ng ®øng 

- Tèc ®é tiÕn däc cña chi tiÕt gia c«ng tÝnh theo c«ng thøc: 

Vtd = V®d x sinα (m/ph) 

- Tuú theo ®é bãng vµ ®é chÝnh x¸c cña chi tiÕt mµi, tuú theo n¨ng suÊt vµ vËt liÖu 

gia c«ng mµ chän trÞ sè vßng quay cña ®¸ dÉn vµ gãc α cho phï hîp. Th−êng chän gãc 

α = 0 - 88 

- Mµi tiÕn däc ¸p dông cho nh÷ng chi tiÕt dµi h¬n bÒ réng cña ®¸. §¹t ®é chÝnh 

x¸c tíi cÊp 1, ®é bãng bÒ mÆt cÊp 9 
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- Khi mµi th« l−îng d− chän tõ 0,25 - 0,4mm trªn ®−êng kÝnh 

2.2. Mµi tiÕn ngang: Cßn gäi lµ mµi c¾t nh− h×nh 34.6.2.b  

- Trong qu¸ tr×nh mµi chi tiÕt thùc hiÖn chuyÓn ®éng quay trßn, cßn ®¸ dÉn 

tiÕn vµo theo h−íng kÝnh th¼ng gãc víi ®−êng t©m cña chi tiÕt ®Ó mµi hÕt 

l−îng d− 

- Mµi tiÕn ngang ¸p dông gia c«ng chi tiÕt h×nh trô ng¾n, trôc bËc cã chiÒu dµi 

nhá h¬n bÒ réng cña ®¸ mµi, hoÆc mµi chi tiÕt h×nh c«n vµ mÆt ®Þnh h×nh víi biªn 

d¹ng cña ®¸ mµi vµ ®¸ dÉn t−¬ng øng. 

- Khi mµi chi tiÕt ®−îc chÐp h×nh theo h×nh d¹ng cña ®¸, nªn chän ®é cøng cña 

®¸ cao h¬n 1 - 2 cÊp so víi mµi tiÕn däc 

- §¸ dÉn ®−îc quay ®i gãc nhá α = 0030’ 

- Mµi tiÕn ngang cã n¨ng suÊt cao h¬n mµi tiÕn däc v× nã thùc hiÖn ch¹y dao 

liªn tôc víi l−îng d− kh¸c nhau. 
 

2.3. Mµi theo c÷:  

Lµ ph−¬ng ph¸p mµi phèi hîp gi÷a mµi tiÕn däc vµ tiÕn ngang nh− h×nh 34.6.2.c 

- Ph−¬ng ph¸p nµy chØ ¸p dông cho nhøng chi tiÕt cÇn mµi trªn mét ®Çu cã 

chiÒu dµi lín h¬n bÒ réng cña ®¸ mµi 

- Khi mµi vËt gia c«ng ch¹m c÷ th× chi tiÕt ®¹t kÝch th−íc, ®¸ dÉn lïi ra. 
 

2.4. G¸ kÑp chi tiÕt gia c«ng trªn m¸y mµi v« t©m: 

- ViÖc g¸ ®Æt chi tiÕt khi mµi v« t©m ngoµi ¶nh h−ëng trùc tiÕp ®Õn chÊt l−îng 

chi tiÕt mµi nh− ®é nh½n bãng, ®é chÝnh x¸c vÒ kÝch th−íc vµ h×nh d¹ng h×nh häc 

- C¸c yÕu tè ¶nh h−ëng nhiÒu nhÊt khi g¸ ®Æt chi tiÕt lµ c¨n ®ì vËt gia c«ng, 

chiÒu cao g¸ ®Æt chi tiÕt vµ th−íc dÉn h−íng 

a/ C¨n ®ì vËt gia c«ng: 

- C¨n ®ì vËt ia c«ng cã h×nh d¹ng nh− h×nh 34.6.4 mÆt cña c¨n ®ì ph¶i ®Æt 

song song víi trôc cña ®¸ mµi, ®é kh«ng th¼ng cña c¨n ®ì ë bÒ mÆt g¸ ®Æt chi tiÕt 

<0,01mm/100mm  

- ChiÒu cao H cña c¨n ®ì tÝnh theo ®−êng kÝnh vËt gia c«ng: Chi tiÕt cã ®−êng 

kÝnh < 40mm th−êng chän H = 90mm, ®−êng kÝnh > 40mm th−êng chän H = 75mm  
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H

b

f

60°

12

L

 

H×nh 34.6.4. KÝch th−íc c¨n ®ì 

 

- ChiÒu dµy cña c¨n ®ì b ph¶i nhá h¬n ®−êng kÝnh cña vËt mµi 1- 2 mm nh−ng 

kh«ng v−ît qu¸ 12mm vµ ®−îc chän theo b¶ng 1 

B¶ng 1 

§−êng kÝnh vËt gia c«ng (mm) 1,5 - 3 3,0 - 6,5 6,5 - 12,5 >12,5 

ChiÒu dµy cña c¨n ®ì 1,25 2,5 6,0 12,0 

- Khi g¸ ®Æt lªn m¸y, phÇn ngoµi cña c¨n ph¶i nh« ra khái ®¸ kho¶ng A = (1,2 – 

1,3)l, phÇn sau cña c¨n ®ì B > 0,75l nh− h×nh 34.6.5 

B A

d

1
2

3

4  
H×nh 34.6.5. S¬ ®å g¸ ®Æt c¨n ®ì 

1- §¸ mµi; 2- Chi tiÕt gia c«ng; 3- C¨n ®ì; 4- §¸ dÉn 
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b/ ChiÒu cao g¸ ®Æt chi tiÕt: 

- CÇn ph¶i chän ®óng chiÒu cao g¸ ®Æt cña chi tiÕt so víi t©m cña ®¸ mµi vµ ®¸ 

dÉn, nh− s¬ ®å h×nh 34.6.6 gåm cã: 

           + ChiÒu cao tõ t©m ®¸ mµi ®Õn t©m chi tiÕt h 

           + ChiÒu cao tõ t©m ®¸ mµi ®Õn ®iÓm tiÕp xóc víi ®¸ dÉn h0  

- ChiÒu cao g¸ ®Æt kh«ng ®óng th−êng g©y ra sai lÖch vÒ h×nh d¹ng cña chi tiÕt 

nh− «van, h×nh nhiÒu c¹nh 

- ChiÒu cao g¸ ®Æt ®−îc th−êng chän h = 0,5d nh−ng nhá h¬n 14 hoÆc chän 

theo b¶ng 2 sau ®©y 

B¶ng 2 
  

§−êng kÝnh vËt gia 

c«ng(mm) 

1,5 ÷ 4 4 ÷ 8 8 ÷ 11,5 15 ÷ 25 25 ÷ 40 40 ÷ 75 

ChiÒu cao g¸ ®Æt h0 

(mm) 

0,75 ÷ 

2 

2 ÷ 4 3 ÷ 6 5 ÷ 8 7 ÷ 10 10 ÷ 15 

h0

h

d

D

Chi tiÕt gia c«ng

§¸ dÉn

C¨n ®ì§¸ mµi  
 

H×nh 34.6.6. S¬ ®å x¸c ®Þnh chiÒu cao t©m g¸ ®Æt chi tiÕt  
 
c/ Th−íc dÉn h−íng: 

- Trªn m¸y mµi v« t©m, ë ®Çu vµo vµ ®Çu ra cña chi tiÕt gia c«ng cã l¾p 4 tÊm 

dÉn h−íng dïng ®Ó ®−a chi tiÕt vµo ®Ó mµi, ®−a chi tiÕt ra khi mµi xong 

- Khi chiÒu dµi cña chi tiÕt l < 100mm th× chiÒu dµi cña th−íc dÉn h−íng L = l 

- Khi chiÒu dµi cña chi tiÕt l = 100 ÷ 200mm th× chiÒu dµi cña th−íc dÉn h−íng L = 

0,75l 
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- Khi chän chiÒu dµi th−íc dÉn h−íng cÇn ph¶i chó ý ®Õn tû lÖ gi÷a chiÒu dµi l 

vµ ®−êng kÝnh d chi tiÕt gia c«ng 

- Víi nh÷ng chi tiÕt ng¾n cã d > l th× ph¶i chän th−íc dÉn h−íng dµi h¬n ®Ó ®−a 

vµo m¸y ®−îc nhiÒu chi tiÕt cïng mét lóc 
- Th−íc dÉn h−íng ph¶i ®Æt song song víi ®−êng tiÕp xóc cña chi tiÕt gia c«ng 

víi ®¸ mµi. ë ®Çu vµo ph¶i ®Æt th−íc c¸ch ®−êng tiÕp xóc cña chi tiÕt vµ ®¸ dÉn 

kho¶ng b»ng nöa l−îng d− trªn ®−êng kÝnh 
2

t
, ë ®Çu ra ®Æt th−íc tiÕp xóc víi chi 

tiÕt vÒ phÝa ®¸ dÉn víi khe hë 0,012 - 0,025mm, cßn ë ®Çu ra vÒ phÝa ®¸ c¾t gät 

khe hë 0,4 - 1,0mm nh− h×nh 34.6.7 

3 - 5 3 - 5
t/2 + 0,4 - 1,0

t/2

0,4 -1,0

0,012 - 0,025

Thuíc dÉn 
huíng

Thuíc dÉn 
huíng

Thuíc dÉn 
huíngThuíc dÉn huíng

§¸ dÉn

§¸ mµi

Chi tiÕt gia c«ng  
H×nh 34.6.7. S¬ ®å ®iÒu chØnh c¸c th−íc dÉn h−íng trªn m¸y mµi v« t©m   

- NÕu ë ®Çu ra ®Æt tÊm dÉn h−íng lÖch vÒ phÝa ®¸ dÉn th× phÇn sau cña chi tiÕt sÏ 

bÞ c«n 

- NÕu ë ®Çu vµo vµ ®Çu ra ®Æt th−íc dÉn h−íng lÖch vÒ phÝa ®¸ dÉn th× chi tiÕt 

sÏ bÞ h×nh bÇu dôc.. 

3. C¸c d¹ng sai háng khi mµi v« t©m, nguyªn nh©n, c¸ch kh¾c phôc 

D¹ng 
sai háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

Chi tiÕt 

bÞ «van, 

nhiÒu 

c¹nh 

- Chi tiÕt quay kh«ng ®Òu 

 

 

- §iÒu chØnh gèi ®ì trôc ®¸ dÉn sai 

- §¸ qu¸ cøng 

- ChÕ ®é mµi qu¸ lín 

- Kh«ng ®ñ dung dich lµm nguéi 

- T¨ng tèc ®é quay cña ®¸ dÉn vµ 

tèc ®é tiÕn däc cña chi tiÕt, t¨ng 

chiÒu cao g¸ ®Æt cña chi tiÕt 

- §iÒu chØnh l¹i æ trôc ®¸ dÉn 

- Thay ®¸ cã ®é cøng thÊp h¬n 

- Gi¶m bít chiÒu s©u c¾t vµ s 

- Bæ sung ®ñ dung dÞch lµm nguéi 
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BÞ c«n - C¨n ®ì ®Æt kh«ng ®óng chiÒu cao 

- MÆt ®¸ dÉn bÞ dÞch chuyÓn so víi 

®¸ mµi 

- C¨n ®ì bÞ cong 

- Söa ®¸ dÉn vµ ®¸ mµi bÞ c«n 

- HiÖu chØnh chiÒu cao c¨n ®ì phï 

hîp 

- HiÖu chØnh l¹i sù tiÕp xóc cña 

®¸ víi chi tiÕt 

- §iÒu chØnh l¹i vÝt kÑp c¨n ®ì 

- HiÖu chØnh l¹i vÞ trÝ cña c¬ cÊu söa 

®¸ 

BÒ mÆt 

mµi bÞ 

låi, lâm 

- Th−íc dÉn h−íng ®Æt lÖch vÒ phÝa 

®¸ mµi (lâm), lÖch vÒ phÝa ®¸ dÉn 

(låi) 

- §Æt c¨n ®ì kh«ng ®óng chiÒu cao  

- §¸ dÉn söa kh«ng ®óng 

- C¨n ®ì bÞ vªnh, bÞ uèn cong  

- ChÕ ®é mµi qu¸ lín 

- §Æt l¹i th−íc dÉn h−íng ®óng 

quy  c¸ch vµ kiÓm tra chÝnh x¸c 

- HiÖu chØnh l¹i chiÒu cao c¨n ®ì 

- Söa l¹i ®¸ dÉn 

- §iÒu chØnh l¹i vÝt kÑp 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t vµ b−íc tiÕn 

däc 

Chi tiÕt bÞ 

lÖch t©m 

- L−îng ch¹y dao ngang qu¸ lín  - Gi¶m l−îng tiÕn ngang  

Trôc bÞ 

cong 

- BÒ mÆt c¨n ®ì bÞ mßn 

- §Æt chiÒu cao g¸ ph«i kh«ng ®óng 

 

- Chi tiÕt mµi bÞ cong 

- Mµi l¹i mÆt c¨n ®ì  

- G¸ ®Æt l¹i chiÒu cao g¸ ph«i 

thÊp h¬n t©m ®¸ tõ  5 - 7mm 

- N¾n th¼ng chi tiÕt tr−íc khi mµi 

§é bãng 

bÒ mÆt 

mµi 

kh«ng 

®¹t, cã 

nhiÒu  

vÕt x−íc 

- Söa ®¸ cßn qu¸ th« do b−íc tiÕn 

lín 

- §¸ qu¸ mÒm 

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt qu¸ lín 

- B−íc tiÕn däc cña chi tiÕt qu¸ lín 

- Dung dÞch lµm nguéi qu¸ bÈn 

- C¨n ®ì bÞ x−íc nhiÒu, bÞ phoi b¸m 

- Gi¶m b−íc tiÕn khi söa ®¸ 

- Chän vµ thay ®¸ cã ®é cøng 

phï hîp 

-  Gi¶m tèc ®é quay cña ®¸ dÉn 

- Gi¶m gãc nghiªng cña ®¸ dÉn 

- Thay dung dÞch lµm nguéi 

- Mµi l¹i c¨n ®ì 

BÒ mÆt 

mµi bÞ 

ch¸y, nøt 

- Dung dÞch lµm nguéi kh«ng ®ñ, 

chÊt lµm nguéi kh«ng ®óng 

- ChÕ ®é mµi qu¸ lín 

- §¸ qu¸ cøng 

- Tèc ®é quay cña chi tiÕt thÊp 

- Bæ sung ®ñ dung dÞch lµm nguéi 

vµ kiÓm tra l¹i thµnh phÇn chÊt 

lµm nguéi  

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t 

- Chän vµ thay ®¸ cã ®é cøng phï 

hîp 

- T¨ng tèc ®é quay cña ®¸ dÉn 
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4. C¸c b−íc tiÕn hµnh mµi: 

4.1. §äc b¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

 

4.2. ChuÈn bÞ: 

- Lau s¹ch c¸c bé phËn ch¹y dao vµ kiÓm tra dÇu t¹i c¸c m¾t dÇu vµ bæ sung nÕu cÇn 

- KiÓm tra c¸c bé phËn chuyÓn ®éng cña m¸y b»ng c¸ch di chuyÓn b»ng tay 

nhÑ nhµng, c¸c tay g¹t ë vÞ trÝ an toµn  

4.3. KiÓm tra kÝch th−íc chi tiÕt tr−íc khi mµi, chuÈn bÞ dông cô ®o, c¾t, th¨m dÇu.. 

4.4. ChuÈn bÞ ®Çy ®ñ dung dÞch lµm nguéi 

4.5. G¸ l¾p vµ söa ®¸ mµi 

- KiÓm tra ®é an toµn cña ®¸ mµi vµ c©n b»ng tr−íc khi g¸ 

- Rµ söa ®¸ mµi b»ng ®Çu rµ kim c−¬ng  

4.6. G¸ l¾p vµ söa ®¸ dÉn 

4.7. G¸ l¾p c¨n ®ì vËt gia c«ng: MÆt cña c¨n ®ì ph¶i ®Æt song song víi trôc cña 

®¸ mµi, chiÒu cao cña c¨n ®ì tÝnh theo ®−êng kÝnh vËt gia c«ng, ®−îc chän theo 

b¶ng 1 

4.8. G¸ chi tiÕt lªn c¨n ®ì: 

T©m cña chi tiÕt cao h¬n t©m cña ®¸ mµi vµ ®¸ dÉn mét kho¶ng b»ng 0,5 ®−êng 

kÝnh vËt gia c«ng  

4.9. §iÒu chØnh chÕ ®é c¾t 

4.10. Mµi th« 

4.11. Mµi tinh 
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4.12. KiÓm tra kÝch th−íc cña chi tiÕt: 

- Lau s¹ch bÒ mÆt chi tiÕt vµ bÒ mÆt dung cô ®o  

- KiÓm tra kÝch th−íc ®−êng kÝnh D, d vµ chiÒu dµi l b»ng pan me ®o ngoµi 25 -50 

4.13. KÕt thóc c«ng viÖc: 

- C¾t ®iÖn            

- Th¸o chi tiÕt 

- Lau s¹ch dông cô ®o, dông cô c¾t ®Ó ®óng n¬i quy ®Þnh 

- §iÒu khiÓn c¸c c¬ cÊu ch¹y dao vÒ vÞ trÝ an toµn 

- VÖ sinh m¸y, thiÕt bÞ vµ n¬i lµm viÖc  
 

C©u hái 34 06 

C©u 1: H·y ®iÒn c¸c néi dung thÝch hîp vµo chç trèng ®Ó lµm thµnh c©u ®óng: 

Khi mµi v« t©m chi tiÕt gia c«ng ®Æt ...........(A).............lªn ....(B)........mµ kh«ng ®Þnh vÞ b»ng 

t©m cña cña chi tiÕt, kh«ng kÑp chÆt b»ng .........................(C)................nh− mµi cã t©m 

Chi tiÕt n»m gi÷a.................(D)......................., mét viªn ®¸ c¾t vµ..........(E)....................... 

C©u 2: Khi mµi v« t©m, ®¸ dÉn dïng ®Ó t¹o ra chuyÓn ®éng quay vµ chuyÓn ®éng 

tiÕn ngang cña chi tiÕt mµi 

§óng 

Sai 

C©u 3: H·y ghÐp mét néi dung ë cét A víi mét néi dung ë cét B ®Ó hoµn thµnh 

c©u ®óng trong b¶ng sau ®©y: 
  

A B 

a. Mµi tiÕn däc ®−îc thùc hiÖn b»ng 

c¸ch cho chi tiÕt ch¹y qua  

a'. mµ kh«ng ch¹y qua, cßn ®¸ dÉn tiÕn 

vµo ®Ó mµi hÕt l−îng d− 

b. Mµi tiÕn ngang:Trong qu¸ tr×nh mµi 

chi tiÕt chØ quay  

b'. phèi hîp gi÷a mµi tiÕn däc vµ tiÕn 

ngang 

c. Mµi theo c÷ lµ ph−¬ng ph¸p mµi  c'. chÐp h×nh theo h×nh d¹ng cña ®¸ 
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d.Khi mµi tiÕn däc, chi tiÕt ch¹y qua hÕt 

chiÒu dµi cña nã, ®Ó thùc hiÖn ®−îc 

chuyÓn ®éng däc cña chi tiÕt gia c«ng 

th×  

d'. trªn mét ®Çu cã chiÒu dµi lín h¬n bÒ 

réng cña ®¸ mµi 

e. Khi mµi tiÕn ngang, chi tiÕt ®−îc  e'. ®¸ dÉn ph¶i ®Æt nghiªng ®i mét gãc 

α 

f. Mµi theo c÷ chØ  ¸p dông cho nhøng 

chi tiÕt cÇn mµi  

f.  bÒ mÆt lµm viÖc cña ®¸ ®Ó mµi hÕt 

chiÒu dµi chi tiÕt 

C©u 4: Cã nhiÒu yÕu tè ¶nh h−ëng ®Õn sai sè g¸ ®Æt chi tiÕt gia c«ng khi mµi v« 

t©m, nh−ng ¶nh h−ëng nhiÒu nhÊt lµ c¸c yÕu tè sau ®©y: 

A. C¨n ®ì vËt gia c«ng vµ g¸ ®Æt c¨n ®ì 

B. ChiÒu cao g¸ ®Æt chi tiÕt gia c«ng 

C. Th−íc dÉn h−íng 

D. C¶ a, b vµ c  

C©u 5: H·y ®¸nh dÊu (x) vµo c¸c « trèng ®Ó x¸c ®Þnh nguyªn nh©n g©y ra c¸c 

d¹ng sai háng khi mµi v« t©m ngoµi ë b¶ng d−íi ®©y: 
 

C¸c d¹ng sai háng 

Nguyªn nh©n 
Chi tiÕt 

bÞ «van, 

nhiÒu 

c¹nh 

Chi 

tiÕt bÞ 

c«n 

BÒ mÆt 

mµi bÞ 

låi, lâm 

Chi 
tiÕt bÞ 
lÖch 
t©m 

Trôc bÞ 

cong 

§é bãng bÒ 
mÆt mµi 
kh«ng ®¹t, 
cã nhiÒu  
vÕt x−íc 

BÒ mÆt 
mµi bÞ 

ch¸y, nøt 

Chi tiÕt quay 

kh«ng ®Òu 

       

§iÒu chØnh gèi 
®ì trôc ®¸ dÉn 
sai 

       

§¸ qu¸ cøng        

ChÕ ®é mµi qu¸ 
lín 
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Kh«ng ®ñ dung 
dich lµm nguéi 

       

MÆt ®¸ dÉn bÞ 
dÞch chuyÓn so 
víi ®¸ mµi 

       

C¨n ®ì bÞ cong        

C¨n ®ì ®Æt 
kh«ng ®óng 
chiÒu cao 

       

§¸ dÉn söa 
kh«ng ®óng 

       

Söa ®¸ dÉn vµ 
®¸ mµi bÞ c«n 

       

Th−íc dÉn 
h−íng ®Æt lÖch 
vÒ phÝa ®¸ mµi 
lÖch vÒ phÝa ®¸ 
dÉn  

       

L−îng ch¹y dao 
ngang qu¸ lín 

       

§Æt chiÒu cao g¸ 
ph«i kh«ng ®óng 

       

BÒ mÆt c¨n ®ì bÞ 
mßn 

       

Söa ®¸ cßn qu¸ 
th« do b−íc tiÕn 
lín 

       

Chi tiÕt mµi bÞ 
cong 

       

§¸ qu¸ mÒm        

Dung dÞch lµm 
nguéi qu¸ bÈn 

       

Dung dÞch lµm 
nguéi kh«ng ®ñ, 
chÊt lµm nguéi 
kh«ng ®óng 
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C¨n ®ì bÞ x−íc 
nhiÒu, bÞ phoi 
b¸m 

       

§¸ qu¸ cøng        

 

B. Xem tr×nh diÔn mÉu vÒ c¸c thao t¸c mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« t©m: 

- Häc sinh quan s¸t, theo dâi c¸c thao t¸c do gi¸o viªn thùc hiÖn mµi trô ng¾n  

trªn m¸y mµi v« t©m  

- Sau khi quan s¸t xong häc sinh tù lµm theo kÕt hîp víi sù theo dâi, uèn n¾n 

cña gi¸o viªn cho ®Õn khi thùc hiÖn ®óng vµ thµnh th¹o 

C. Thùc tËp mµi trô ng¾n trªn m¸y mµi v« t©m t¹i x−ëng tr−êng: 

- Thùc hµnh tõng b−íc vÒ thao t¸c mµi trô ng¾n    

- Thùc hµnh cã h−íng dÉn 

- Thùc hµnh ®éc lËp 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu liªn quan ®Õn kiÕn thøc bµi häc 
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Tµi liÖu tham kh¶o 
   
1. Thùc hµnh c¬ khÝ - TiÖn phay bµo mµi  - Nhµ XB §µ N½ng - 2000 

 T¸c gi¶ TrÇn ThÕ San- Hoµng TrÝ - NguyÔn ThÕ Hïng 

2. S¸ch kü thuËt mµi- Tr−êng CNKT I Hµ néi. -T¸c gi¶: NguyÔn V¨n TÝnh 

Gia c«ng C¬ khÝ - Nhµ xuÊt b¶n lao ®éng - x· héi     
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