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Giíi thiÖu vÒ m« ®un 
 

VÞ trÝ, ý nghÜa, vai trß m« ®un: 
TiÖn ren lµ m¶ng kiÕn thøc vµ kü n¨ng quan träng cÇn cã th−êng thùc hiÖn trong 

c¸c c«ng viÖc cña thî tiÖn. §Ó thùc hiÖn viÖc tiÖn ren trªn m¸y tiÖn ®ßi hái ng−êi 

thî ph¶i cã hiÓu biÕt vÒ ren, nhanh nh¹y vµ khÐo lÐo trong thao t¸c míi cã thÓ ®¹t 

chÊt l−îng cña chi tiÕt gia c«ng vµ n¨ng suÊt mµ vÉn an toµn. 
 

Môc tiªu cña m« ®un: 

M« ®un nµy nh»m rÌn luyÖn cho häc sinh cã ®Çy ®ñ kiÕn thøc ®Ó ®¸nh gi¸ c¸c 

yÕu tè cña c¸c lo¹i ren h·m cã biªn d¹ng tam gi¸c hÖ MÐt vµ hÖ Anh, ren tr¸i, ren 

ph¶i, ren trªn mÆt c«n, ren mét ®Çu mèi vµ nhiÒu ®Çu mèi theo b¶n vÏ gia c«ng 

hay vËt mÉu. Cã ®ñ kü n¨ng tÝnh to¸n c¸c kÝch th−íc ren vµ thùc hiÖn viÖc tiÖn ren 

trªn m¸y tiÖn v¹n n¨ng ®¹t yªu cÇu kü thuËt, ®óng quy tr×nh, thêi gian vµ an toµn. 
  

Môc tiªu thùc hiÖn cña m« ®un: 

Häc xong m« ®un nµy häc sinh cã kh¶ n¨ng:                            

- X¸c ®Þnh ®−îc c¸c th«ng sè cña ren tam gi¸c mét ®Çu mèi vµ nhiÒu ®Çu mèi. 

- ChuÈn bÞ ®Çy ®ñ dao tiÖn ren ngoµi vµ ren trong.   

- Chän chÕ ®é c¾t phï hîp víi tõng chi tiÕt cô thÓ. 

- Chän vµ ®iÒu chØnh ®−îc c¸c b−íc ren cã trong b¶ng h−íng dÉn cña m¸y ®Ó 

tiÖn ren. 

- TÝnh to¸n b¸nh r¨ng thay thÕ vµ ®iÒu chØnh m¸y ®Ó tiÖn ®−îc c¸c b−íc ren 

cÇn thiÕt kh«ng cã trong b¶ng h−íng dÉn cña m¸y. 

- Thùc hiÖn ®−îc c¸c biÖn ph¸p n©ng cao ®é bãng bÒ mÆt gia c«ng ren  

- TiÖn c¸c lo¹i bu l«ng, ®ai èc hoÆc c¸c chi tiÕt cã ren h·m trong, ngoµi trªn 

mÆt trô vµ trªn mÆt c«n, ren ch½n, ren lÎ, ren tr¸i, ren ph¶i, ren b−íc lín vµ b−íc 

nhá ®¹t c¸c tiªu chÝ vÒ kü thuËt vµ kinh tÕ. 

- Thùc hiÖn ®−îc c¸c biÖn ph¸p an toµn trong qu¸ tr×nh lµm viÖc. 

__________________________________________________________________
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- Thêi l−îng cña m« ®un: 
  

Thêi l−îng(giê) 
M� bµi: Tªn bµi Lý  

thuyÕt 
Thùc 
hµnh 

M§ CG1 22 01 Kh¸i niÖm chung vÒ ren vµ h×nh d¸ng, kÝch th−íc 
c¸c lo¹i ren tam gi¸c 

2 2 

M§ CG1 22 02 Nguyªn t¾c t¹o ren vµ c¸ch tÝnh b¸nh r¨ng thay 
thÕ 

3 2 

M§ CG1 22 03 TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã b−íc ren < 2mm. 2 18 

M§ CG1 22 04 TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã b−íc ren > 2mm 2 10 

M§ CG1 22 05 TiÖn ren tam gi¸c trong 2 14 

M§ CG1 22 06 TiÖn ren trªn mÆt c«n 2 18 

M§ CG1 22 07 TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã nhiÒu ®Çu mèi 3 16 

M§ CG1 22 08 TiÖn ren tam gi¸c trong cã nhiÒu ®Çu mèi 2 12 

Tæng céng 18 92 
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Yªu cÇu vÒ ®¸nh gi¸ hoµn thµnh m« ®un 
  

1. KiÕn thøc: 
-  ViÖc x¸c ®Þnh c¸c yÕu tè vµ tÝnh to¸n c¸c kÝch th−íc ren vu«ng, ren thang. 

-  ViÖc x¸c ®Þnh ph−¬ng ph¸p tiÖn ren trong tõng tr−êng hîp cô thÓ. 

-  ChØ ra c¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc khi tiÖn ren vu«ng, ren 
thang. 

Qua bµi kiÓm tra viÕt víi c©u tù luËn vµ tr¾c nghiÖm ®¹t yªu cÇu. 

2. Kü n¨ng:  
-  NhËn d¹ng vµ lùa chän dao tiÖn ren ®óng. 

-  Mµi söa vµ g¸ l¾p dao ®óng kü thuËt. 

-  TÝnh to¸n chÝnh x¸c vµ thay l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®óng kü thuËt.  

-  TiÖn ren vu«ng vµ ren thang ®¹t yªu cÇu kü thuËt.  

§−îc ®¸nh gi¸ b»ng quan s¸t qu¸ tr×nh vµ s¶n phÈm theo b¶ng kiÓm ®¹t 

yªu cÇu 

3. Th¸i ®é:  
CÈn thËn, cã ý thøc b¶o qu¶n m¸y, thiÕt bÞ, cã tinh thÇn tæ ®éi. 

 

__________________________________________________________________
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Bµi 1 
Kh¸i niÖm chung vÒ ren  

vµ h×nh d¸ng, kÝch th−íc c¸c lo¹i ren tam gi¸c 
  

M§ CG1 22 01    
Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy vµ tÝnh to¸n chÝnh x¸c c¸c kÝch th−íc c¬ b¶n cña ren tam gi¸c hÖ MÐt, 
hÖ Anh  

- Thùc hµnh ®o vµ x¸c ®Þnh ®óng c¸c kÝch th−íc c¬ b¶n cña ren trªn chi tiÕt mÉu.  

Néi dung chÝnh: 

1. Kh¸i niÖm chung vÒ ren 

2. H×nh d¸ng, kÝch th−íc c¸c lo¹i ren tam gi¸c 

3. Thùc hµnh ®o kÝch th−íc c¸c lo¹i ren trªn chi tiÕt 

A.   Häc trªn líp vÒ 

1.  Kh¸i niÖm chung vÒ ren 
Ren vµ c¸c mèi ghÐp ren ®−îc dïng réng r·i trong chÕ t¹o m¸y. V× vËy c¾t ren 

lµ mét trong nh÷ng nguyªn c«ng ®−îc thùc hiÖn nhiÒu trªn m¸y tiÖn. 
 Ren dïng ®Ó kÑp chÆt nh− vÝt vµ ®ai èc hay ®Ó truyÒn chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn 

nh− kÝch, trôc vÝt  vµ ®ai èc trong m¸y tiÖn hoÆc c¸c lo¹i dông cô ®o...  
1.1. Sù h×nh thµnh ren 

 Ren ®−îc h×nh thµnh do sù phèi hîp hai chuyÓn ®éng: ChuyÓn ®éng quay cña 
vËt gia c«ng vµ chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn cña dao (h×nh 22.1.1a). Khi vËt gia c«ng 

H×nh 22.1.1 S¬ ®å c¾t ren 

a- Ren ngoµi. b- Ren trong 

 

 

d
 

d
 1  

d
  tb d 1

 

d
 

d
 tb  

a) b) 
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quay mét vßng th× dao dÞch chuyÓn ®−îc mét kho¶ng. Kho¶ng dÞch chuyÓn cña 
dao lµ b−íc xo¾n Pn  cña ren.  
1.2. Ph©n lo¹i ren 

C¨n cø ®Ó ph©n lo¹i ren:  

1.2.1. C¨n cø vµo bÒ mÆt t¹o ren 

- Ren ®−îc h×nh thµnh trªn mÆt trô gäi lµ ren trô  

- Ren ®−îc h×nh thµnh trªn mÆt c«n gäi lµ ren c«n. 

- Ren h×nh thµnh trªn mÆt ngoµi gäi lµ ren ngoµi  

- Ren h×nh thµnh trªn mÆt trong gäi lµ ren trong. Ren vÝt - ren ngoµi ( h×nh 

22.1.1a), cßn ren ®ai èc - ren trong (h×nh 22.1.1b). 

1.2.2. C¨n cø vµo biªn d¹ng ren (h×nh 22.1.2). 

- Ren tam gi¸c (h×nh 22.1.1a,b) 

- Ren thang (h×nh 22.1.1c,d) 

- Ren vu«ng (h×nh 22.1.1®) 

- Ren ®Çu trßn (h×nh 22.1.1e) 

60° 55°

30°
30°

c)

®) e)

b)

d)

  
H×nh 22.1.2. H×nh d¸ng cña c¸c lo¹i ren 

a- Ren tam gi¸c hÖ mÐt. b- Ren tam gi¸c hÖ Anh. c- Ren 
thang c©n. d- Ren tùa. ®- Ren vu«ng. e- Ren ®Çu trßn 
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Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM 



 14 

1.2.3. C¨n cø vµo ®¬n vÞ ®o 

-   Ren hÖ mÐt: (mm) 
-   Ren hÖ Anh: (Inches) 
-   Ren m«®un: (m«®un) 

1.2.4.C¨n cø vµo c«ng dông 

- Ren truyÒn ®éng: cã ren thang c©n (h×nh 22.1.2c), ren thang vu«ng (h×nh 
22.1.2d ) , ren vu«ng (h×nh 22.1.2®), ren trßn (h×nh 22.1.2e). 

- Ren vÝt xiÕt ®Ó nèi h·m c¸c chi tiÕt víi nhau: cã ren tam gÝ¸c hÖ mÐt 
(h22.1.2a), hÖ Anh (h×nh 22.1.2b)  
1.2.5. C¨n cø vµo h−íng xo¾n cña ren cã: 

- Ren ph¶i (vÝt hoÆc ®ai èc  vÆn vµo theo  chiÒu kim ®ång hå)  
-  Ren tr¸i th× ng−îc l¹i (h×nh 22.1.3).  

1.2.6. C¨n cø vµo sè ®Çu mèi cã: ren mét ®Çu mèi (h 22.1.4a) vµ ren nhiÒu ®Çu mèi  

(h×nh22.1.4b). 

Ren nhiÒu ®Çu mèi lµ ren cã nhiÒu ®−êng ren song song vµ c¸ch ®Òu nhau.  

  p 
x 

p 
p   

H×nh 22.1.4. Ph©n lo¹i ren theo sè ®Çu mèi 
a- Ren  mét mèi. b- R en nhiÒu mèi 

H×nh 22.1.3. Ph©n lo¹i ren theo 
h−íng xo¾n cña ren 

a. Ren  tr¸i. b. R en ph¶i   
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1.3. C¸c th«ng sè cña ren 

1.3.1. Gãc tr¾c diÖn cña ren εεεε:  lµ gãc hîp bëi hai c¹nh bªn cña s−ên ren ®o theo 

tiÕt diÖn vu«ng gãc  víi ®−êng trôc cña chi tiÕt. Gãc tr¾c diÖn cña ren hÖ mÐt  600 

(h×nh 22.1.2a), ren hÖ Anh 550,  h×nh thang c©n 300. 

1.3.2. .§−êng kÝnh ren: 

§−êng kÝnh ngoµi d - ®−êng kÝnh danh nghÜa cña ren lµ ®−êng kÝnh cña mÆt trô 

®i qua ®Ønh cña ren ngoµi hoÆc ®i qua ®¸y cña ren trong ( h×nh 22.1.1). 

§−êng kÝnh trong d1 -  ®−êng kÝnh cña mÆt trô ®i qua ®¸y cña ren ngoµi hoÆc ®i 

qua ®Ønh cña ren trong.  

§−êng kÝnh trung b×nh d2  -  lµ trung b×nh céng cña ®−êng kÝnh ®Ønh ren vµ ®−êng 

kÝnh ch©n ren : d2   =  
2

d d 1+
   

1.3.3. Sè ®Çu mèi - mçi ®−êng xo¾n èc lµ mét ®Çu mèi, nÕu cã nhiÒu ®−êng xo¾n èc 

gièng nhau vµ c¸ch ®Òu nhau t¹o thµnh ren nhiÒu ®Çu mèi. Sè ®Çu mèi ký hiÖu lµ n. 

1.3.4. B−íc ren vµ b−íc xo¾n 

B−íc ren P lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm t−¬ng øng cña hai ®Ønh ren kÒ nhau 

theo chiÒu trôc.  

B−íc xo¾n Pn lµ kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÓm t−¬ng øng cña hai ®Ønh ren kÒ nhau 

trong cïng mét mèi.  

Quan hÖ gi÷a b−íc ren P vµ b−íc xo¾n Pn: 

- NÕu ren mét ®Çu mèi th× b−íc ren b»ng b−íc xo¾n: P = Pn (mm). 

- NÕu ren nhiÒu ®Çu mèi th× b−íc xo¾n lín gÊp n lÇn b−íc ren : Pn = P.n  (mm). 

 

H×nh 22.1. 5.  S¬ ®å biÓu thÞ ®−êng ren 

  

  
p
 

µ 

B 

C A π d2 

d2 
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1.3.5. Gãc n©ng cña ren µµµµ  lµ gãc gi÷a ®−êng xo¾n cña ren vµ mÆt ph¼ng vu«ng 

gãc víi ®−êng t©m cña ren gäi lµ gãc n©ng cña ren, ký hiÖu lµ µ (muy).                

 tgµ = 
2π.d

P
    Trong ®ã: d2  lµ ®−êng kÝnh trung b×nh cña ren, P lµ b−íc ren. 

§¬n vÞ ®o: 

§o gãc: §é 

§o kÝch th−íc ren:  

- Ren hÖ  quèc tÕ dïng ®¬n vÞ lµ mm. 

- Ren hÖ anh dïng ®¬n vÞ inches   

                                1 inches = 25,4 mm 

2. H×nh d¸ng h×nh häc, kÝch th−íc cña c¸c lo¹i ren tam gi¸c 

C¸c lo¹i ren cã biªn d¹ng h×nh tam gi¸c cã ren quèc tÕ hÖ mÐt vµ ren hÖ anh. 

2.1. Ren tam gi¸c hÖ mÐt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dïng trong mèi ghÐp th«ng th−êng, biªn d¹ng ren lµ mét h×nh tam gi¸c ®Òu, 

gãc ë ®Ønh  600, ®Ønh ren ®−îc v¸t mét phÇn, ch©n ren vª trßn,  ký hiÖu ren hÖ mÐt 

lµ M, kÝch th−íc b−íc ren vµ ®−êng kÝnh ren dïng milimÐt lµm ®¬n vÞ. H×nh d¹ng vµ 

kÝch th−íc cña ren hÖ mÐt quy ®Þnh trong TCVN 2247-77. Ren hÖ mÐt ®−îc chia 

lµm b−íc lín vµ ren b−íc nhá theo b¶ng 22.1.1 vµ b¶ng 22.1.2, khi cã cïng mét 

®−êng kÝnh nh−ng b−íc ren kh¸c nhau, gi÷a ®¸y vµ ®Ønh ren cã khe hë. 

Tr¾c diÖn cña ren hÖ mÐt vµ c¸c yÕu tè  cña nã  ®−îc thÓ hiÖn trªn h×nh 22.1.6.  

KÝch th−íc c¬ b¶n cña ren tam gi¸c hÖ mÐt 

H×nh 22.1.6. H×nh d¸ng vµ kÝch 
th−íc cña ren tam gi¸c hÖ mÐt 

  
h
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- ChiÒu cao thùc hµnh:              h= 0,61343.P 

- Kho¶ng c¸ch gi÷a ®Çu ren vÝt vµ ®Çu ren ®ai èc: H1= 0,54125.P  

- ChiÒu cao lý thuyÕt:                H=0,86603.P 

- §−êng kÝnh ®Ønh ren ®ai èc:  D1 =D-1,0825.P 

- §−êng kÝnh trung b×nh:          d2 = D2= D-0,6495.P 

- §−êng kÝnh ch©n ren vÝt:        d3=d-1,2268.P 

- §Ønh ren b»ng ®Çu, ®¸y ren cã thÓ b»ng hoÆc trßn víi R= 0,144.P 

- V¸t ®Çu ren vÝt  
8

P
,           V¸t ®Çu ren ®ai èc  

4

P
 

B¶ng 22.1.1. §−êng kÝnh vµ b−íc ren hÖ MÐt theo TCVN 2247-77( mm ) 

 

§−êng kÝnh d B−íc ren P (mm) 

Nhá 
D·y1 D·y2 D·y3 

Lín 

4 3 2 1,5 1,25 1 0,75 0,5 

4   0,7        0,5 

 4,5  (0,75)        0,5 

5   0,8        0,5 

  (5,5)         0,5 

6   1       0,75 0,5 

  7 1       0,75 0,5 

8   1,25      1 0,75 0,5 

  9 (1,25)      1 0,75 0,5 

10   1,5    1,5 1,25 1 0,75 0,5 

  11 (1,5)      1 0,75 0,5 

12   1,75    1,5 1,25 1 0,75 0,5 

 14  2    1,5 1,25 1 0,75 0,5 

  15     1,5  (1)   

16   2    1,5  1 0,75 0,5 

  17     1,5  (1)   

 18  2,5   2 1,5  1 0,75 0,5 

20   2,5   2 1,5  1 0,75 0,5 

 22  2,5   2 1,5  1 0,75 0,5 

24   3   2 1,5  1 0,75  
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  25    2 1,5  (1)   

  (26)     1,5     

 27  3   2 1,5  1 0,75  

  (28)    2 1,5  1   

30   3,5  (3) 2 1,5  1 0,75  

  (32)     1,5     

 33  3,5  (3) 2 1,5  1 0,75  

  35    2 1,5     

36   4  3 2 1,5  1   

 
 
 

B¶ng 22.1.2. KÝch th−íc ren hÖ mÐt 
 

KÝch th−íc, mm 
  

§−êng kÝnh ren B−íc ren 

ngoµi d trung b×nh d2 trong d1 lín nhá 

ChiÒu cao ren 

h 

4 3,546 

3,675 

3,242 

3,459 

0,70 

- 

- 

0,50 

0,379 

0,270 

5 4,480 

4,675 

4,134 

4,459 

0,8 

- 

- 

0,50 

0,433 

0,270 

6 

5,350 

5,675 

5,513 

4,918 

5,459 

5,188 

1,0 

- 

- 

- 

0,50 

0,75 

0,541 

0,270 

0,406 

7 

6,350 

6,675 

6,513 

5,918 

6,459 

6,188 

1,0 

- 

- 

- 

0,50 

0,75 

0,541 

0,270 

0,406 

8 

7,188 

7,675 

7,513 

7,350 

6,647 

7,459 

7,188 

6,918 

1,25 

- 

- 

- 

- 

0,5 

0,75 

1,0 

0,676 

0,270 

0,406 

0,541 
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10 

9,026 

9,675 

9,513 

9,350 

9,188 

8,376 

9,459 

9,188 

8,918 

8,647 

1,5 

- 

- 

- 

- 

- 

0,5 

0,75 

1 

1,25 

0,812 

0,270 

0,406 

0,541 

0,676  

12 

10,863 

11,675 

11,513 

11,350 

11,188 

11,026 

10,106 

11,459 

11,188 

10,918 

10,647 

10.376 

1,75 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

0,50 

0,75 

1,0 

1,25 

1,5 

0,947 

0,270 

0,406 

0,541 

0,676 

0,812 

14 

12,701 

13,675 

13,513 

13,350 

13,188 

13,026 

11,835 

13,459 

13,188 

12,918 

12,647 

12,376 

2,0 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

0,5 

0,75 

1,0 

1,25 

1,5 

1,082 

0,270 

0,406 

0,541 

0,676 

0,812 

16 

14,704 

14,675 

15,513 

15,350 

15,026 

13,835 

15,459 

15,188 

14,918 

14,376 

2,0 

- 

- 

- 

- 

- 

0,5 

0,75 

1,0 

1,5 

1,082 

0,270 

0,406 

0,541 

0,812 

20 

18,376 

19,675 

19,513 

19,350 

19,026 

18,701 

17,294 

19,459 

19,188 

18,918 

18,376 

17,835 

2,5 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

0,5 

0,75 

1,0 

1,5 

2,0 

1,353 

0,270 

0,406 

0,541 

0,812 

1,082 
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2.2. Ren tam gi¸c hÖ Anh  

Ren tam gi¸c hÖ anh cã tr¾c diÖn h×nh tam gi¸c c©n (h×nh 22.1.7), ®Ønh vµ ®¸y ren 

®Çu b»ng,  kÝch th−íc ren ®o b»ng inches, 1 inches = 25,4 mm. Gi÷a ®Ønh vµ ®¸y ren 

cã khe hë. 

- Gãc ë ®Ønh b»ng 550
 

- B−íc ren lµ sè ®Çu ren n»m trong 1 inches    P= 
mm4,25

         

- ChiÒu cao lý thuyÕt:               H= 0,9605.P 

- ChiÒu cao thùc hµnh:             h=0,64.P 

- §−êng kÝnh trung b×nh:          d2= d-0,32P 

- §−êng kÝnh ®Ønh ren mò èc:  d1= d-1,0825.P 

- §−êng kÝnh ch©n ren mò èc: d3= d+0,144.P 

- §−êng kÝnh ch©n ren vÝt:       d4= d-1,28.P 

Sè ®Çu ren 

H×nh 22.1.7 Tr¾c diÖn cña ren tam gi¸c hÖ Anh 

P 
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B¶ng 22.1.3  Ren hÖ Anh víi gãc tr¾c diÖn 550 

KÝch th−íc,  mm 
  

§−êng kÝnh ren Khe hë 

K
Ýc
h 
th
−í

c 
da

nh
 n
gh
Üa
 c
ña

 
re
n 
(in
ch
es
) 

ng
oµ
i 

d 

tr
un

g 
b×
nh

 

d 2
 

tr
on

g 

d 1
 

Z
 ′ Z
 

B
−í

c 
re
n 
P
 

S
è 
vß
ng

 r
en
 

tr
on

g 
1 
in
hs
¬ 
n 

C
hi
Òu

 c
ao
 r
en

 

3/16 4,762 4.0850 3.408 0.132 0.152 1.058 24 0.677 

1/4 6,350 5.537 4.724 0.150 0.186 1.270 20 0.814 

5/16 7,938 7.034 6.131 0.158 0.209 1.411 18 0.903 

3/8 9,525 8.509 7.492 0.165 0.238 1.588 16 1.017 

(7/16) 11,112 9.951 7.789 0.182 0.271 1.814 14 1.162 

1/2 12,700 11.345 9.989 0.200 0.311 2.117 12 1.355 

(9/16) 14,288 12.932 11.577 0.208 0.313 2.117 12 1.355 

5/8 15,875 14.397 12.918 0.225 0.342 2.309 11 1.479 

3/4 19,050 17.424 15.798 0.240 0.372 2.540 10 1.626 

7/8 22,225 20.418 18.611 0.265 0.419 8.822 9 1.807 

1 25,400 23.367 21.334 0.290 0.446 3.175 8 2..033 

1 1/8 28,575 26.252 23.929 0.325 0.531 3.629 7 2.323 

1 1/4 31,750 29.427 27.104 0.330 0.536 3.629 7 2.323 

(1 3/8) 34,925 32.215 29.504 0.365 0.626 4.233 6 2.711 

 

2.3. Ren èng 
 

Dïng trong mèi ghÐp èng ®Ó l¾p ghÐp c¸c chi tiÕt èng cã yªu cÇu khÝt kÝn, 

biªn d¹ng ren èng lµ mét h×nh tam gi¸c c©n, gãc tr¾c diÖn 550, c¸c kÝch th−íc ®o 

theo ®¬n vÞ inches. Ren èng cã hai lo¹i: Ren èng trô vµ ren èng c«n. 
 

2.3.1. Ren èng h×nh trô 

Gãc tr¾c diÖn cña ren èng lµ 550, ®Ønh ren vµ ch©n ren l−în trßn ( H×nh 

22.1.7). B−íc ren ®o theo sè vßng ren trong 1 inches. 
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 Ký hiÖu lµ G. H×nh d¹ng vµ kÝch th−íc cña ren èng trô quy ®Þnh trong TCVN 
468189-89. (b¶ng phô lôc 22.1.4)            

   
B¶ng 22.1.4: Ren èng h×nh trô 

   
§−êng kÝnh ren Sè vßng ren 

K
ý 
hi
Öu
 

re
n(
in
ch
es
) 

ng
oµ
i 

d 

tr
on

g 
d 1
 

tr
un

g 
b×
nh

 
d 2
 

B
−í

c 
re
n 
P
 

S
è 

vß
ng
 
re
n 

tr
on

g 
1 

in
hs
¬ 

n C
hi
Òu

 c
ao

 r
en
 

h 1
 

T
ro
ng

 1
 

in
ch
es
 

T
ro
ng

 1
27

 
m
m
 n

1 

(1/8) 9.729 8.567 9148 0.907 0.581 0.125 28 140 

1/4 13.158 11.446 12.302 

3/8 16.663 14.951 15.807 
1.337 0.856 0.184 19 95 

1/2 20.956 18.632 19.794 

(5/8) 22.912 20.588 21.750 

3/4 26.442 24.119 25.281 

(7/8) 30.202 27.878 29.040 

1.814 1.814 0.249 14 70 

1 33.250 30.293 31.771 

(11/8) 37.898 34.911 36.420 

11/4 41.912 38.954 40.423 

2.309 1.479 0.317 11 56 

Ghi chó:  Cè g¾ng kh«ng dïng ®−êng kÝnh ren trong dÊu ngoÆc. 

 

H×nh 22.1.7. Tr¾c diÖn cña ren èng trô 
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2.3.2. H×nh d¸ng vµ kÝch th−íc cña ren èng h×nh c«n 

MÆt c«n cÇn c¾t ren èng c«n cã gãc dèc lµ 1047′24″ ( h×nh 22.1.8.8). Ren c«n ký 

hiÖu lµ R, H×nh d¹ng vµ kÝch th−íc cña ren èng c«n quy ®Þnh trong TCVN 46831-

81. (b¶ng phô lôc 22.1.5)  

B¶ng 22.1.5 B¶ng ren èng c«n 

KÝch th−íc, mm 
 

§−êng kÝnh ren Sè vßng ren 

K
ý 
hi
Öu
 k
Ýc
h 

th
−í
c 
re
n,
 

in
hs
¬ 

ng
oµ

i 
d 

tr
on
g 
d 1
 

tr
un
g 

b×
nh

 d
2 

B
−í
c 
re
n 
P
 

C
hi
Òu

 c
ao
 

re
n 
 h
 

B
¸n
 k
Ýn
h 

®Ø
nh

 r
en
 v
µ 

ch
©n
 r
en
 

trªn 1 
inhs¬ 
n 

trªn 
127 
mm 
n1 

1/8 9.729 8.567  9.148 0.907 0.581 0.125 28 140 

1/4 13.158 11.446 12.302 

3/8 16.663 14.951 15.807 
1.337 0.856 0.184 19 95 

1/2 20.956 18.632 19.794 

5/8 22.912 20.588 21.750 

3/4 26.442 24.119 25.281 

1 33.250 30.293 31.771 

11/4 41.912 38.954 40.433 

2.309 1.479 0.317 11 56 

 

  Khíp nèi 

  èng  

 Khíp nèi 

 P 
è

  èng 

 M
Æt
 p
h¼
ng
  

   
c¬
 b
¶n
 

        Trôc ren 

2  

H×nh 22.1.8. Tr¾c diÖn ren èng c«n 

 h
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H×nh 22.1.9. §o b−íc ren b»ng th−íc l¸ 

0 1 2 3 4 5 76 8

40

3. Ký hiÖu c¸c lo¹i ren  
  

VÝ dô: M20x2,5 – Ren hÖ mÐt mét ®Çu mèi, ®−ßng kÝnh danh nghÜa cña ren 20 

mm, b−íc xo¾n 2,5 mm,  cã h−íng xo¾n ph¶i- Ren h−íng xo¾n tr¸i th× ghi chö 

″LH″ ë cuèi ký hiÖu ren. NÕu ren cã nhiÒu ®Çu mèi th× ghi b−íc ren P, sau ®ã lµ sè 

®Çu mèi. VÝ dô: Ren vu«ng V24x2x2; ren thang ph¶i Tr20x4; ren thang tr¸i 

Tr20x2x2-LH. 
 

4. C¸ch ®o b−íc ren, b−íc xo¾n, ®−êng kÝnh ®Ønh ren vµ 
chiÒu cao ren 

 
4.1. §o b−íc ren 

C¸ch thø nhÊt: Dïng th−íc l¸ ®o 11 ®Çu ren, nÕu ren tam gi¸c, cßn c¸c lo¹i ren 

kh¸c ®o 10 kho¶ng låi vµ 10 kho¶ng lâm, b−íc ren ®o ®−îc b»ng 1/10 chiÒu dµi 

®o¹n võa ®o. 
VÝ dô: Trªn h×nh 22.1.9 dïng th−íc l¸ ®o kho¶ng c¸ch trªn 11 ®Ønh ren ®−îc 40 

mm, nh− vËy:  b−íc ren P = 
10

40
= 4 mm.       

C¸ch thø hai: Dïng d−ìng ®o ren (h×nh 22.1.10) - KiÓm tra b−íc ren vµ gãc tr¾c 

diÖn cña ren:  Chän d−ìng cã ghi b−íc ren phï hîp, ¸p lªn mÆt ren nÕu võa sÝt lµ 

®−îc.   

C¸ch thø ba: Dïng giÊy in trùc tiÕp h×nh ren råi dïng th−íc l¸ hoÆc th−íc cÆp ®o 

nh− khi c¸ch thø nhÊt. Cã thÓ dïng c¸ch nµy khi cÇn x¸c ®Þnh b−íc ren ë nh÷ng 

chç mµ khã dïng th−íc ®Ó ®o ®−îc.  

H×nh 22.1.10. §o b−íc ren vµ ®−êng kÝnh trung b×nh 
b»ng b¹c c÷  ®o ren 
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C¸ch thø t− : Dïng trôc c÷ vµ b¹c c÷ ®o ren: NÕu kiÓm tra ren ngoµi-  dïng b¹c 

c÷ ®o ren, nÕu kiÓm tra ren trong – dïng trôc c÷ ®o ren.  
 

B.  Thùc hµnh ®o kÝch th−íc c¸c lo¹i ren trªn chi tiÕt 

1. ChuÈn bÞ:  

- C¸c chi tiÕt cã c¸c lo¹i ren tam gi¸c hÖ mÐt, hÖ anh, ren èng víi c¸c lo¹i b−íc ren 

kh¸c nhau, d−ìng ren r¨ng l−îc hÖ anh, hÖ mÐt, th−íc cÆp, th−íc l¸, giÊy tr¾ng 1 tê, 

giÎ s¹ch,  

- KÎ b¶ng 22.1. thùc hµnh vµo vë. 
    

B¶ng 22.1.6. KÕt qu¶ ®o kÝch th−íc ren 
  

KÕt qu¶ ®o 

 

Tªn chi tiÕt 

cã ren 

 

 

 

NhËn d¹ng 
ren 

 

 

 

 

Dông cô 
®o 

 

 

 

Gãc tr¾c 
diÖn 

 

 

B−íc ren 

 

§−êng 
kÝnh ®Ønh 

ren 
trong, 
mm 

§−êng 
kÝnh ®Ønh 
ren ngoµi, 

mm 

 

 

ý thøc 
 

 

Ghi chó 

 (1,5 ®iÓm) (1,5 ®iÓm (1,5 ®iÓm) (1,5 ®iÓm) (1,5 ®iÓm) (1,5 ®iÓm) (1 ®iÓm)  

         

         

H×nh 22.1.11. §o b−íc ren vµ ®−êng kÝnh 
trung b×nh b»ng b¹c c÷  ®o ren 
1. Chi tiÕt. 2. b¹c c÷ ®o ren 
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2. §o gãc tr¾c diÖn cña ren vµ ghi kÕt qu¶ vµo b¶ng  

3. §o b−íc ren vµ ghi kÕt qu¶ vµo b¶ng 

4. §o ®−êng kÝnh vµ ghi kÕt qu¶ vµo b¶ng 
 

C©u hái  bµi  22. 01 
 

C©u 1. Cho mét chi tiÕt cã ren ngoµi, nh÷ng lo¹i dông cô nµo cã thÓ dïng kiÓm tra 
lo¹i ren, b−íc ren, ®−êng kÝnh ®Ønh ren: 

A. Th−íc l¸ 

B. D−ìng ren  

C. Trôc c÷ ®o ren 

D. TÊt c¶ a, b, c 

C©u 2. X¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc cña ren M16: 

- §−êng kÝnh danh nghÜa cña ren: .................................................................... 

- B−íc ren:........................................................................................................ 

- Gãc tr¾c diÖn: ................................................................................................ 

- ChiÒu cao ren: ...............................................................................................  

C©u 3. Xem ký hiÖu M20, c¸c ph¸t biÓu sau ph¸t biÓu nµo ®óng:  

A. Ren tam gi¸c hÖ MÐt 

B. Ren tiªu chuÈn b−íc lín cã b−íc ren lµ 2,5 mm 

C. Ren ph¶i, cã mét ®Çu mèi 

D. TÊt c¶ a, b, c ®Òu ®óng 

C©u 4. Lµm thÕ nµo ®Ó biÕt ren ph¶i, ren tr¸i? 

C©u 5. Cã mÊy lo¹i ren? Tr×nh bµy c«ng dông cña tõng lo¹i ren.  

C©u 6. Ph©n biÖt b−íc ren vµ b−íc xo¾n, c¸ch ®o b−íc ren vµ b−íc xo¾n. 

C©u 7. Tr×nh bµy h×nh d¸ng, kÝch th−íc cña c¸c lo¹i ren tam gi¸c? 

C©u 8. Ph©n biÖt sù kh¸c nhau gi÷a ren tam gi¸c hÖ mÐt vµ ren tam gi¸c hÖ Anh. 

C©u 9. X¸c ®Þnh c¸c th«ng sè cÇn biÕt khi tiÖn ren trong M16: 

- §uêng kÝnh ®Ønh ren trong: ..............................................................................  

- B−íc ren:.........................................................................................................  

- B−íc xo¾n: ......................................................................................................  

- ChiÒu cao ren:.................................................................................................  

- Gãc ®Ønh ren:...................................................................................................  
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Bµi 2 

Nguyªn t¾c t¹o ren vµ c¸ch tÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ 
    

M§ CG1 22 02  
 

Giíi thiÖu:  

Muèn thùc hiÖn viÖc tiÖn ren b»ng dao tiÖn trªn m¸y tiÖn ng−êi thî tiÖn cÇn ph¶i 

biÕt nguyªn lý t¹o ren nh»m linh ho¹t h¬n trong viÖc xö lý c¸c b−íc ren cÇn c¾t mµ 

kh«ng cã trong b¶ng b−íc ren cña m¸y. Lóc nµy ng−êi thî cÇn ph¶i tÝnh to¸n vµ 

thay l¾p ®−îc b¸nh r¨ng thay thÕ  ®Ó c¾t ®−îc b−íc ren theo yªu cÇu. 
 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy râ nguyªn t¾c t¹o ren b»ng dao tiÖn trªn m¸y tiÖn theo s¬ ®å. 

- TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn c¸c b−íc ren cã b−íc bÊt kú trªn m¸y tiÖn v¹n n¨ng. 
 

Néi dung chÝnh: 

1. Nguyªn t¾c t¹o ren trªn m¸y tiÖn 

2. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ 

A.   Häc trªn líp   

1. Nguyªn t¾c t¹o ren 

Khi tiÖn c¸c lo¹i ren trªn m¸y tiÖn th−êng ®¹t ®é chÝnh x¸c cao. Qóa tr×nh tiÖn 

ren lµ qu¸ tr×nh dïng dao tiÖn ren chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn cßn ph«i thùc hiÖn chuyÓn 

®éng quay. B−íc ren ®¹t ®−îc lín hay nhá phô thuéc kho¶ng dÞch chuyÓn cña dao 

khi ph«i quay ®−îc 1 vßng.    

Khi tiÖn ren dao dÞch chuyÓn ®¦îc lµ nhê cã trôc vÝt me vµ ®ai èc hai n÷a. 

§Ó c¾t ren trªn m¸y tiÖn cÇn n¾m ®−îc xÝch truyÒn ®éng gi÷a trôc chÝnh vµ trôc 

vÝt me cña m¸y.  

Sau mét vßng quay cña trôc vÝt me th× dao chuyÓn ®éng tiÕn mét kho¶ng b»ng 

b−íc xo¾n cña vÝt me Pm. . Trªn bÒ mÆt vËt gia c«ng sÏ v¹ch ®−îc ®−êng ren cã 

b−íc xo¾n lµ Pn= Pm . n vÝt me 
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  Pn:  B−íc ren cÇn c¾t  

  Pm:  B−íc ren trôc vÝt me 

  n vÝt me :  Tèc ®é quay cña trôc vÝt me 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

Tèc ®é quay cña trôc vÝt me phô thuéc vµo tèc ®é quay cña trôc chÝnh vµ tû sè 

truyÒn ®éng g÷a trôc chÝnh vµ trôc vÝt me. 

                                  n vÝt me= n trôc chÝnh . i                 

                      hoÆc    Pn = n . i . Pm    

Trong ®ã: n  -  Sè vßng quay cña trôc chÝnh. 

                  I   - TØ sè truyÒn chung gi÷a trôc chÝnh vµ trôc vÝt me. 

XÝch truyÒn ®éng qua bé b¸nh r¨ng ®¶o chiÒu, bé b¸nh r¨ng thay thÕ vµ hép 

bùíc tiÕn. TØ sè truyÒn chung lµ: 

                                              i  =  ip. itt . ib.tiÕn 

Trong ®ã:  ip        :  Bé b¸nh r¨ng ®¶o chiÒu 

                  itt     : Bé b¸nh r¨ng thay thÕ  

                  ib.tiÕn  : Hép b−íc tiÕn 

1. C«ng thøc tÝnh bùíc ren cÇn c¾t  sau mét vßng quay cña trôc chÝnh: 

                                   Pn = 1. ip . itt . Pm   ;    

         itt = 
   i  P

P

pm.

n  ;   Khi :   ip  = 1                    itt =  
m

n

P

P
 

ZC1 

Pm 

   px 

ZB2 

ZB1 

ZC2 

H×nh 22.2.1. S¬ ®å nguyªn lý c¾t ren 
b»ng dao tiÖn 
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Trong ®ã :   ip - lµ tØ sè truyÒn ®éng cña c¬ cÊu ®¶o chiÒu 

                  Pn  -  B−íc ren cÇn c¾t. 

                   Pm -  B−íc ren cña trôc vÝt me.                

itt  - TØ sè truyÒn ®éng cña bé b¸nh r¨ng thay thÕ cÇn tÝnh to¸n vµ 

 thay l¾p. 

 ZC1;  ZC2  lµ c¸c b¸nh r̈ ng chñ ®éng; ZB1; ZB2   lµ c¸c b¸nh r̈ ng bÞ ®éng. 

KÌm theo m¸y thùêng cã mét bé b¸nh r¨ng thay thÕ víi sè r¨ng (béi sè cña 5) 

20 ®Õn 120 r¨ng vµ phô thªm c¸c b¸nh 127 dïng ®Ó tiÖn ren hÖ Anh. 
  

1.2.  Thö l¹i sau khi tÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ :   Pn = 1. ip . itt . Pm    

1.3. KiÓm tra ®iÒu kiÖn ¨n khíp: 

- NÕu l¾p hai b¸nh r¨ng th× ph¶i l¾p thªm b¸nh r¨ng trung gian 

                 ZTG = 
2

ZBZC +
 

§Ó c¸c b¸nh r¨ng sau khi tÝnh to¸n l¾p vµo cÇu b¸nh r¨ng thay thÕ kh«ng bÞ 

ch¹m trôc ph¶i kiÓm tra l¹i theo c«ng thøc kinh nghiÖm: 

- NÕu l¾p hai cÆp b¸nh r¨ng th×:  

                    ZC1  + ZB1  >  ZC2 + (15 ÷ 20 r¨ng) 

                    ZC2  + ZB2  >  ZB1 + (15 ÷ 20 r¨ng) 

- NÕu l¾p ba cÆp b¸nh r¨ng th×: 

                  ZC1 + ZB1  >  ZC2 + (15 ÷ 20 r¨ng) 

                  ZC3+(15 ÷ 20 r¨ng) <  ZC2 + ZB2 > ZB1 + (15 ÷ 20 r¨ng) 

                                                       ZC3 + ZB3 > ZB2   + (15 ÷ 20 r¨ng)  

2. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ  

§èi víi c¸c m¸y tiÖn hiªn ®¹i, khi muèn tiÖn c¸c b−íc ren kh¸c nhau, ta chØ thay 

®æi c¸c tay vÞ trÝ tay g¹t theo b¶ng h−íng dÉn cña m¸y. Khi tiÖn c¸c b−íc xo¾n 

kh«ng cã trong b¶ng ta ph¶i tÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó l¾p. 

2.1. TiÖn ren b»ng c¸ch l¾p hai b¸nh r¨ng 

VÝ dô 1. CÇn tiÖn ren cã Pn = 4 mm, Pm = 6 mm, ip= 1. TÝnh b¸nh r¨ng vµ vÏ s¬ 

®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ.                                               
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Gi¶i 

1. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ: 

               Pn = 1. ip . itt . Pm    

                itt =  
m

n

P

P
    =  

6

4
   

Gi¶n −íc hoÆc n©ng c¶ tö  vµ mÉu sè lªn mét sè lÇn cho phï hîp víi b¸nh r¨ng. 

 
ZB

ZC
 = 

6

4
 = 

3

2
 = 

103

102

×

×
=  

30

20
 = 

45

30
 = 

60

40
 = 

90

60
 = 

105

70
  

VËy  ta chän mét cÆp b¸nh r¨ng bÊt kú trong d·y ®É tÝnh 

 
ZB

ZC
= 

30

20
 hoÆc 

45

30
  

2. Thö l¹i c¸ch tÝnh to¸n 

             Pn = 1. ip . itt . Pm   Pn=   
ZB

ZC
   =  

30

20
.6 = 4 mm 

3. KiÓm tra sù ¨n khíp.                                                     

TÝnh b¸nh r¨ng trung gian:          

ZTG  = 
2

ZBZC +
= 

2

3002 +
=  25 r¨ng                                    

4. VÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ. 

2.2. TÝnh vµ l¾p bèn b¸nh r¨ng: 

VÝ dô 2. CÇn tiÖn ren cã Pn = 3.25 mm , Pm = 12 mm, ip= 1. TÝnh b¸nh r¨ng vµ vÏ 

s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ. 

                                                      Gi¶i 

1. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ :       Pn = 1. ip . itt . Pm    

                itt = =×
2

2

1

1

ZB

ZC

ZB

ZC
 

m

n

P

P
 = 

16

13

3

1

3.52.2.2.2.5.

5.5.13

1200

325

12

3,25
×===    

                itt = 
80

65

90

30
×                 

2. Thö l¹i c¸ch tÝnh to¸n:  

ZTG 

ZB 

ZC 

x 

 

x 
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             Pn = 1. ip . itt . Pm    Pn=   
80

65

90

30
×  12 = 3,25 mm 

3. KiÓm tra  ®iÒu kiÖn ¨n khíp 

             ZC1 + ZB1 ≥ ZC2 +(15 ÷ 20 r¨ng) 

            30 +     90 > 65 + 20  

            ZC2 + ZB2 ≥ ZB1 +(15 ÷ 20 r¨ng)  

             65 +     80 > 90 + 20    

         VËy  ta chän c¸c  b¸nh r¨ng ZC1 = 30; ZB1 = 90;  

                                                       ZC2 = 65; ZB2 = 80 

4.VÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ. 

   VÝ dô 3.  TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren cã Pn = 0.35 

mm , Pm = 6 mm, ip= 1, m¸y kh«ng cã Z35 r¨ng. 

                                                      Gi¶i 

1. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ: 

               Pn = 1. ip . itt . Pm    

itt = =
m

n

P

P
 

120

20

100

35

6

1

10

3.5

6

1

20

7

120

7

600

35

6

0,35
×=×=×===   . 

V× m¸y kh«ng cã Z35 nªn ph¶i ph©n tÝch 
120

7
 ra 3 ph©n sè: 

3

1

4

1

10

7

120

7
××=  

 =
1

1

ZB

ZC

50

35

100

70

10

7
==  

=
2

2

ZB

ZC

80

20

4

1
=  

=
3

3

ZB

ZC

120

40

90

30

75

25

60

20

3

1
====  

Do ®ã : itt 
m

n

P

P
=

3

3

2

2

1

1

ZB

ZC

ZB

ZC

ZB

ZC
××=

75

25

80

20

100

70
××=

75

25

80

70

100

20
××=  

Z30

Z90

Z65

Z80
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2. Thö l¹i c¸ch tÝnh to¸n 

             Pn = 1. ip . itt . Pm    Pn=   
75

25

80

70

100

20
××=  x 6 = 0,35 mm 

3. KiÓm tra sù ¨n khíp   

             +    ZC1 + ZB1 ≥ ZC2 +(15 ÷ 20 r¨ng);  20 +  100 > 70 + 15 

             +   C3 +(15 ÷ 20 r¨ng)  ≤ ZC2 + ZB2 ≥ ZB1 +(15 ÷ 20 r¨ng)  

                                   100 +15 < 70 + 80 > 25 +15       

             +   ZC3 + ZB3 ≥ ZB2 +(15 ÷ 20 r¨ng);  25  +   75  > 80   + 15    

VËy  ta chän c¸c  b¸nh r¨ng:  ZC1 =   20;   ZC2 = 70;  ZC3 = 25 

                                                            ZB1 = 100;  ZB2 =  80;  ZB3  = 75 
4. VÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ. 

  

VÝ dô 4:   TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren cã 8 ren trong 1 

inhs¬,trôc vÝt me cña m¸y cã b−íc ren  6 mm, ip= 1. 

Khi tiÖn ren hÖ Anh tiÖn ren trªn m¸y cã trôc vÝt me hÖ Anh  th× khi ®æi ra ®¬n vÞ 

®o hÖ MÐt kh«ng ph¶i con sè chÝnh x¸c mµ dïng ph©n sè t−¬ng ®−¬ng theo b¶ng 

d−íi ®©y:  

 ZC 1 

ZB 1 
ZC 2 

ZB 2 
ZC 3 

ZB 3 
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§æi 1 inches ra mm 

1 inches = 25,4 = 
5

127
 

1 inches = 25,412 = 
17

2418×
 

1 inches = 25,496 = 
79

4040

×

×
 

1 inches = 25,384 = 
13

3011×
 

1 inches = 25,454 = 
11

1420 ×
 

     
                                                         Gi¶i 

 

1. Tr−êng hîp m¸y cã b¸nh r¨ng Z127 

 1.1. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ: 

                       BiÕt:   Pn= 
8

25.4
; Pm = 6 mm; ip=1 

               Pn = 1. ip . itt . Pm    

itt = =
m

n

P

P
 

80

40

120

127

2

1

120

127

5832

127

586

127
×=×=

×××
=

××
  . 

                                            =
1

1

ZB

ZC

120

127
;               =

2

2

ZB

ZC

80

40
 

 1.2. Thö l¹i c¸ch tÝnh to¸n 

             Pn = 1. ip . itt . Pm    Pn=   
80

40

120

127
×  x 6 = 

8

25,4
 mm 

Pn=   
825

40

120

127

××
×  x 6 = 

82120

40

5

127

××
×  x 6 =

82620

64025.4

×××

××
  =

8

25,4
  

 §· tÝnh ®óng 

1. 3. KiÓm tra ®iÒu kiÖn ¨n khíp   

                   ZC1 + ZB1 ≥ ZC2 +(15 ÷ 20 r¨ng);        
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                   127 + 120 > 40 + 15 

                   ZC2 + ZB2 ≥ ZB1 +(15 ÷ 20 r¨ng)        

                   40 + 80 < 120 +15    

Kh«ng tho¶ m·n  ®iÒu kiÖn ¨n khíp. Ta cã thÓ ®æi vÞ trÝ cña c¸c b¸nh r¨ng chñ 

®éng hoÆc b¸nh r¨ng bÞ ®éng. 

                 =×
2

2

1

1

ZB

ZC

ZB

ZC

120

40

80

127
×  

                   40 + 120 > 80 +15    

    VËy  ta chän c¸c  b¸nh r¨ng:  ZC1 =   127;   ZC2 = 40                                                                             

ZB1  =   80;     ZB2 =120    

  

1.4. VÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ. 

2. Tr−êng hîp m¸y kh«ng cã b¸nh r¨ng Z127 

2.1. TÝnh b¸nh r¨ng thay thÕ:    BiÕt:   Pn= 
8

25.4
; Pm = 6 mm; ip=1 

Pn = 1. ip . itt . Pm    

itt = =
m

n

P

P
 

08

05

65

55

108

015

531

511

8

6

6

5

13

11

1386

3011
×=

×

×
×

×

×
=××=

××

×
   

=
1

1

ZB

ZC

65

55
;      =

2

2

ZB

ZC

80

50
    

2. 2. Thö l¹i c¸ch tÝnh to¸n 

             Pn = 1. ip . itt . Pm    Pn=   
08

05

65

55
×  x 6 = 

1068

6105

13

11

××

××
× = 

8

25,4
   

  Z127 

Z80   

Z40   

Z120   

  x 
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§· tÝnh ®óng                                                        

2.3. KiÓm tra ®iÒu kiÖn ¨n khíp   

      +    ZC1 + ZB1 ≥ ZC2 +(15 ÷ 20 r¨ng)       

             55 + 65 > 50 + 15 

       +    ZC2 + ZB2 ≥ ZB1 +(15 ÷ 20 r¨ng)  

             50 + 80 > 65 +15       

VËy  ta chän c¸c  b¸nh r¨ng:  ZC1 =   55;   ZC2 = 50 

                                                ZB1 =   65;  ZB2 =   80 

2.4. VÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ: 
 

 

C©u hái  bµi  22. 02 

C©u 1. Cho s¬ ®å c¾t ren d−íi ®©y, h·y ®iÒn tªn c¸c bé phËn trong s¬ ®å 

xÝch truyÒn ®éng tiÖn ren theo viÕt ph−¬ng tr×nh xÝch ®éng c¾t ren. 

1) ……………………………………….     

2) ...........................................................   

3) ...........................................................  

4) ...........................................................  

5) ...........................................................  

6) ...........................................................  

7) ............................................................  

8) ........................................................................................................................  

9) . .......................................................................................................................  

10)  . .................................................................................................................... 

  Z127 

Z80   

Z40   

Z120   

4 

7 

8 

5 

6 

3 1 

10 9 

2 

11 

12 
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11)  . .................................................................................................................... 

12)  . .................................................................................................................... 

 ViÕt ph−¬ng tr×nh xÝch c¾t ren :    

C©u 2.  Hoµn thµnh c©u sau ®©y b»ng c¸ch t×m nh÷ng côm tõ thÝch hîp trong 
khung ®Ó ®iÒn vµo chç trèng:  

B−íc xo¾n cña ren tiÖn ®−îc chÝnh lµ..................khi...........quay........................... 
      

  
C©u3.  TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren cã c¸c b−íc xo¾n sau   

       Pn= 1,75 mm; Pn= 1,25mm; Pn= 2,5mm. BiÕt b−íc ren vÝt me 6 mm 

C©u 4. TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren c¸c b−íc xo¾n sau:  

 Pn= 4mm; P= 1,75mm. BiÕt b−íc ren vÝt me Pm=
4

4,25
. M¸y kh«ng cã Z35 r¨ng, 

biÕt ip=1. 

C©u 5. TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren c¸c b−íc xo¾n sau : 

a) Pn= 
8

4,25
; 

b) Pn= 
11

4,25
  

BiÕt b−íc ren vÝt me Pm=
4

4,25
 . BiÕt ip=1. 

 
B. Lµm bµi tËp trªn líp 

 
     TÝnh vµ vÏ s¬ ®å l¾p b¸nh r¨ng thay thÕ ®Ó tiÖn ren cã c¸c b−íc xo¾n sau   

a) Pn= 1,25mm. 

b) Pn= 
11

4,25
  

 BiÕt  b−íc ren vÝt me 6 mm, ip=1  

 

 

 
- ®−îc mét vßng 
- kho¶ng tiÕn dao  
- vËt gia c«ng  
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Bµi 3   

TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã b−íc ren < 2 mm 
 

M§ CG1 22 03 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- M« t¶ ®−îc cÊu t¹o, c¸c gãc c¬ b¶n cña dao tiÖn ren tam gi¸c hÖ MÐt vµ hÖ Anh 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c ph−¬ng ph¸p tiÖn ren b−íc nhá, b−íc lín, ren ph¶i, ren 

tr¸i, ren ch½n, ren lÎ. 

- TiÖn ®−îc ren tam gi¸c ngoµi hÖ MÐt vµ hÖ Anh cã b−íc ren < 2mm, ®¹t yªu 

cÇu kü thuËt,  thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

1. Dao tiÖn ren tam gi¸c ngoµi 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p tiÖn ren  

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc        

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren tam gi¸c b−íc < 2 mm 

A.   Häc trªn líp vÒ 

1. Dao tiÖn ren tam gi¸c ngoµi 

Trong s¶n xuÊt ®¬n chiÕc hoÆc lo¹t nhá ng−êi ta cÇn ®¶m b¶o ®é ®ång t©m gi÷a 

mÆt ren víi c¸c bÒ mÆt kh¸c cña chi tiÕt ng−êi ta th−êng tiÖn ren tam gi¸c b»ng 

dao thÐp giã hoÆc dao hîp kim cøng trªn m¸y tiÖn.  

H×nh 22.3.1. Dao tiÖn ren  
a- S¬ ®å tiÖn ren ngoµi. 

b. Dao tiÖn ren ngoµi cã hµn hîp kim cøng 
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Tuú theo h×nh d¸ng vµ gãc tr¾c diÖn cña ren mµ ®Çu dao cã tr¾c diÖn t−¬ng 

øng. Gãc mòi dao ε = 600 khi tiÖn ren tam gi¸c hÖ mÐt, khi tiÖn ren tam gi¸c hÖ Anh 

gãc ε=550.  Trong thùc tÕ ®Ó tr¸nh r·nh ren bÞ biÕn d¹ng  ng−êi ta mµi dao cã gãc 

mòi dao nhá h¬n so víi lý thuyÕt 20 - 30′.  Khi tiÖn th« gãc tho¸t γ th−êng mµi 

kho¶ng 50÷100, khi tiÖn tinh gãc γ= 00.  

Muèn biªn d¹ng cña ren ®óng, ngoµi viÖc mµi gãc mòi dao b»ng biªn d¹ng cña 

ren th× mòi dao ph¶i g¸ ®óng t©m m¸y. 

§Ó tr¸nh lµm thay ®æi tr¾c diÖn cña ren, gãc tho¸t cña dao tiÖn ren khi tiÖn tinh 

mµi γ= 0, khi tiÖn th« γ= 5-100, gãc s¸t α=12÷150, cßn khi c¾t ren trong α=180.  

Gãc s¸t phô hai bªn α1 = α2= 3÷50.          

Dao tiÖn ren lµ mét d¹ng cña dao tiÖn ®Þnh h×nh. Th−êng dïng dao tiÖn ren lµ 

dao thanh, ®Çu dao vµ th©n dao lµm mét lo¹i vËt liÖu lµm dao - thÐp giã,  dao cã 

hµn g¾n hîp kim cøng (h×nh 22.3.1), dao cã g¾n hîp kim cøng b»ng bÝch - bu l«ng 

(h×nh 22.3.2), thØnh tho¶ng khi gia c«ng ren cÇn ®é chÝnh x¸c cao hoÆc tiÖn tinh  sö 

dông dao thanh ®µn håi (h×nh 22.3.3). 

Khi c¾t ren hµng lo¹t cã thÓ sö dông dao l¨ng trô (h×nh 22.3.4a) hoÆc dao ®Üa trßn 

(h×nh 22.3.4b), c¸c lo¹i dao nµy cã thÓ mµi l¹i nhiÒu lÇn kh«ng lµm thay ®æi tr¾c diÖn 

cña dao. 

 
2. C¸c ph−¬ng ph¸p tiÖn ren b»ng dao 

2.1.  Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren ch¼n vµ ren lÎ 

2.1.1. Kh¸i niÖm 

a) Ren ch¼n (ren hîp) 

H×nh 22.3.3. Dao tiÖn ren ®µn håi 

H×nh 22.3.2. Dao tiÖn ren cã c¬ cÊu kÑp 
mÉu hîp kim 

1- Th©n dao. 2- MiÕng ®Öm. 3- MÉu hîp 
kim cøng. 4. MiÕng kÑp. 5. VÝt kÑp 
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Ren thùc hiÖn lµ ren ch¼n khi b−íc ren cña vÝt me chia hÕt cho b−íc ren thùc 

hiÖn lµ mét sè nguyªn lÇn. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

VÝ dô 1:  B−íc ren trôc vÝt me Pm = 12 mm cã c¸c b−íc xo¾n cÇn tiÖn lµ ren 

ch¼n:  Pn =1; Pn = 1,5 mm; Pn = 2 mm; Pn = 3 mm; Pn = 4 mm;  Pn = 6 mm. 

VÝ dô 2:   Pm = 6 mm cã c¸c b−íc xo¾n ch¼n  Pn = 1 mm; Pn = 1,5 mm; Pn = 2mm; Pn = 

3 mm; Pn = 6 mm.                                 

VÝ dô 3:  Pm = 
4

4,25
 cã c¸c b−íc xo¾n ch¼n: 

4

4,25
;  

8

4,25
; 

12

4,25
; 

16

4,25
v.v...   

§Æc ®iÓm: ë bÊt kú vÞ trÝ nµo trªn b¨ng m¸y cã thÓ ®ãng hoÆc më ®ai èc hai n÷a 

dao vÉn c¾t ®óng ®−êng xo¾n cò. 

b) Ren lÎ (ren kh«ng hîp): 

Ren thùc hiÖn lµ ren lÎ khi b−íc ren cña vÝt me chia cho b−íc ren thùc hiÖn 

kh«ng ph¶i lµ mét sè nguyªn lÇn ch¼n. 

VÝ dô :  Pm = 12 mm cã b−íc xo¾n lÎ Pn = 1,25 mm 

            Pm =  6 mm cã b−íc xo¾n lÎ  Pn =  1,75 mm; Pn = 4 mm; Pn = 8 mm v.v... 

§Æc ®iÓm: ë bÊt kú vÞ trÝ nµo trªn b¨ng m¸y nÕu ®ãng hoÆc më ®ai èc hai n÷a 

dao kh«ng c¾t ®óng ®−êng xo¾n cò. 
 

2.1.2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn  

a) Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren ch¼n: 

Tr−íc khi tiÖn ®−a dao vÒ c¸ch mÆt ®Çu cña ph«i mét kho¶ng 2÷3 b−íc ren, 

khëi ®éng trôc chÝnh quay, tiÕn dao ngang mét kho¶ng b»ng chiÒu s©u c¾t ®· ®−îc 

H×nh 22.3.4.  Dao tiÖn ren 
a. Dao l¨ng trô. b. Dao ®Üa trßn 

a) b) 
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x¸c ®Þnh råi ®ãng ®ai èc hai n÷a ®Ó tiÖn ren. Khi dao c¾t ®óng chiÒu dµi ren quay 

nhanh tay quay bµn tr−ît ngang ng−îc chiÒu kim ®ång hå ®Ó ®−a dao ra khái mÆt 

ren, g¹t tay g¹t më ®ai èc cña trôc vÝt me vµ ®−a xe dao vÒ vÞ trÝ ban ®Çu b»ng tay 

quay xe dao hoÆc dïng nót bÊm ®iÒu khiÓn ch¹y bµn nhanh, ®iÒu chØnh chiÒu s©u 

c¾t, ®ãng ®ai èc vÝt me vµ cø nh− thÕ tiÖn ren cho ®Õn khi ®óng kÝch th−íc. Trong 

c¶ qu¸ tr×nh tiÖn ren kh«ng cÇn dõng trôc chÝnh. 

Khi tiÖn ren cã chiÒu dµi ren ng¾n cã thÓ dïng ph−¬ng ph¸p ph¶n håi mau. 

 b)  Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren lÎ: 

C¸ch tiÖn ren lÎ b»ng ph−¬ng ph¸p ph¶n håi mau: 

Ph−¬ng ph¸p nµy dÓ thùc hiÖn nh−ng khi tiÖn nh÷ng ®o¹n ren dµi thêi gian chê ®îi 

®Ó ch¹y dao kh«ng t¶i vÒ vÞ trÝ khëi ®Çu mÊt nhiÒu thêi gian dÈn ®Õn n¨ng suÊt thÊp. 

Thø tù thùc hiÖn: 

§−a dao vÒ vÞ trÝ gi÷a kho¶ng chiÒu dµi ren cÇn c¾t. 

§Æt dao c¸ch xa mÆt ngoµi mét kho¶ng, ®iÒu chØnh tèc ®é quay cña trôc chÝnh 

vµ b−íc ren cÇn c¾t.  

Ch¹y thö trôc chÝnh ®Ó kiÓm tra tèc ®é trôc chÝnh vµ ®ãng ®ai èc trôc vÝt me cho 

dao c¾t mét ®−êng mê ®Ó kiÓm tra b−íc ren. Khi dao c¾t hÕt chiÒu dµi ®o¹n ren 

quay nhanh tay quay bµn tr−ît ngang ng−îc chiÒu kim ®ång hå ®Ó ®−a dao ra khái 

mÆt ren, dïng tay g¹t ®¶o chiÒu quay  trôc chÝnh ng−îc chiÒu kim ®ång hå ®Ó håi 

dao vÒ l¹i vÞ trÝ c¸ch mÆt ®Çu ph«i kho¶ng 2 ÷ 3 b−íc xo¾n ren, dõng trôc chÝnh,  

lÊy chiÒu s©u c¾t b»ng du xÝch bµn tr−ît ngang c¾t vµ c¾t l¸t c¾t tiÕp theo. 

C¸ch tiÖn ren lÎ b»ng ®ång hå chØ ®Çu ren 

HÇu hÕt c¸c m¸y tiÖn ®Òu cã ®ång hå chØ ®Çu ren l¾p bªn h«ng xe dao ®Ó chØ 

thêi ®iÓm ®ãng ®ai èc hai n÷a ¨n khíp víi trôc vÝt me khi tiÖn ren. 

B¸nh r¨ng Z cña ®ång hå ¨n khíp víi ren cña trôc vÝt me F. Khi trôc vÝt me F 

quay th× b¸nh r¨ng Z quay, lµm cho trôc C cã l¾p mÆt ®ång hå V quay. Trªn mÆt 

®ång hå V cã  kh¾c v¹ch nh»m nªu ra thêi ®iÓm cÇn ®ãng ®ai èc hai n÷a ¨n khíp 

víi trôc vÝt me ®Ó dao c¾t ch¹y ®óng r·nh c¾t tr−íc ®ã. 

Khi tiÖn ren ch¼n sö dông v¹ch bÊt kú 

Khi tiÖn ren lÎ ph¶i sö dông c¸ch v¹ch: 1,3,5,7,9,11 hoÆc 2,4,6,8,10,12. 
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Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren tr¸i 

Quy tr×nh tiÖn ren tr¸i gièng nh− khi tiÖn ren ph¶i  chØ kh¸c lµ ®¶o chiÒu quay 

cña trôc vÝt me ng−îc chiÒu víi chiÒu tiÖn ren ph¶i, tiÖn r·nh vµo dao ®Çu bªn tr¸i 

cña ren cÇn tiÖn. Trôc chÝnh quay thuËn chiÒu (ng−îc chiÒu kim ®ång hå), dao tiÖn 

ren g¸ ng÷a b×nh th−êng, dao di chuyÓn tõ ô tr−íc vÒ phÝa ô sau. 

 
3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

 

C¸c d¹ng 
sai háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

B−íc ren sai - §iÒu chØnh vÞ trÝ c¸c tay g¹t 

hép b−íc tiÕn sai 

- L¾p bé b¸nh r¨ng thay thÕ 

sai. 

- Trôc vÝt me mßn nhiÒu 

- §iÒu chØnh l¹i vÞ trÝ tay g¹t cña m¸y 

- TÝnh to¸n vµ thay l¹i b¸nh r¨ng 

thay thÕ 

Ren kh«ng 

®óng gãc ®é 

- Dao mµi kh«ng ®óng 

- Dao g¸ kh«ng ®óng t©m 

- KiÓm tra dao khi mµi 

- G¸ dao theo d−ìng, ®óng t©m 

H×nh 22.3.5.  §ång hå chØ ®Çu ren 
A- B¶n lÒ. O- Chèt b¶n lÒ. B- Th©n trôc ®ång hå. C- Trôc ®ång hå.  

Z- B¸nh r¨ng. F- Trôc vÝt me. V- MÆt ®ång hå. 
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ChiÒu cao ren 

sai 

- LÊy chiÒu s©u c¾t sai 

- Sö dông du xÝch sai 

- Dao mßn 

-   §iÒu chØnh chiÒu s©u chÝnh 

x¸c 

  - TiÖn thö 

Ren bÞ ®æ - §−êng ph©n gi¸c cña gãc 

®Çu dao  kh«ng vu«ng gãc 

víi ®−êng t©m vËt gia c«ng 

- G¸ dao theo d−ìng 

§é nh¸m 

kh«ng ®¹t 

- ChiÒu s©u c¾t lín 

- Dao mßn 

- C¶ hai l−ìi c¾t cïng lµm viÖc 

- Mòi dao nhän 

- Phoi b¸m 

- Gi¶m l−îng chiÒu s©u c¾t. 

- Mµi söa l¹i dao  

- Gi¶m tèc ®é c¾t,  

- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi 

 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren tam gi¸c b−íc < 2mm 

 - ChuÈn bÞ m¸y, vËt t−, dông cô, thiÕt bÞ 

+ Thö m¸y vµ kiÓm tra phÇn c¬, ®iÖn 

+ KiÓm tra hÖ thèng b«i tr¬n vµ ®iÒu chØnh c¸c bé phËn di tr−ît cña m¸y  

+ Chän vµ thay ®å g¸ ph«i 

+ S¾p xÕp n¬i lµm viÖc 

-  G¸ ph«i trªn 2 mòi t©m 

+ Th¸o, l¾p mòi t©m, m©m cÆp tèc 

+ Níi láng, di chuyÓn, xiÕt chÆt ô ®éng 

+ KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång trôc gi÷a hai mòi t©m 

+ L¾p vµ xiÕt chÆt tèc vµo ph«i 

+ G¸ ®Æt vµ xiÕt chÆt ph«i 

- G¸ dao tiÖn ren th« vµ tinh 

+ L¾p s¬ bé dao tiÖn ren 

H×nh 22.3.6. G¸ dao tiÖn ren 
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+ §ÝÒu chØnh ®Çu dao khÝt d−ìng, mòi dao ®óng t©m ph«i, ®−êng ph©n gi¸c 

cña gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m ph«i.  

+ KÑp chÆt dao 
- Chän chÕ ®é c¾t (v, t s) ®Ó tiÖn th« ren 

    + Chän vËn tèc c¾t v (m/ph) 

Khi tiÖn thÐp b»ng dao thÐp giã  chän V=10÷20 m/phót, khi tiÖn gang 

V=10÷15m/phót. 

Khi tiÖn thÐp b»ng dao hîp kim cøng chän V= 50 ÷ 80 m/phót. 

Khi tiÖn ren trong vËn tèc c¾t gi¶m 25÷20% so víi khi tiÖn ngoµi. 

+Chän l−îng ch¹y dao S 

Khi tiÖn ren b−íc tiÕn chÝnh b»ng b−íc xo¾n cña ren cÇn c¾t, dùa vµo b¶ng ren 

g¾n trªn hép ch¹y dao mµ ®Æt c¸c tay g¹t ®óng c¸c vÞ trÝ thÝch hîp. 

 +Chän chiÒu s©u c¾t t cho mçi l¸t c¾t phô thuéc vµo ph−¬ng ph¸p tiÕn dao, 
b−íc ren, vËt liÖu gai c«ng, ®é cøng v÷ng cña hÖ thèng c«ng nghÖ. Th−êng chän 

tõ 0,05÷0,4 mm. Khi tiÖn tinh th× dïng kho¶ng 0,05 hoÆc ch¹y dao víi t=0 

    + Chän ph−¬ng ph¸p tiÕn dao 

Khi tiÖn ren cã b−íc ren < 2  mm th−êng dïng ph−¬ng ph¸p tiÕn dao ngang 

sau mçi hµnh tr×nh ch¹y dao (h×nh 22.3.7) 

§iÒu chØnh sè vßng quay trôc chÝnh 
§iÒu chØnh b−íc xo¾n 

- TiÖn th« 

+ TiÖn mét ®−êng ren mê. 

+ KiÓm tra b−íc ren. 

+ TiÖn ren. 

H×nh 22.3.7    S¬ ®å tiÖn ren víi 
ph−¬ng ph¸p tiÕn dao ngang 
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+ §o kÝch th−íc ®−êng kÝnh ngoµi b»ng th−íc cÆp.  

+ tra biªn d¹ng  vµ b−íc ren b»ng d−ìng ren. 

- TiÖn tinh 

+ §iÒu chØnh m¸y ®Õn tèc ®é thÝch hîp 

+ Chän chiÒu s©u c¾t: t=0,05 mm, mét sè hµnh tr×nh t=0 ®Ó söa ®óng vµ lµm 
l¸ng ren.  

+ TiÖn ren 

- KiÓm tra ren b»ng calÝp ren vßng, d−ìng ren hoÆc pan me   

Chó ý: 

 Khëi ®éng trôc chÝnh quay ®Ó kiÓm tra tèc ®é tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a 
vµ nh¶ ®ai èc hai n÷a sau khi ®· tiÖn ren xong. 

Bµi tËp thùc hµnh 

B¶n vÏ gia c«ng 
 

M
1

6
 

Ø
1

3
 

Ø
1

3
 

M
1

6
 

43±0,1 

10 
35±0,1 

134±0,1 

5 

2 

Ø
1

3
 

5 

2x45

60° 

 
 

Néi dung c¸c b−íc H−íng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ  ChÝnh x¸c 

2. TiÖn φ16-0,1 x 43mm, tiÖn r·nh 
φ13x10 mm, tiÖn bËc φ13 x 5 mm,  
v¸t c¹nh  1x 450  

 

 

- G¸ ph«i trªn hai mòi t©m cÆp tèc 

- G¸ dao c¾t r·nh 2, gãc ϕ = 900 
- G¸ dao ®Çu cong 1  

- TiÖn φ16-0,1x43mm b»ng dao 1.  

- TiÖn bËc φ13 x 5 mm b»ng dao 2.   
- V¸t c¹nh 1 x 450  

- TiÖn r·nh φ13 x 5 mm  b»ng dao c¾t r·nh 
2 
- Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é c¾t nh− khi 
tiÖn ngoµi. 
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3. G¸ dao tiÖn ren tam gi¸c hÖ mÐt  
ngoµi 
 

Dæåîng 
Dao 

 

-  G¸ dao tiÖn ren ®óng t©m: 

+ ¸p s¸t d−ìng lªn däc mÆt trô cña ph«i,  

+ §Æt 2 l−ìi c¾t chÝnh cña dao sÝt r·nh 

tam gi¸c cña d−ìng sao cho ®−êng ph©n 

gi¸c cña gãc mòi dao vu«ng gãc víi 

®−êng t©m cña mÆt  gia c«ng (®Ó ®¶m 

b¶o ren c©n xøng kh«ng bÞ ®æ) vµ xiÕt 

chÆt 

4. §iÒu chØnh m¸y theo chÕ ®é c¾t 
®−îc chän vµ ch¹y thö m¸y  
(Thö tr−íc khi vµ ®ãng ®ai èc hai 

n÷a   ®Ó ®Ò phßng xe dao ch¹y x« 
vµo m©m cÆp hoÆc ô ®éng khi nhÇm 
tèc ®é trôc chÝnh) 
 

 
 

- §iÒu chØnh  ntc =70 ÷ 110 vßng /phót, -  

b−íc xo¾n  Pn = 2 mm 

- Khëi ®éng trôc chÝnh quay 

- §ãng chèt khëi ®éng trôc vÝt me quay 

- §ãng ®ai èc hai n÷a ¨n khíp víi trôc vÝt 

me 

- Ch¹y thö kh«ng c¾t gät; thao t¸c thö 

vµo dao, ra dao  

    + §Æt dao ë vÞ trÝ c¸ch xa mÆt ngoµi vµ mÆt 

®Çu  

+ §−a dao gÇn ch¹m mÆt ngoµi ph«i, ch¹y 

mét ®−êng dao hÕt chiÒu dµi ®o¹n ren 

+ Dïng tay quay bµn tr−ît ngang ®−a 

dao lïi khái mÆt ph«i  

+ §¶o chiÒu quay cña trôc chÝnh ®−a 

dao vÒ vÞ trÝ khëi ®Çu vµ thùc hiÖn tiÕp tôc 

®Õn khi thµnh th¹o    

5. TiÖn ren  
                        

- §Æt dao ë vÞ trÝ c¸ch xa mÆt ngoµi vµ mÆt 

®Çu mét kho¶ng 2.Pn mm, ®−a dao ch¹m 

mÆt  ph«i  c¾t  mét ®−êng mê ®Ó kiÓm tra 

b−íc xo¾n. Hµnh tr×nh ch¹y dao theo vÞ trÝ 

vµ chiÒu mòi theo h×nh vÏ bªn 

- ChiÒu s©u c¾t cho mçi ļ t c¾t: t1= 0,4 mm; t 

2= 0,3 mm;  t 3= 0,2 mm ; t4= 0,1 mm, t 5= 0,1 

mm   

 

P

h

d d
d

tb

1

Âæåìng truûc ren

60°

 
®−êng trôc ren 

d−ìng 
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   - ChiÒu cao ren: h= 0,65. Pn 

=0,65x2=1,3mm  

- TiÖn tinh ren c¾t l¸t c¾t t1= 0,05 mm, t2 = 

0,05 mm, t3 = 0. 

LÊy chiÒu s©u c¾t b»ng c¸ch tiÕn dao 

ngang theo h−íng kÝnh  

dïng dung dÞch tr¬n nguéi. 

- TiÖn ren xong më ®ai èc hai n÷a dõng 

trôc vÝt me, dïng giòa tam gi¸c lµm s¹ch 

®Ønh ren. 

6. KiÓm tra ren  
 

- KiÓm tra b−íc ren b»ng th−íc l¸ h×nh a 

- KiÓm tra pr«fin ren, b−íc ren b»ng 

d−ìng h×nh b. 

- KiÓm tra ®−êng kÝnh ®Ønh ren b»ng 

th−íc  

cÆp :  dth= d-0,05 mm. 

- KiÓm tra tæng thÓ b»ng ®ai èc chuÈn 

h×nh c  ren l¾p ghÐp sÝt ªm lµ ®¹t. 

- G¸ ph«i trë ®Çu thùc hiÖn tr×nh tù ®Ó 

hoµn thµnh ®Çu thø hai theo b¶n vÏ gia 

c«ng.   
   

C©u hái bµi 22.3 
  

C©u 1. H·y chän lo¹i dao tiÖn ren th−êng dïng trong gia c«ng ®¬n chiÕc hoÆc söa 
ch÷a: 

A. Dao thanh            

B. Dao ®Üa                

C. Dao l¨ng trô          

D. Dao r¨ng l−îc       
 

C©u 2. §iÒn tªn c¸c gãc cña dao tiÖn ren ngoµi: 

a
) 

c) 

b
) 
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1) ........................................................................ 

2) ........................................................................ 

3) ........................................................................ 

4) ........................................................................ 

5) ........................................................................ 

C©u 3. Khi tiÖn tinh ren nªn chän gãc 

tho¸t  γ : 

A.     50                                C.   - 50              
                B.    00                        D.  100           
C©u 4. Khi tiÖn ren thÐp b»ng dao thÐp giã nªn chän vËn tèc c¾t hîp lý nhÊt lµ: 

A. V= 10 m/ph                            

B. V=  20 m/ph             

C. V= 100 m/ph               

D. V=  80 m/ph          

C©u 5. H·y chän ph−¬ng ph¸p tiÕn dao hîp lý nhÊt ®Ó tiÖn ren cã b−íc xo¾n < 2mm  

A. TiÕn dao theo h−íng kÝnh   

B. TiÕn dao theo mét bªn cña pr«fin ren  

C. TiÕn dao c¶ ngang vµ däc 

D. TÊt c¶ A,B,C 

C©u 6. Muèn pr«fin ren ®óng cÇn ph¶i: 

A. Mµi dao ®óng d−ìng   

B. G¸ mòi dao ®óng t©m cña ph«i   

C. §−êng ph©n gi¸c gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m ph«i 

E. TÊt c¶ A,B,C 

C©u 7. §−êng kÝnh ngoµi cña ph«i tr−íc khi tiÖn ren nªn tiÖn: 

A.  B»ng ®−êng kÝnh danh nghÜa cña ren  

B.  Nhá h¬n ®−êng kÝnh danh nghÜa cña ren kho¶ng 0,1 ÷ 0,2 mm   

C.  Lín h¬n ®−êng kÝnh danh nghÜa cña ren 0,1 ÷ 0,2 mm   

      D. TÊt c¶ A,B,C 

2
1 

5

4
4

3

3

2

1 
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C©u 8. Khi tiÖn ren th−êng gÆp c¸c d¹ng sai háng sau ®©y: 

A. B−íc ren  sai  

B. Ren ch−a ®ñ chiÒu cao   

C. Ren ®æ 

       D.TÊt c¶ A,B,C 

C©u 9. Trong nh÷ng nhãm b−íc ren sau ®©y, nh÷ng nhãm b−íc ren nµo cã thÓ 

®ãng më ®ai èc hai n÷a t¹i vÞ trÝ bÊt kú trªn b¨ng m¸y mµ dao vÉn c¾t trïng 

r·nh c¾t tr−íc ®ã, biÕt r»ng b−íc ren cña vÝt me lµ 6 mm: 

A. 1,5; 1,75; 3; 4; 6 

B. 1; 1,5; 2; 3; 6  

C.   2; 1,75; 4; 5; 6  

D.  TÊt c¶ A,B,C  
 

B. Th¶o luËn theo nhãm  

VÒ c¸c vÊn ®Ò: 

- C¸c yªu cÇu kü thuËt ghi trªn b¶n vÏ. 

- X¸c ®Þnh ®−êng kÝnh ngoµi d cÇn tiÖn tr−íc khi tiÖn ren. 

- C¸c b−íc tiÕn hµnh gia c«ng chi tiÕt theo b¶n vÏ. 

- Lo¹i dao, c¸c gãc c¬ b¶n cña dao. 

- Yªu cÇu g¸ dao. 

- C¸ch lÊy chiÒu s©u c¾t khi tiÖn ren ngoµi. 

- C¸c vÊn ®Ò vÒ an toµn khi tiÖn ren. 

 Sau ®ã tõng nhãm nªu  ph−¬ng ¸n thùc hiÖn vµ chän ph−¬ng ¸n hîp lý nhÊt  

C. Thùc hµnh 

1. LËp quy tr×nh c«ng nghÖ 

2. Xem tr×nh diÔn mÉu 

Quan s¸t c¸c viÖc: 

- G¸ l¾p dao tiÖn ren tam gi¸c ngoµi. 

-  §iÒu chØnh m¸y theo b−íc xo¾n cÇn tiÖn 

-  TiÕn dao  
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-  Hµnh tr×nh c¾t ren 

3. Lµm thö: Mét häc sinh lµm thö, cßn l¹i quan s¸t  

4. Thùc hµnh tiÖn ren 

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc 

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. TiÖn ren  

d. Thùc hiÖn biÖn ph¸p an toµn 

Chó ý:  

- V¸t c¹nh tr−íc khi tiÖn ren  

- Ph¶i ®¶m b¶o ®é ®ång t©m gi÷a mÆt ngoµi vµ ®−êng t©m ph«i 

- KiÓm tra tèc ®é trôc chÝnh tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a  

- Ph¶i cã tinh thÇn tr¸ch nhiÖm, b¶o vÖ cña c«ng, thÓ hiÖn tinh thÇn t−¬ng trî 

gióp ®ì nhau trong häc tËp. 
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Bµi 4 

TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã b−íc ren > 2 mm 
M§ CG1 22 04  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c ph−¬ng ph¸p tiÖn ren b−íc  > 2 mm. 

- TiÖn ®−îc ren tam gi¸c ngoµi hÖ MÐt vµ hÖ Anh cã b−íc ren > 2 mm, ®¹t yªu 

cÇu kü thuËt, an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

1. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren tam gi¸c b−íc lín 

2. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

3. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren tam gi¸c hÖ MÐt b−íc > 2mm  

A.   Häc trªn líp  

1. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren tam gi¸c b−íc lín 

Khi tiÖn ren th« b−íc lín h¬n 2 mm, nh»m gi¶m ¸p lùc lªn dao do phoi t¹o nªn 

cÇn thùc hiÖn nh÷ng l¸t theo s−ên ren b»ng c¸ch quay bµn tr−ît däc mét gãc ε/2, 

dao thùc hiÖn c¾t phoi b»ng mét l−ìi c¾t (h×nh 22.4.1) vµ tiÕn dao tr−íc mçi hµnh 

tr×nh ®−îc thùc hiÖn b»ng c¸ch quay tay quay bµn tr−ît trªn.  

 
H×nh 22.4.1  S¬ ®å tiÕn dao khi tiÖn 

ren  
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Khi tiÖn tinh ren thùc hiÖn tiÕn dao ngang. 

§Ó mÆt s¸t bªn cña dao kh«ng cä x¸t vµo s−ên ren, ta ph¶i t¨ng gãc s¸t phÝa 

h−íng tiÕn cña ren víi mét gãc phô thuéc vµo gãc n©ng cña ren µ: 

-  NÕu tiÖn ren ph¶i:   αtr¸i = α  + µ 

-  NÕu ren tr¸i:           αPh¶i  = α  + µ 

Trong ®ã µ lµ gãc n©ng cña ren.  
 

 
 

B¶ng. 22.4.1  Gi¸ trÞ gãc n©ng µµµµ theo ®−êng kÝnh trung b×nh cña ren 
 

Ký hiÖu 

ren 

Gãc n©ng µ 

(®é) 
Ký hiÖu ren 

Gãc n©ng µ 

(®é) 
Ký hiÖu ren 

Gãc n©ng 

µ (®é) 

M8x1,25 31/4 M24x3 21/2 1/2” 31/2 

M10x1,5 3 30x3,5 21/4   

M12x1,75 3 3/16” 43/4 5/8” 3 

M14x2 23/4 1/4” 41/4 3/4” 23/4 

M16x2 21/2 5/16” 33/4 7/8” 21/2 

M20x2,5 21/4 3/8” 31/2 1” 21/2 

 
H×nh 22.3. 2. S¬ ®å biÓu thi gãc s¸t 
cña dao tiÖn ren ph¶i khi tiÖn ren cã 

b−íc ren > 2mm 

 µµµµ 

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM 



 52 

B¶ng: 22.4.2. Sè lÇn ch¹y dao  khi tiÖn ren hÖ mÐt b»ng dao thÐp giã 
  

VËt liÖu gia c«ng 

ThÐp c¸c bon ThÐp hîp kim Gang, ®ång ®á, ®ång 
thanh 

VËt liÖu lµm dao 

B−íc ren 
(mm) 

th« tinh th« tinh th« tinh 

1,25 - 1,5 7 2 5 3 4 2 

1,75 5 3 6 4 5 3 

2-3 6 3 7 4 6 3 

3,5-4,5 7 4 9 5 6 3 

5-5,5 8 4 10 5 6 4 

6 9 4 12 5 6 4 
            

  
B¶ng: 22.4.3  VËn tèc c¾t khi c¾t ren hÖ mÐt b»ng dao thÐp giã, m/phót 

( Dïng dung dÞch lµm nguéi - nhò t−¬ng) 
 

B−íc ren, mm TiÖn th« TiÖn b¸n tinh TiÖn tinh 

§Õn 2,5   36 64 4 

3 31 56 4 

3,5 30 50 4 

4 27 48 4 

4,5 25 44 4 

5 24 42 4 

5,5 22 41 4 

6 22 38 4 
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2. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc    

C¸c d¹ng 

sai háng 
Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

B−íc ren sai - §iÒu chØnh vÞ trÝ c¸c tay g¹t 

hép b−íc tiÕn sai 

- L¾p bé b¸nh r¨ng thay thÕ sai. 

- Trôc vÝt me mßn nhiÒu 

- §iÒu chØnh l¹i vÞ trÝ tay g¹t 

cña m¸y 

- TÝnh to¸n vµ thay l¹i b¸nh 

r¨ng thay thÕ 

Ren kh«ng 

®óng gãc ®é 

- Dao mµi kh«ng ®óng 

- Dao g¸ kh«ng ®óng t©m 

- KiÓm tra dao khi mµi 

G¸ dao theo d−ìng 

ChiÒu cao ren 

sai 

- LÊy chiÒu s©u c¾t sai 

- Sö dông du xÝch sai 

- Dao mßn 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u chÝnh 

x¸c 

- TiÖn thö 

 

Ren bÞ ®æ - §−êng ph©n gi¸c cña gãc 

®Çu dao  kh«ng vu«ng gãc víi 

®−êng t©m vËt gia c«ng 

- G¸ dao theo d−ìng 

§é nh¸m kh«ng 

®¹t 

- ChiÒu s©u c¾t lín 

- Dao mßn 

- C¶ hai l−ìi c¾t cïng lµm viÖc 

- Mòi dao nhän 

Phoi b¸m 

- Gi¶m l−îng chiÒu s©u c¾t. 

- Mµi söa l¹i dao  

- Gi¶m tèc ®é c¾t 

- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi 

   

3. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren tam gi¸c b−íc > 2mm 

 1)  ChuÈn bÞ m¸y, vËt t−, dông cô, thiÕt bÞ 

Thö m¸y vµ kiÓm tra phÇn c¬, ®iÖn 

- KiÓm tra hÖ thèng b«i tr¬n vµ ®iÒu chØnh c¸c bé phËn di tr−ît cña m¸y  

- Chän vµ thay ®å g¸ ph«i 

- S¾p xÕp n¬i lµm viÖc 

2) G¸ ph«i trªn 2 mòi t©m 
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- Th¸o, l¾p mòi t©m, m©m cÆp tèc 

- Níi láng, di chuyÓn, xiÕt chÆt ô ®éng 

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång trôc gi÷a hai mòi t©m 

- L¾p vµ xiÕt chÆt tèc vµo ph«i 

- G¸ ®Æt vµ xiÕt chÆt ph«I 

3) Xoay bµn tr−ît trªn mét gãc ε/2 cïng chiÒu kim ®ång hå 

4) G¸ dao tiÖn ren th« vµ tinh 

- L¾p s¬ bé dao tiÖn ren 

- §ÝÒu chØnh ®Çu dao khÝt d−ìng, mòi dao ®óng t©m ph«i, ®−êng ph©n gi¸c cña 

gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m ph«i.  

- KÑp chÆt dao 

5) Chän chÕ ®é c¾t (v, t s) ®Ó tiÖn th« ren 

Chän vËn tèc c¾t v (m/ph) 

Chän l−îng ch¹y dao S = pn 

Khi tiÖn ren b−íc tiÕn chÝnh b»ng b−íc xo¾n cña ren cÇn c¾t, dùa vµo b¶ng ren 

g¾n trªn hép ch¹y dao mµ ®Æt c¸c tay g¹t ®óng c¸c vÞ trÝ thÝch hîp. 

Chän chiÒu s©u c¾t t:   

Khi tiÖn th« tiÕn dao xiªn 0,05÷0,4 mm 

Khi tiÖn tinh tiÕn dao ngang 0,05 hoÆc ch¹y dao víi t=0 

Chän ph−¬ng ph¸p tiÕn dao 

Khi tiÖn ren cã b−íc ren > 2  mm th−êng dïng ph−¬ng ph¸p tiÕn dao xiªn b»ng 

tay quay bµn tr−ît trªn sau mçi hµnh tr×nh ch¹y dao.  

6) TiÖn th« 

- TiÖn mét ®−êng ren mê. 

- KiÓm tra b−íc ren. 

- TiÖn ren. 

- KiÓm tra biªn d¹ng  vµ b−íc ren b»ng d−ìng ren.  

- §o kÝch th−íc ®−êng kÝnh ngoµi b»ng th−íc cÆp.  

7) TiÖn tinh 

- §iÒu chØnh m¸y ®Õn tèc ®é thÝch hîp 
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- Chän chiÒu s©u c¾t: t=0,05 mm, mét sè hµnh tr×nh t=0 ®Ó söa ®óng vµ lµm 

l¸ng ren.  

- TiÖn ren 

8) KiÓm tra ren b»ng calÝp ren vßng, d−ìng ren hoÆc pan me ®o  

Chó ý vÒ an toµn: 

 Khëi ®éng trôc chÝnh quay ®Ó kiÓm tra tèc ®é tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a vµ 

nh¶ ®ai èc hai n÷a sau khi ®· tiÖn ren xong. 

C©u hái  bµi 22.4. 

C©u 1. Chän ph−¬ng ¸n hîp lý nhÊt ®Ó tiÕn dao khi tiÖn ren cã b−íc ren > 2mm 

nh»m gi¶m ¸p lùc lªn dao do phoi t¹o nªn:  

A. Theo h−íng ngang  

B. Theo h−íng xiªn theo s−ên ren 

C. Theo h−íng ngang vµ däc  

D. TÊt c¶ A,B,C 

C©u  2. Khi tiÖn tinh ren b−íc lín nªn tiÕn dao theo: 

A. H−íng xiªn 

B. Theo h−íng ngang 

C. Theo h−íng kÕt hîp ngang vµ däc 

E. TÊt c¶ A,B,C 

C©u 3. Khi tiÖn ren b−íc lín ®Ó mÆt s¸t bªn cña dao kh«ng cä x¸t vµo s−ên ren, 

ta ph¶i sö dông  gãc s¸t α  theo h−íng tiÕn cña ren nh− thÕ nµo cho hîp lý: 

A. Gãc s¸t  α phÝa h−íng xo¾n= α  

B. Gãc s¸t α phÝa h−íng xo¾n = α  + µ 

C. Gãc s¸t α phÝa h−íng xo¾n = µ 

D. C¶ A,B,C 

B. Th¶o luËn theo nhãm 

Sau khi ®−îc gi¸o viªn h−íng dÉn chia líp thµnh nhãm nhá t×m hiÓu: 

- C¸ch lÊy chiÒu s©u c¾t khi tiÖn ren  

- C¸c vÊn ®Ò vÒ an toµn khi tiÖn ren. 
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Tõng nhãm nªu  ph−¬ng ¸n thùc hiÖn vµ chän ph−¬ng ¸n hîp lý nhÊt 

C.Thùc hµnh 

1. LËp quy tr×nh gia c«ng 

2. Xem tr×nh diÔn mÉu: 

Quan s¸t c¸ch ®iÒu chØnh m¸y theo b−íc xo¾n cÇn tiÖn, xoay bµn tr−ît trªn, g¸ 

dao, tiÕn dao, hµnh tr×nh c¾t ren. 

3. Lµm thö.  

NhËn xÐt vµ ®¸nh gi¸ sau khi mét häc viªn ®−îc chän lµm thö. 

4. Thùc hµnh tiÖn ren 

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc 

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. TiÖn ren 

d. Thùc hiÖn biÖn ph¸p an toµn 
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Bµi 5 

TiÖn ren tam gi¸c trong 

  M§ CG1 22 05  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c yªu cÇu kü thuËt vµ tÝnh to¸n ®−îc c¸c kÝch th−íc c¬ b¶n 

cña ren tam gi¸c trong. 

- Lùa chän, mµi söa, g¸ l¾p dao ®óng kü thuËt.  

- ChuÈn bÞ vµ tiÖn ren tam gi¸c trong ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

1. Yªu cÇu kü thuËt cña ren tam gi¸c trong 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren tam gi¸c trong        

3. C¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren 

A.   Häc trªn líp  

1. Yªu cÇu kü thuËt cña ren tam gi¸c trong 

Khi tiÖn ren trong cÇn b¶o ®¶m c¸c yªu cÇu sau:  

- Ren ®óng pr«fin. 

- Ren kh«ng ®æ, kh«ng mÎ.  

- L¾p ghÐp sÝt ªm. 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren tam gi¸c trong    

Dao tiÖn ren trong cã h×nh d¸ng ®Çu dao nh− dao tiÖn ren ngoµi nh−ng ®−êng 

ph©n gi¸c gãc mòi dao tiÖn ren trong vu«ng gãc víi ®−êng t©m cña th©n dao. Dao 

yÕu h¬n dao tiÖn ren ngoµi nªn khi tiÖn chÕ ®é c¾t th−êng chän kho¶ng 70% khi 

tiÖn ren ngoµi.  

KÝch th−íc cña lç tr−íc khi c¾t ren ®−îc tÝnh theo c«ng thøc: D1 = D-2 H  

VÝ dô: TÝnh kÝch th−íc lç cÇn tiÖn hoÆc khoan ®Ó tiÖn ren ®ai èc M20. 

H=0,6P,  D=20 mm 
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D1 = 20 – 2x 0,6x2,5= 17 mm 

 §Ó tiÖn nhanh vµ ren dÓ l¾p ghÐp ta cã thÓ tiÖn hoÆc khoan lç φ17,5 mm 
  

3. C¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 
 

C¸c d¹ng sai háng Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

Ren kh«ng ®ñ chiÒu cao §−êng kÝnh lç lín Gia c«ng lç ®óng theo 

yªu cÇu 

Ren bÞ lïa, søt mÏ - §−êng kÝnh lç nhá  

- Dao mßn 

-ThiÕu dung dÞch tr¬n 

nguéi 

- Gia c«ng lç nhá lín h¬n 

®−êng kÝnh trong cña ren 

theo sæ tay kü thuËt 

 - B«i tr¬n ®ñ 

ChiÒu cao cña ren 

kh«ng ®Òu nhau 

Lç kh«ng ®¶m b¶o ®é trô  

 

KiÓm tra ®é trô, ®é th¼ng 

cña lç 

Kh«ng ®¶m b¶o ®é 

nh¸m 

- Dao mßn  

- VËn tèc c¾t lín 

-ThiÕu dung dÞch tr¬n 

nguéi 

- Mµi söa l¹i dao 

- Gi¶m vËn tèc c¾t 

- Bæ sung dung dÞch tr¬n 

nguéi 
 

 

C©u hái bµi 22.5 
 

C©u 1. §−êng kÝnh ®Ønh ren trong cña ren M14 sau khi tiÖn xong ph¶i ®¹t:  

A. 11,96 mm 

B. 11,5   mm 

C. 12,5   mm 

D. 12      mm 

C©u 2. §−êng kÝnh ®Ønh ren trong cña ren M20 sau khi tiÖn xong ph¶i ®¹t:  

A. 19      mm 

B. 18      mm 

C. 18,5   mm 

D. 17,3   mm 
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4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren  

Yªu cÇu:  

1. Kü thuËt:   

- KÝch th−íc ®−êng kÝnh ®Ønh ren trong D1= D- 1,08P, b−íc ren P=2 mm. 

- Ren kh«ng søt mÎ, l¾p ghÐp sÝt ªm. 

- §é kh«ng ®ång trôc cho phÐp  ≤ 0,05  mm.  

- §é nh¸m Rz = 20µm. 

2. Thao t¸c:  

G¸, kÑp chÆt, dÉn dao tiÖn ren trong thµnh th¹o. 

3. An toµn vµ tæ chøc n¬i lµm viÖc: 

+ KiÓm tra tèc ®é quay cña trôc chÝnh tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a.  

+ N¬i lµm vÖc ph¶i gän gµng, ng¨n n¾p vµ s¹ch sÏ. 

4. Thêi gian: 2 giê/ chi tiÕt. 

Trang thiÕt bÞ, vËt liÖu, dông cô:  

ThÐp lôc gi¸c S= 24 x15 mm, dao tiÖn ngoµi T15K6, m©m cÆp, th−íc cÆp 

1/10mm, mòi khoan φ12 ÷13 mm, mãc kÐo phoi, kÝnh tr¾ng, d−ìng ren r¨ng l−îc 

hÖ mÐt P= 2, dao tiÖn ren trong, dao tiÖn ren tam gi¸c trong, trôc ren thö M16, 

dung dÞch tr¬n nguéi, vÞt dÇu.  

B¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KÝch th−íc cña ®ai èc s¸u c¹nh (mm) 

KÝch th−íc ®−êng kÝnh danh nghÜa 
cña ren 

Tªn kÝch 
th−íc 

8 10 12 14 16 20 

P 1,2
5 

1,5 1,7
5 

2 2 2,5 

S  13 17 19 22 24 30 

D  14,
4 

18,
9 

21,
1 

24,
5 

26,
8 

33,
6 

H 6,5 8 10 11 13 16 

Rz20 

30 ° ° 

D 

S 

  D1    d 

H 

M16 

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM 



 60 

TiÖn ren tam gi¸c trong ( ®ai èc M16) 

Thø tù c¸c b−íc thùc hiÖn ChØ dÉn 

1.TiÖn mÆt ®Çu ®¹t L= 14 mm, v¸t c¹nh 

 14 

S 

D
1 

30 ° ° 

 

- G¸ ph«i lôc gi¸c cã c¹nh S=24x15 nh« ra 

khái vÊu 4 mm, rµ ph¼ng mÆt ®Çu.  

- G¸ dao ®Çu cong gãc ϕ=300, ®óng t©m. 

- §iÒu chØnh trôc chÝnh ntc= 710 vg/ph 

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt L= 14 mm. 

- V¸t c¹nh thø nhÊt 300 ®¹t D1= 0,9S 

    = 0,9x13= 11,7 mm. 

2.TiÖn mÆt ®Çu thø hai,  v¸t c¹nh ngoµi, 
khoan lç vµ v¸t c¹nh lç   

 

S 

  
 Ø

14
 

13±0,1 

S 

 

- G¸ ph«i trë ®Çu, rµ ph¼ng mÆt ®Çu. 

-TiÖn mÆt ®Çu thø hai L=13±0,1mm, ®é 

kh«ng // gi÷a hai mÆt bªn < 0,05 mm. 

- V¸t c¹nh thø hai 300 ®¹t D1= 0,9S= 0,9x13= 

11,7 mm.  

- Khoan hoÆc tiÖn lç         

  Dlç=  D -  P = 16 - 2 = 14 mm 

   §−êng kÝnh ®Ønh ren trong D1 tiÖn xong ®¹t  

    D1= D- 1,08P = 13.84 mm 

- V¸t c¹nh lç  2x450 b»ng dao ®Çu cong. 

 3. G¸, kÑp chÆt dao tiÖn ren tam gi¸c 
trong  

ε Dao ren 

 

 - §Æt dao vµo æ dao, tay tr¸i cÇm d−ìng ¸p 

s¸t lªn mÆt ®Çu cña ph«i, tay ph¶i ®iÒu chØnh 

mòi dao lät vµo r·nh d−ìng cã gãc 600. KiÓm 

tra ®−êng ph©n gi¸c gãc ε vu«ng gãc víi 

®−êng t©m lç ren, th©n dao lät lç khi vµo vµ 

ra dao, mòi dao cao ®óng t©m m¸y. XiÕt chÆt 

dao. 

- LÊy dÊu b»ng phÊn trªn chiÒu dµi ®Çu dao 

mét kho¶ng L= H + L1+ L2 tõ mòi dao : 

Trong ®ã : H lµ bÒ réng ®ai èc (mm) 

                 L1 : Kho¶ng vµo dao 

                 L2 : Kho¶ng ra dao              
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4. TiÖn ren 

 

 

 

S S 

DÊu 

 

- §iÒu chØnh tèc ®é quay cña trôc chÝnh ntc = 
100 ÷ 150 vg/phót  
- §iÒu chØnh m¸y theo b−íc tiÕn dao P=2 mm 
- ren hÖ mÐt   
- Khëi ®éng trôc chÝnh quay - kiÓm tra ntc  
®óng råi míi ®ãng ®ai èc hai n÷a ®Ó ch¹y 
dao tù ®éng. 
+ §iÒu chØnh dao ®Ó c¾t l¸t ®Çu tiªn : Khëi 
®éng trôc chÝnh quay, ®−a dao lät lç kho¶ng 
5 mm, quay tay quay bµn tr−ît ngang ng−îc 
chiÒu kim ®ång hå  ®−a dao ch¹m mÆt lç vµ 
®−a dao däc ra ngoµi c¸ch mÆt ®Çu ph«i 
kho¶ng 5 mm, dõng trôc chÝnh, xem v¹ch du 
xÝch trïng v¹ch chuÈn hoÆc chØnh mÆt sè bµn 
tr−ît ngang vÒ "0".  
- C¾t l¸t thø nhÊt: khëi ®éng trôc chÝnh quay, 

dao ch¹y däc. Khi v¹ch dÊu ®Õn miÖng lç, ra 

dao khái mÆt ren b»ng c¸ch quay  tay quay 

bµn tr−ît ngang cïng chiÒu kim ®ång hå  mét 

kho¶ng ®ñ dao tho¸t ra khái lç mµ l−ng dao 

kh«ng cä x¸t vµo thµnh lç, ®¶o chiÒu trôc 

chÝnh, khi dao ra khái lç kho¶ng 15 mm, ®−a 

dao tiÕn gÇn l¹i c¸ch mÆt ph«i kho¶ng 5 mm 

vµ thùc hiÖn t−¬ng tù l¸t c¾t ®Çu cho ®Õn khi 

ren ®¹t chiÒu cao. 

5. KiÓm tra hoµn thiÖn 

 

Quan s¸t, dïng th−íc cÆp ®o ®Ønh ren, dïng 
trôc ren chuÈn vÆn thö nÕu sÝt ªm lµ ®¹t yªu 
cÇu. 

6. S¾p xÕp dông cô, thiÕt bÞ, vÖ sinh c«ng 
nghiÖp 

 

C¾t ®iÖn, ®−a toµn bé c¸c cÇn g¹t vÒ vÞ trÝ 
trung gian, lµm s¹ch dông cô c¾t, ®o vµ b¶o 
qu¶n ®óng quy c¸ch, lµm vÖ sinh m¸y, n¬i 
lµm viÖc. 

B. Th¶o luËn theo nhãm 

- X¸c ®Þnh kÝch th−íc cña lç tr−íc khi tiÖn ren 

- KÝch th−íc cña ren sau khi tiÖn 
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- Dao tiÖn ren  

- C¸c vÊn ®Ò vÒ an toµn khi tiÖn ren. 

- C¸ch lÊy chiÒu s©u c¾t, c¸ch vµo vµ ra dao khi tiÖn ren trong 

- C¸c b−íc tiÖn ren 

 Sau ®ã tõng nhãm nªu  ph−¬ng ¸n thùc hiÖn vµ chän ph−¬ng ¸n hîp lý nhÊt  

C. Thùc hµnh 

1. LËp quy tr×nh gia c«ng 

2. Xem tr×nh diÔn mÉu:  
Quan s¸t c¸c viÖc: 

-  §iÒu chØnh m¸y theo b−íc xo¾n cÇn tiÖn 

-  G¸ dao tiÖn ren trong 

-  TiÕn dao  

-  Hµnh tr×nh c¾t ren 

3. Häc sinh lµm thö,  nhËn xÐt sau khi b¹n ®−îc chän lµm thö 

4. Thùc hµnh  

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc 

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. TiÖn ren 

d. Thùc hiÖn biÖn ph¸p an toµn 
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Bµi 6 

 TiÖn ren TR£N MÆT C¤N 
 

M§ CG1 22 06  
 

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®−îc c¸c yªu cÇu kü thuËt vµ tÝnh to¸n ®−îc c¸c kÝch th−íc c¬ 

b¶n cña ren trªn mÆt c«n. 

- Lùa chän, mµi söa, g¸ l¾p dao ®óng kü thuËt.  

- ChuÈn bÞ vµ tiÖn ren trªn mÆt c«n ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

 
Néi dung chÝnh: 

1. Yªu cÇu kü thuËt cña ren trªn mÆt c«n 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren trªn mÆt c«n 

3. C¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren  

A. Häc trªn líp  
 

1. Yªu cÇu kü thuËt cña ren trªn mÆt c«n 

- Ren ®óng pr«fin trªn mÆt c«n. 

- §óng ®−êng kÝnh ®Ønh ren ngoµi  theo mÆt ph¼ng c¬ b¶n vu«ng gãc víi ®−êng 

trôc cña ren vµ ®−êng kÝnh ch©n ren . 

- Ren l¾p ghÐp kÝn khÝt. 

- §¶m b¶o ®é nh¸m. 
 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren trªn mÆt c«n  
 

Ta xÐt ren èng c«n lµ ren cã h×nh d¹ng mÆt c¾t h×nh tam gi¸c, ®Ønh trßn,  gãc 

®Ønh ren 550 , gãc dèc cña mÆt ren èng c«n lµ 1027′34″.  Ren c«n dïng trong mèi 

ghÐp cÇn t¹o ®é kÝn khÝt cao. Ren èng c«n ®−îc ký hiÖu b»ng ch÷ R. 
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                                             B¶ng 22.6.1. Ren èng c«n 

(KÝch th−íc, mm) 

§−êng kÝnh cña ren trong mÆt 
ph¼ng c¬ b¶n 

ChiÒu dµi ren 
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P 

C
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 re
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B¸
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nh
 ®
Øn
h 
vµ
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h©

n 
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r 

1/8 9,729 9,148 8,567 8,270 9 4,5 28 0,907 0,581 0,125 

1/4 13,158 12,302 11,446 11,071 11 6,0 

3/8 16,663 15,807 14,951 14,576 12 7,5 

19 

 
1,337 0,856 0,184 

3/2 20,956 19,794 18,632 18,163 15 9,5 

8/4 20,442 25,281 24,199 23,524 17 11,0 
14 1,814 0,162 0,249 

1 33,250 31,771 30,293 29,606 19 13,0 

11/2 41,912 40,433 38,954 38,142 22 14,0 

11/
4 47,805 46,326 44,847 43,972 23 16,0 

2,0 59,616 58,137 56,659 55,659 26 18,5 

21/2 75,187 73,708 72,230 71,074 30 20,5 

3 87,887 86,409 84,230 83,649 32 25,5 

4 113,034 111,556 110,077 108,483 38    5,5 

5 138,435 136,957 135,478 133,697 41 28,5 

6 163,836 162,357 160,879 158,910 45 31,5 
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H×nh 22.6.1. Tr¾c diÖn ren èng c«n 
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 Tr−íc khi tiÖn ren ph¶i tiÖn mÆt c«n cã gãc dèc 1027′34″ b»ng ph−¬ng ph¸p xª 

dÞch ngang ô ®éng g¸ trªn hai mòi t©m, hoÆc dïng th−íc c«n nh− khi tiÖn c«n. Sau 

®ã thùc hiÖn viÖc tiÖn ren b»ng dao tiÖn nh− tiÖn ren trªn mÆt trô.  
 

3. C¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc  
 

C¸c d¹ng sai háng Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

B−íc ren sai - §iÒu chØnh m¸y sai KiÓm tra l¹i c¸c b¸nh r¨ng 

thay thÕ vµ ®iÒu chØnh c¸c 

tay g¹t b−íc tiÕn. 

Ren kh«ng ®ñ chiÒu cao - §−êng kÝnh ngoµi nhá 

- Gãc c«n sai 

Gia c«ng mÆt c«n ngoµi 

®óng theo yªu cÇu 

Ren bÞ lïa, søt mÏ - Dao mßn 

- ThiÕu dung dÞch tr¬n nguéi 

- Mµi l¹i dao  

- B«i tr¬n ®ñ 

ChiÒu cao cña ren 

kh«ng ®Òu nhau 

MÆt c«n bÞ låi, lâm 

 

KiÓm tra ®é th¼ng cña 

®−êng sinh. 

Kh«ng ®¶m b¶o ®é nh¸m - Dao mßn  

- VËn tèc c¾t lín 

-ThiÕu dung dÞch tr¬n nguéi 

- Mµi söa l¹i dao 

- Gi¶m vËn tèc c¾t 

- Bæ sung dung dÞch tr¬n nguéi 
  

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren 
 

4.1. ChuÈn bÞ m¸y, vËt t−, dông cô, thiÕt bÞ 

Thö m¸y vµ kiÓm tra phÇn c¬, ®iÖn 

- KiÓm tra hÖ thèng b«i tr¬n vµ ®iÒu chØnh c¸c bé phËn di tr−ît cña m¸y  

- Chän vµ thay ®å g¸ ph«i 

- S¾p xÕp n¬i lµm viÖc 

4.2. G¸ ph«i trªn 2 mòi t©m, g¸ dao tiÖn ngoµi 

- Th¸o, l¾p mòi t©m, m©m cÆp tèc 

- Níi láng, di chuyÓn, ô ®éng 

- KiÓm tra vµ ®iÒu chØnh ®é ®ång trôc gi÷a hai mòi t©m 
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- §iÒu chØnh dÞch ngang th©n trªn ô ®éng mét l−îng ®¹t gãc dèc mÆt c«n theo 

tr×nh tù c¸c b−íc nh− tiÖn c«n b»ng ph−¬ng ph¸p xª dÞch ngang th©n trªn ô 

®éng. 

- G¸ ®Æt vµ xiÕt chÆt ph«i 

- G¸ dao tiÖn ngoµi 

4.3. TiÖn c«n ngoµi  

- §iÒu chØnh sè vßng quay trôc chÝnh vµ l−îng tiÕn dao nh− khi tiÖn ngoµi. 

- TiÖn mÆt c«n ®¹t d- 0,2 mm vµ dT
-0,2 mm. 

- V¸t c¹nh. 

4.4. G¸ dao tiÖn ren th« vµ tinh 

 L¾p s¬ bé dao tiÖn ren 

- §ÝÒu chØnh ®Çu dao khÝt d−ìng, mòi dao ®óng t©m ph«i, ®−êng ph©n gi¸c cña 

gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m ph«i.  

- KÑp chÆt dao 

4.5. Chän chÕ ®é c¾t (v, t s) ®Ó tiÖn th« ren 

Chän vËn tèc c¾t v (m/ph) 

Khi tiÖn thÐp b»ng dao thÐp giã  chän V= 20 ÷30 m/phót, khi tiÖn gang 

V=10÷15m/phót. 

Khi tiÖn thÐp b»ng dao hîp kim cøng chän V= 100 ÷ 150 m/phót. 

Khi tiÖn ren trong vËn tèc c¾t gi¶m 25÷20% so víi khi tiÖn ngoµi. 

Chän l−îng ch¹y dao S  

Khi tiÖn ren b−íc tiÕn chÝnh b»ng b−íc xo¾n cña ren cÇn c¾t, dùa vµo b¶ng ren 

g¾n trªn hép ch¹y dao mµ ®Æt c¸c tay g¹t ®óng c¸c vÞ trÝ thÝch hîp. 

Chän chiÒu s©u c¾t t cho mçi l¸t c¾t phô thuéc vµo ph−¬ng ph¸p tiÕn dao, b−íc 

ren, vËt liÖu gai c«ng, ®é cøng v÷ng cña hÖ thèng c«ng nghÖ. Th−êng chän tõ 0,05 

÷ 0,4 mm. Khi tiÖn tinh th× dïng kho¶ng 0,05 hoÆc ch¹y dao víi t=0. 

Chän ph−¬ng ph¸p tiÕn dao 

Khi tiÖn ren cã b−íc ren < 2  mm th−êng dïng ph−¬ng ph¸p tiÕn dao ngang sau 

mçi hµnh tr×nh ch¹y dao (h×nh 22.3.7) 
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4.6.TiÖn th« 

- TiÖn mét ®−êng ren mê. 

- KiÓm tra b−íc ren. 

- TiÖn ren. 

- KiÓm tra biªn d¹ng  vµ b−íc ren b»ng d−ìng ren.  

- §o kÝch th−íc ®−êng kÝnh ngoµi b»ng th−íc cÆp.  

4.7. TiÖn tinh 

- §iÒu chØnh m¸y ®Õn tèc ®é thÝch hîp 

- Chän chiÒu s©u c¾t: t=0,05 mm, mét sè hµnh tr×nh t=0 ®Ó söa ®óng vµ lµm 

l¸ng ren.  

- TiÖn ren 

4.8. KiÓm tra ren b»ng calÝp ren vßng, d−ìng ren  

Chó ý : Khëi ®éng trôc chÝnh quay ®Ó kiÓm tra tèc ®é tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a vµ 

nh¶ ®ai èc hai n÷a sau khi ®· tiÖn ren xong. 

C©u hái bµi 22.6 

C©u1. H·y chän ph−¬ng ph¸p t¹o ren trªn mÆt c«n: 

A. B»ng bµn ren hoÆc ta r«   

B. TiÖn ren trªn mÆt c«n b»ng ph−¬ng ph¸p xª dÞch ngang ô ®éng  

C. TiÖn ren trªn mÆt c«n b»ng ph−¬ng ph¸p dïng thanh th−íc c«n 

D. TÊt c¶ A, B, C 

C©u 2. Muèn pr«fin ren trªn mÆt c«n ®óng cÇn ph¶i: 

A. G¸ dao sao cho ®−êng ph©n gi¸c gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng sinh 

cña mÆt c«n 

B. G¸ dao sao cho ®−êng ph©n gi¸c gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m ph«i 

C. G¸ dao ®óng t©m 

D. C¶ B vµ C          

B. Th¶o luËn nhãm  

- C¸c yªu cÇu kü thuËt ghi trªn b¶n vÏ. 

- X¸c ®Þnh ®−êng kÝnh ngoµi d vµ dT cÇn tiÖn tr−íc khi tiÖn ren. 
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- C¸c b−íc tiÕn hµnh gia c«ng chi tiÕt theo b¶n vÏ. 

- Yªu cÇu g¸ dao. 

- C¸ch lÊy chiÒu s©u c¾t khi tiÖn ren ngoµi. 

- C¸c vÊn ®Ò vÒ an toµn khi tiÖn ren. 

Sau ®ã tõng nhãm nªu  ph−¬ng ¸n thùc hiÖn vµ chän ph−¬ng ¸n hîp lý nhÊt  

C. Thùc hµnh 

1. LËp quy tr×nh gia c«ng 

 2. Xem tr×nh diÔn mÉu: 

- T¹o mÆt c«n 

- G¸ l¾p dao tiÖn ren tam gi¸c ngoµi 

- §iÒu chØnh m¸y theo b−íc xo¾n cÇn tiÖn 

- TÝÕn dao  

- Hµnh tr×nh c¾t ren 

3. Lµm thö.  

      NhËn xÐt vµ ®¸nh gi¸ sau khi mét häc viªn ®−îc chän lµm thö. 

4. Thùc hµnh tiÖn ren 

- ChuÈn bÞ c«ng viÖc 

- ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

- TiÖn ren 

- Thùc hiÖn biÖn ph¸p an toµn 

Chó ý:  V ţ c¹nh tr−íc khi tiÖn ren, ph¶i ®¶m b¶o ®é c«n, kiÓm tra tèc ®é trôc chÝnh 

tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a, ph¶i cã tinh thÇn tr¸ch nhiÖm, b¶o vÖ cña c«ng.  
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Bµi 7 

TiÖn ren tam gi¸c ngoµi cã nhiÒu ®Çu mèi 
   

M§ CG1 22 07  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ c¸c kÝch th−íc vµ c¸c yªu cÇu kü thuËt cña ren nhiÒu ®Çu mèi. 

- Tr×nh bµy c¸c ph−¬ng ph¸p chia ®Çu mèi b»ng c¸ch dÞch chuyÓn bµn tr−ît 

däc trªn vµ b»ng ®ång hå chØ ®Çu ren. 

- TiÖn ®−îc ren ngoµi nhiÒu ®Çu mèi ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 

Néi dung chÝnh: 

1 C¸c yÕu tè cña ren nhiÒu ®Çu mèi 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p chia mèi ren 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren  

A. Häc trªn líp  

1. C¸c yÕu tè cña ren tam gi¸c ngoµi nhiÒu ®Çu mèi 

Nh÷ng chi tiÕt cã l¾p ghÐp ren cÇn th¸o l¾p nhanh hoÆc trôc ren yªu cÇu cÇn 

khoÎ, ng−êi ta th−êng sö dông ren nhiÒu ®Çu mèi. 

Ren nhiÒu ®Çu mèi lµ ren cã nhiÒu ®−êng xo¾n xen kÏ, gièng vµ c¸ch ®Òu nhau 

C¸c kÝch th−íc cña ren: 

- §−êng kÝnh danh nghÜa cña ren d. 

- Gãc pr«fin cña ren:  ε 

- Sè ®Çu mèi ren:  n  

- B−íc ren P 

- B−íc xo¾n cña ren nhiÒu ®Çu mèi: Pn= P.n 

- ChiÒu cao ren nhiÒu ®Çu mèi: hn= 
n

h
  

- ChiÒu cao ren mét ®Çu mèi:  h = 0,6 x Pn  
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VÝ dô: CÇn tiªn ren M20x2,5x2 . §©y lµ ren tam gi¸c hÖ mÐt, b−íc ren P=2,5 

mm.  VËy b−íc xo¾nn  cña ren hai ®Çu mèi Pn= 2,5 x 2 = 5 mm. 

2. C¸c ph−¬ng ph¸p chia mèi ren 

Khi tiÖn ren nhiÒu ®Çu mèi ng−êi thî ph¶i ®iÒu chØnh b−íc tiÕn dao theo b−íc 

xo¾n cña ren nhiÒu ®Çu mèi. Tøc lµ khi ph«i quay ®−îc mét vßng dao tiÖn ren ph¶i 

®i ®−îc mét kho¶ng Pn= P.n ( n lµ sè ®Çu mèi cña ren). Sau ®ã m©m cÆp ®øng 

yªn, ta ph¶i quay ph«i mét gãc  
n

0360
 ®Ó c¾t mèi tiÕp theo.  

Muèn chia c¸c ®Çu ren ®Òu, ng−êi ta th−êng dïng c¸c biÖn ph¸p sau ®©y:  

- Chia ®Çu ren b»ng m©m ph¼ng cã lç chia 

- ChuyÓn dÞch vÞ trÝ chç tú ®u«i tèc vµo m©m cÆp 

- Chia ®Çu ren b»ng ®ång hå chØ ®Çu ren. 

- Chia ®Çu ren b»ng c¸ch dÞch chuyÓn dao tiÖn  nhê tay quay bµn tr−ît trªn. 

a. Chia ®Çu ren b»ng m©m ph¼ng cã lç chia 

Trªn ®Õ m©m ph¼ng cã lç chia c¸ch ®Òu nhau:  nÕu tiÖn ren cã 2 ®Çu mèi th× 

dÞch chuyÓn vÞ trÝ ngãn ®Èy tèc trong 2 lç ®èi nhau c¸ch nhau  
2

360 0

=1800 

b. ChuyÓn dÞch vÞ trÝ chç tú ®u«i tèc vµo vÊu m©m cÆp 

NÕu tiÖn ren cã ba ®Çu mèi dïng m©m cÆp ba vÊu. V× mçi vÊu c¸ch nhau               

3

360 0

=1200. 

 hn 

 d
 

 §Çu ren thø nhÊt 

 §Çu ren thø hai 

 d
1
 

H×nh 22.7.1. C¸c yÕu tè c¬ b¶n cña 

ren nhiÒu mèi 
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NÕu tiÖn ren cã bèn ®Çu mèi dïng m©m cÆp bèn vÊu. V× mçi ®Çu mèi c¸ch nhau 

4

360
0

= 900. 

c. Chia ®Çu ren b»ng ®ång hå chØ  ®Çu ren. 

Dïng ®ång hå chØ ®Çu ren ta cã thÓ tiÖn ®−îc ren kh«ng hîp vµ chia ®−îc 

ren nhiÒu ®Çu mèi. V× sau khi tiÖn ®Çu mèi thø nhÊt muèn tiÖn ®Çu mèi thø hai 

(kh«ng th¸o tèc ra khái ph«i), muèn tiÖn ®Çu mèi thø hai ng−êi ta chØ cÇn chê vÞ 

trÝ cña nh÷ng v¹ch ®· ®−¬c x¸c ®Þnh trªn mÆt ®ång hå so trïng víi v¹ch chuÈn 

lµ quyÕt ®Þnh chø kh«ng cÇn dõng trôc chÝnh nªn tiÖn nhanh, chÝnh x¸c vµ thao 

t¸c thuËn tiÖn.   
 

VÝ dô 1: CÇn tiÖn ren cã b−íc M20x2x2. Tim sè v¹ch vµ sè r¨ng cña ®ång hå 

chØ ®Çu ren. Trªn m¸y cã b−íc ren cña trôc vÝt me lµ 6 mm. BiÕt r»ng ®ång hå chØ 

®Çu ren cã l¾p b¸nh r¨ng Z=24 r¨ng vµ mÆt ®ång hå cã 12 v¹ch.  

Gi¶i 

B−íc xo¾n cña ren cÇn c¾t:  Pn = P x n = 2 x 2 = 4 mm  

6

4

P

P

m

n = ⇒ N = 4   

§©y lµ ren lÏ 

N lµ sè vßng quay Ýt nhÊt cña trôc vÝt me tr−íc khi gÆp dÊu 

V

Z

1

N
=   

Trong ®ã:  

1 - Khi trôc vÝt me quay n vßng th× mÆt ®ång hå dÞch chuyÓn ®−îc 1 v¹ch 

Z - Sè r¨ng cña b¸nh r¨ng 

V - Sè v¹ch cña mÆt ®ång hå  

mµ 
1

4

1

N
=  nªn 

6

24

61

64

V

Z

1

N
=

×

×
==  
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Khi tiÖn ren mét ®Çu cã b−íc xo¾n 4 mm ta dïng ®ång hå cã Z=24 r¨ng vµ mÆt 

®ång hå 6 v¹ch. Cø mét trong 6 v¹ch trïng v¹ch chuÈn cè ®Þnh 0 ta ®ãng ®ai èc 

hai n÷a «m trôc vÝt me vµ dao sÏ c¾t ®óng ®−êng xo¾n ®· ®Þnh tr−íc ®ã.  

§Ó tiÖn ®−êng ren thø hai cÇn xen kÏ vµ c¸ch ®Òu ®−êng ren thø nhÊt cã 

b−íc xo¾n 4 mm   th× thêi ®iÓm ®ãng ®ai èc hai n÷a «m trôc vÝt me ®Ó ch¹y dao 

lµ lóc v¹ch chuÈn cè ®Þnh 0  n»m ë vÞ trÝ gi÷a hai v¹ch liÒn nhau cña mÆt ®ång 

hå. Nh− vËy ®Ó tiÖn ®−îc ®Çu mèi thø hai ta ph¶i dïng mÆt ®ång hå cã 12 v¹ch 

(6x2=12 v¹ch). 

TiÖn ®−êng xo¾n thø nhÊt dïng c¸c v¹ch ch¼n sau ®©y: 0,2,4,6,8,10 

TiÖn ®−êng xo¾n thø hai dïng c¸c v¹ch lÏ sau ®©y:        1,3,5,7,9,11 

 VÝ dô 2: CÇn tiÖn ren cã b−íc M20x2,5x2. Tim sè v¹ch vµ sè r¨ng cña ®ång hå 

chØ ®Çu ren. Trªn m¸y cã b−íc ren cña trôc vÝt me lµ 6 mm. 

Gi¶i   

B−íc xo¾n Pn = P x n = 2,5 x 2 = 5 mm  

6

5

P

P

m

n = ⇒ N = 5 

§©y lµ ren lÏ  

Khi tiÖn ren lÏ cã mét ®Çu ren  ta cã 
V

Z

1

N
=  mµ 

1

5

1

N
=  nªn 

8

40

81

85

V

Z

1

N
=

×

×
==  

Khi tiÖn ren mét ®Çu ta dïng ®ång hå cã Z=40 r¨ng vµ mÆt ®ång hå 8 v¹ch. Cø 

mét trong 8 v¹ch trïng v¹ch chuÈn cè ®Þnh 0 ta ®ãng ®ai èc hai n÷a «m trôc vÝt me 

vµ dao sÏ c¾t ®óng ®−êng xo¾n ®· ®Þnh tr−íc ®ã.  

§Ó tiÖn ®−êng ren thø hai cÇn xen kÏ vµ c¸ch ®Òu ®−êng ren thø nhÊt cã b−íc 

xo¾n 5 mm, thêi ®iÓm ®ãng ®ai èc hai n÷a «m trôc vÝt me ®Ó ch¹y dao lµ lóc v¹ch 

chuÈn cè ®Þnh 0  n»m ë vÞ trÝ gi÷a hai v¹ch liÒn nhau cña mÆt ®ång hå. Nh− vËy ®Ó 

tiÖn ®−îc ®Çu mèi thø hai ta ph¶i dïng mÆt ®ång hå cã 16 v¹ch (8x2=16 v¹ch). 

TiÖn ®−êng xo¾n thø nhÊt dïng c¸c v¹ch ch¼n sau ®©y: 0,2,4,6,8,10,12,14. 
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TiÖn ®−êng xo¾n thø hai dïng c¸c v¹ch lÏ sau ®©y:        1,3,5,7,9,11,13,15. 

Khi tiÖn ren cã nhiÒu ®Çu mèi viÖc ®Çu tiªn ta t×m sè v¹ch cña mÆt ®ång hå ®Ó 

tiÖn ren mét ®Çu mèi V,  sau ®ã nh©n V víi sè ®Çu mèi n ta cã mÆt ®ång hå Vn víi 

sè v¹ch thÝch hîp ®Ó tiÖn ren nhiÒu mèi. 

                                                 Vn= V x n 

VÝ dô 2: CÇn tiÖn ren cã 3 ®Çu mèi mµ trªn m¸y cã l¾p s¼n ®ång hå chØ ®Çu ren víi 

mÆt ®ång hå cã 12 v¹ch.  Cã sö dông ®−îc mÆt ®ång hå nµy kh«ng? Nªu c¸ch sö 

dông?  

Gi¶i:  

Sè v¹ch ®ång hå cÇn dïng ®Ó tiÖn 1 mèi lµ 12:3= 4 v¹ch 

TiÖn mèi thø nhÊt dïng c¸c v¹ch: 1, 4, 7, 10  

TiÖn mèi thø hai dïng c¸c v¹ch:   2, 5, 8, 11 

TiÖn mèi thø ba dïng c¸c v¹ch:    3, 6, 9, 12 

VÝ dô 3: CÇn tiÖn ren cã 4 ®Çu mèi mµ trªn m¸y cã l¾p s¼n ®ång hå chØ ®Çu ren 
víi   mÆt ®ång hå cã 12 v¹ch.  Cã sö dông ®−îc mÆt ®ång hå nµy kh«ng? Nªu c¸ch 
sö dông?  

Gi¶i:  

Sè v¹ch ®ång hå cÇn dïng ®Ó tiÖn 1 mèi lµ 12:4= 3 v¹ch 

TiÖn mèi thø nhÊt dïng c¸c v¹ch: 1, 5, 9 

7

6

5
4

1
0

3

2

011
10

9

8
7 6 5

4

3

2
1

a) b) 

H×nh 22.7.2: MÆt ®ång hå chØ ®Çu ren 

a- MÆt ®ång hå cã 8 v¹ch. MÆt ®ång hå cã 
16 v¹ch 
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TiÖn mèi thø hai dïng c¸c v¹ch:   2, 6, 10 

TiÖn mèi thø ba dïng c¸c v¹ch:    3, 7, 11 

TiÖn mèi thø ba dïng c¸c v¹ch:    4, 8, 12 

d.Chia ®Çu ren b»ng c¸ch dÞch chuyÓn dao tiÖn  nhê tay quay bµn tr−ît trªn. 

Khi c¾t ren nhiÒu ®Çu mèi cã thÓ dïng ph−¬ng ph¸p dÞch chuyÓn bµn tr−ît trªn 

däc mét kho¶ng b»ng b−íc ren  

Sau khi tiÖn ®−êng xo¾n thø nhÊt dao ë vÞ trÝ 1, muèn tiÖn ®−êng xo¾n thø hai 

ng−êi ta cã thÓ dÞch chuyÓn dao sang vÞ trÝ 2 (h×nh 22.7.3)  mét kho¶ng b»ng b−íc 

ren P=Pn : n b»ng c¸ch quay tay quay bµn tr−ît däc trªn. X¸c ®Þnh kho¶ng dÞch 

chuyÓn dao däc cã thÓ sö dông du xÝch bµn tr−ît däc trªn hoÆc dïng ®ång hå so 
g¾n trªn bµn tr−ît däc vµ ®Æt ®Çu ®o cña ®ång hå tiÕp xóc víi vÝ trÝ nµo ®ã trªn 

m©m cÆp (h×nh 22.7.3). 

 6 

 7 

H×nh 22.7.3. Chia ren nhiÒu ®Çu mèi b»ng du 
xÝch bµn tr−ît trªn, hoÆc ®ång hå so 

1- Th©n m©m cÆp tèc. 2- Ngãn ®Èy tèc. 3- 
Tèc. 4-Gi¸ ®ì cña ®ång hå so. 5-MÆt ®ång hå 
so. 6-  Tay quay bµn tr−ît däc trªn. 7- Du xÝch 

 

  Pn 

  P 

    P 

    Pn 2 `1 `1 `2 

H×nh 22.7.3. VÞ trÝ cña dao khi c¾t 
ren nhiÒu ®Çu mèi b»ng c¸ch dÞch 

chuyÓn bµn tr−ît däc trªn 
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Ph−¬ng ph¸p nµy dÓ thùc hiÖn nh−ng khi tiÖn ren cã b−íc xo¾n lín cÇn ph¶i 

dÞch chuyÓn dao kho¶ng dµi th× bÞ h¹n chÕ do chiÒu dµi hµnh tr×nh cña bµn tr−ît 

trªn vµ dÓ g©y rung ®éng. 
 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

C¸c d¹ng h− háng Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

- B−íc ren sai 

- Ren bÞ lÖch mèi dÉn 

®Õn ®Ønh ren kh«ng 

®Òu nhau 

- §iÒu chØnh m¸y sai 

- DÞch chuyÓn dao ®Ó 

c¾t ®−êng tiÕp theo 

sai 

- §iÒu chØnh l−îng tiÕn dao = 

b−íc xo¾n 

- DÞch chuyÓn vµ quan s¸t ®Ó 

®iÒu chØnh dao = bµn tr−ît trªn 

chÝnh x¸c 

ChiÒu cao ren sai - C¾t ch−a ®ñ chiÒu 

s©u do sö dông du 

xÝch ch−a chÝnh x¸c 

- NhÇm lÉn chiÒu 

cao cña ren mét mèi 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u chÝnh 

x¸c, c¾t thö. 

 

Ren kh«ng ®óng gãc 

®é 

Dao mµi kh«ng 

®óng 

Mµi dao vµ kiÓm tra theo 

d−âng, Mµi gãc mòi dao nhá ®i 

20 - 30/  

Ren bÞ ®æ Dao g¸ kh«ng 

vu«ng gãc víi 

®−êng t©m vËt gia 

c«ng, dao bÞ ®Èy 

trong qu¸ tr×nh gia 

c«ng. 

G  ̧ dao ®óng, kiÓm tra b»ng 

d−ìng. 

 Ren kh«ng tr¬n l¸ng ChiÒu s©u c¾t lín, 

c¶ hai l−ìi c¾t cïng 

lµm viÖc, dao mßn. 

- T¨ng sè l¸t c¾t. 

- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi.  

 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren 
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- §äc b¶n vÏ   

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt,  v¸t c¹nh  2x 450 

+ G¸ ph«i  

+ G¸ dao ®Çu cong 2, gãc ϕ 450. 

+ TiÖn mÆt ®Çu  

+ TiÖn ®−êng kÝnh ngoµi 

+ V¸t c¹nh  2x 450 

+ ChÕ ®é c¾t nh− bµi tiÖn trô ngoµi. 

- TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®¹t chiÒu dµi chi tiÕt, tiÖn ngoµi, v¸t c¹nh  2x 450, tiÖn 

r·nh tho¸t dao. 

+ G¸ ph«i trë ®Çu  

+ TiÖn mÆt ®Çu thø hai ®óng chiÒu dµi 

+ TiÖn ®−êng kÝnh ngoµi 

+ V¸t c¹nh  2x 450 

+ TiÖn r·nh tho¸t dao  

- TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 

+ §iÒu chØnh ntc=100 v/p 

+ §iÒu chØnh l−îng ch¹y dao theo b−íc xo¾n cña ren Pn = p × n  

+ G¸ dao tiÖn ren (®−êng ph©n gi¸c cña gãc mòi dao vu«ng gãc víi ®−êng t©m 

cña chi tiÕt) 

+ TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 

o TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra b−íc xo¾n ren 

o TiÖn ren cã chiÒu cao  hn= 0,65×P  

o Dïng d−ìng ®o b−íc ren ®Ó kiÓm tra b−íc xo¾n cña ®−êng ren thø nhÊt 

o Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh ®Ønh ren d 

- TiÖn ®−êng ren thø hai 

Chia ®Çu mèi ren: Sau khi tiÖn xong ®−êng ren thø nhÊt, dõng m¸y, dïng tay 

quay bµn tr−ît däc trªn mét ®o¹n b»ng b−íc ren P  

 * Chó ý khö hÕt ®é r¬ cña vÝt vµ ®ai èc. 

__________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM 



 77 

 + TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra vÞ trÝ cña ®−êng ren thø hai c¸ch ®Òu r·nh ren 

thø nhÊt kh«ng (KÕt hîp quan s¸t ®Ó ®iÒu chØnh vÞ trÝ ®−êng ren cho c¸c ®Ønh ren 

®Òu nhau) 

 + TiÖn ren ®¹t chiÒu cao cña ren nhiÒu mèi   hn= 
n

h
;  ( h- chiÒu cao ren mét 

mèi, n sè ®Çu mèi) 

+ Dïng giòa tam gi¸c giòa ba via trªn ®Ønh ren. 

- KiÓm tra 

 + Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh ®Ønh ren:  d-0,05 mm   

 + Dïng d−ìng ®o b−íc ren ¸p lªn däc trôc ren ®Ó kiÓm tra b−íc ren nÕu sÝt ®Òu 

lµ ®¹t.  

 + Dïng ®ai èc l¾p ghÐp sÝt ªm 

C©u hái bµi 22.7 

C©u 1. C«ng dông cña ren nhiÒu ®Çu mèi: 

A. Th¸o l¾p nhanh 

B. Trôc ren khoÎ 

C. T¨ng tÝnh thÈm mü 

D. C¶ A vµ B 

C©u 2. KÝch th−íc chiÒu cao cña ren M16x1,5x3 lµ: 

A. 0,9 mm 

B. 2,7 mm 

C. 4,5 mm 

D. TÊt c¶ ®Òu sai 

C©u 3. Khi tiÖn ren M16x1,5x3 CÇn ®iÒu chØnh vÞ trÝ c¸c tay g¹t ®iÒu khiÓn l−îng 

tiÕn dao: 

A. 1,5 mm 

B.  3 mm 

C. 4,5 mm 

D. TÊt c¶ ®Òu sai 

C©u 4. KiÓm tra tæng thÓ khi tiÖn ren nªn dïng: 
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A. Th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh ®Ønh ren:  d-0,05 mm.   

B. D−ìng ®o b−íc ren ¸p lªn däc trôc ren ®Ó kiÓm tra b−íc ren nhiÒu mèi, nÕu 

sÝt ®Òu lµ ®¹t.  

C. §ai èc l¾p ghÐp sÝt ªm. 

D. TÊt c¶ a, b, c. 

C©u 5. Khi tiÖn ren nhiÒu ®Çu mèi ng−êi ta th−êng dïng ph−¬ng ph¸p nµo ®Ó chia 
®Çu ren: 

A. §ång hå chØ ®Çu ren. 

B. M©m cÆp c¸c lo¹i. 

C. DÞch chuyÓn dao b»ng c¸ch dÞch chuyÓn däc bµn tr−ît trªn. 

D. TÊt c¶ A, B, C. 

C©u 6. Khi nµo dïng ®ång hå chØ ®Çu ren: 
A.  TiÖn ren ch¼n 

B.  TiÖn ren nhiÒu ®Çu mèi 

C.  TiÖn ren lÏ 

D.  C¶ B vµ C 

 Bµi tËp thùc hµnh:                  TiÖn trôc ren M20××××1,5××××2 

 1. Yªu cÇu:  

* Kü thuËt:  

-  C¸c kÝch th−íc ®−êng kÝnh cña ren  

- B−íc ren 

- C¸c ®−êng ren c¸ch ®Òu nhau  

- Ren l¾p ghÐp ªm vµ ¨n khíp bÊt kú mèi nµo 

- §é nh¸m cÊp 5 

* Thao t¸c: dÞch chuyÓn dao chÝnh x¸c. 

* An toµn, tæ chøc n¬i lµm viÖc:  

- KiÓm tra sè vßng quay trôc chÝnh n tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a  

- Dïng mãc ®Æc biÖt ®Ó kÐo phoi. 

- Kh«ng kiÓm tra ren khi m¸y ®ang ch¹y. 

- Dõng trôc vÝt me vµ më ®ai èc hai n÷a khi ®· tiÖn ren  

* Thêi gian:      2 h / 1 chi tiÕt 
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2. Dông cô, vËt liÖu: Th−íc  cÆp 1/20, 1/50 mm, giÎ lau, vÞt dÇu, chi tiÕt mÉu 

®óng vµ sai, ph«i thÐp 45 φ22 x 67 mm, d−ìng r¨ng l−îc, d−ìng g¸ dao, dao tiÖn 

ren tam gi¸c ngoµi, dung dÞch tr¬n nguéi. giòa tam gi¸c 250 mm. 

B¶n vÏ gia c«ng 

 

× 

  × 

  × 

× 

 

        Néi dung c¸c b−íc          H−íng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ                   ChÝnh x¸c 

2. TiÖn mÆt ®Çu L = 66 + 0,5 mm, tiÖn φ20-

0,05 x 33 mm,  v¸t c¹nh  2x 450  

   
  
  

 

Ø
2
0
−0
,0

2x5°33 

S S 

66 

 
                                        

- G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu tù 

®Þnh t©m phÇn ph«i nh« ra khái 

m©m cÆp  L = 40 mm. 

- G¸ dao ®Çu cong 2, gãc ϕ 450. 

- TiÖn mÆt ®Çu L = 66 + 0,5 mm 

- TiÖn φ20-0,05 x 33 mm 

- V¸t c¹nh  2x 450 

- ChÕ ®é c¾t nh− bµi tiÖn trô 

ngoµi. 
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3. TiÖn mÆt ®Çu thø hai L= 65 mm, tiÖn 

φ20-0,05 x 32, v¸t c¹nh  2x 450, tiÖn r·nh 

φ17±0,1×3   

 

 
2x45°  
33±0,1 

Ø
17
±
0
,1

 

Ø
2
0
−0
,0
5

 

S 

3 

S 

65±0,1 

 

- G¸ ph«i trë ®Çu phÇn ph«i nh« 

ra khái m©m cÆp L = 40 mm, rµ 

trßn. 

- TiÖn mÆt ®Çu L = 65 + 0,5 mm 

- TiÖn φ20-0,05 x 32 mm 

- V¸t c¹nh  2x 450 

- TiÖn r·nh tho ţ dao φ17±0,1 × 3 

mm 

- ChÕ ®é c¾t nh− bµi tiÖn r·nh 

4. TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 

 

 

 

 Pn=3 

 3,0mm 
  Dæåîng ren 

  h
n 
=  
0,
97

5 

 

 

- §iÒu chØnh ntc=100 v/p 
- §iÒu chØnh l−îng ch¹y dao theo 
b−íc xo¾n cña ren 

   Pn = p × n =1,5×2 =3 mm) 

- G¸ dao tiÖn ren ( ®−êng ph©n 
gi¸c cña gãc mòi dao vu«ng gãc 
víi ®−êng t©m cña chi tiÕt) 
- TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 
   + TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra 
b−íc xo¾n ren 
   + TiÖn ren cã chiÒu cao  

hn= 0,65×P = 0,65×1,5=0,975mm 

  + Dïng d−ìng ®o b−íc ren 3 
mm ®Ó kiÓm tra b−íc xo¾n cña 
®−êng ren thø nhÊt 
  + Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh 
®Ønh ren d=20-0,05 mm lµ ®¹t  

5. TiÖn ®−êng ren thø hai - Chia ®Çu mèi ren: Sau khi tiÖn 
xong ®−êng ren thø nhÊt, dõng 
m¸y, dïng tay quay bµn tr−ît däc 
trªn mét ®o¹n b»ng b−íc ren P 
=1,5mm   
         (nv¹ch= 1,5/0,05=30 v¹ch) 
* Chó ý khö hÕt ®é r¬ cña vÝt vµ ®ai 
èc. 
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Pn=3 

ren ?? 

h n
= 0
,9
7
5
 

1 2 

1,5 
ren 

1,5mm 
mm

D−ìng ren 
1,5mm 

 

 

- TiÖn ®−êng ren thø hai 
   + TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra 
vÞ trÝ cña ®−êng ren thø hai c¸ch 
®Òu r·nh ren thø nhÊt kh«ng. 
( KÕt hîp quan s¸t ®Ó ®iÒu chØnh vÞ 
trÝ ®−êng ren cho c¸c ®Ønh ren ®Òu 
nhau) 
   + TiÖn ren ®¹t chiÒu cao   
hn=0,975mm 
+ Dïng giòa tam gi¸c giòa ba via 
trªn ®Ønh ren. 

6. KiÓm tra  − Dïng d−ìng ren b−íc 1,5 mm 

®Ó kiÓm tra b−íc ren (ren ph¶i  

sÝt ®Òu)  

− Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh 

®Ønh ren d=20-0,05 mm lµ ®¹t 

− Dïng ®ai èc l¾p ghÐp sÝt ªm 
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Bµi 8 
tiÖn ren tam gi¸c trong cã nhiÒu ®Çu mèi 

     
M§ CG1 22 08  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ c¸c kÝch th−íc vµ c¸c yªu cÇu kü thuËt cña ren trong nhiÒu ®Çu 

mèi. 

- ChuÈn bÞ vµ tiÖn ®−îc ren trong nhiÒu ®Çu mèi ®óng yªu cÇu kü thuËt, ®¶m 

b¶o thêi gian vµ an toµn.  

Néi dung chÝnh: 

1. KÝch th−íc cña ren trong nhiÒu ®Çu mèi 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren trong nhiÒu ®Çu mèi 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren trong nhiÒu ®Çu mèi  

A. Häc trªn líp 

1. KÝch th−íc cña ren trong nhiÒu ®Çu mèi 

C¸c kÝch th−íc cña ren: 

- Gãc ®Ønh ren ε tïy thuéc lo¹i ren 

- §−êng kÝnh danh nghÜa cña ren (®−êng kÝnh ch©n ren):  D 

- §−êng kÝnh ®Ønh ren trong:  D1= D-2hn 

                            hn= 
n

Pn6,0

n

h ×
=    = 0,6P 

Trong ®ã:   h  - ChiÒu cao ren mét mèi 

                   n - Sè ®Çu mèi  

                   hn - ChiÒu cao ren nhiÒu mèi 

VÝ dô: CÇn tiÖn ren trong  M20 x 2,5 x 2. §©y lµ ren tam gi¸c hÖ mÐt, b−íc ren 

P=2,5 mm.  VËy b−íc xo¾n  cña ren hai ®Çu mèi Pn= 2,5 x 2 = 5 mm 

ChiÒu cao ren mèi:  hn= 
n

Pn6,0

n

h ×
= = 5,1

2

25,26,0
=

××
 mm 
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2.  Ph−¬ng ph¸p tiÖn ren trong nhiÒu ®Çu mèi 

Tr−íc khi tiÖn ren trong cÇn ph¶i  tiÖn hoÆc khoan lç víi kÝch th−íc D1 = D-2hn . 

Trong qu¸ tr×nh tiÖn ren trong do kim lo¹i cã thÓ bÞ biÕn d¹ng lµm cho lç nhá l¹i 

nªn khi gia c«ng lç nªn tiÖn hoÆc khoan lín h¬n mét Ýt:  
C¸ch chia ®Çu ren tiÖn trong còng nh− tiÖn ren nhiÒu ®Çu mèi ngoµi.  

ChÕ ®é c¾t nh− tiÖn ren trong mét mèi. 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

C¸c d¹ng h− háng Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

- B−íc ren sai 

- Ren bÞ lÖch mèi dÉn 

®Õn ®Ønh ren kh«ng 

®Òu nhau 

- §iÒu chØnh m¸y sai 

- DÞch chuyÓn dao ®Ó 

c¾t ®−êng tiÕp theo sai 

- §iÒu chØnh l−îng tiÕn dao = b−íc 

xo¾n 

- DÞch chuyÓn vµ quan s¸t ®Ó ®iÒu 

chØnh dao = bµn tr−ît trªn chÝnh 

x¸c 

ChiÒu cao ren sai - C¾t ch−a ®ñ chiÒu 

s©u do sö dông du 

xÝch ch−a chÝnh x¸c 

- NhÇm lÉn chiÒu cao 

cña ren mét mèi 

- §iÒu chØnh chiÒu s©u chÝnh 

x¸c, c¾t thö. 

 

Ren kh«ng ®óng gãc 

®é 

Dao mµi kh«ng 

®óng 

Mµi dao vµ kiÓm tra theo d−âng 

Ren bÞ ®æ Dao g¸ kh«ng vu«ng 

gãc víi ®−êng t©m vËt 

gia c«ng, dao bÞ ®Èy 

trong qu¸ tr×nh gia 

c«ng. 

G¸ dao ®óng, kiÓm tra b»ng 

d−ìng. 

 Ren kh«ng tr¬n l¸ng ChiÒu s©u c¾t lín, c¶ 

hai l−ìi c¾t cïng lµm 

viÖc, dao mßn. 

- T¨ng sè l¸t c¾t. 

- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi.  

 +0,2 
 +0,1 

 
 D1 
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4.C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn ren trong nhiÒu ®Çu mèi trong  

- §äc b¶n vÏ   

- TiÖn mÆt ®Çu thø nhÊt  

+ G¸ ph«i:  X¸c ®Þnh chÝnh x¸c vÞ trÝ cña ph«i trong m©m cÆp, rµ vµ xiÕt chÆt. 

+ G¸ dao ®Çu cong:  §Çu dao nh« ra khái æ dao 1 ÷ 1,5 lÇn chiÒu cao cña th©n 

dao, g¸ mòi dao ngang t©m m¸y, gãc ϕ 450. 

+ TiÖn mÆt ®Çu ®Ó l−îng d− chiÒu dµi +1 mm 

+ TiÖn ®−êng kÝnh ngoµi t¹o mÆt chuÈn g¸ tinh 

+ V¸t c¹nh  2x 450 

ChÕ ®é c¾t nh− bµi tiÖn trô ngoµi. 

 - TiÖn mÆt ®Çu thø hai  

      TiÖn mÆt ®Çu ®¹t chiÒu dµi chi tiÕt, tiÖn ngoµi, v¸t c¹nh   

 - Khoan lç hoÆc tiÖn lç 

+ Chän chÕ ®é c¾t phï hîp 

+ Khoan hoÆc tiÖn lç ®¹t ®−êng kÝnh  D1= D - 2hn mm 

+ §é kh«ng ®ång trôc < 0,1 mm 

+ V¸t c¹nh lç   

 - TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 

+ §iÒu chØnh ntc=100 v/p, ch¹y thö m¸y 

+ §iÒu chØnh l−îng ch¹y dao theo b−íc xo¾n cña ren : Pn = p × n  

+ G¸ dao tiÖn ren:  Mòi dao ngang t©m, ®−êng ph©n gi¸c cña gãc mòi dao 

vu«ng gãc ®−êng t©m ph«i 

+ TiÖn ®−êng ren thø nhÊt 

TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra b−íc xo¾n ren 

TiÖn ren cã chiÒu cao :hn= 
n

Pn0,6 ×
  

Dïng d−ìng ®o b−íc ren ®Ó kiÓm tra b−íc xo¾n cña ®−êng ren thø nhÊt 

Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh ®Ønh ren D1 

- TiÖn ®−êng ren thø hai 

Chia ®Çu mèi ren: Sau khi tiÖn xong ®−êng ren thø nhÊt, dõng m¸y, dïng tay 

quay bµn tr−ît däc trªn mét ®o¹n b»ng b−íc ren P  
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* Chó ý khö hÕt ®é r¬ cña vÝt vµ ®ai èc 

+ TiÖn 1 ®−êng mê ®Ó kiÓm tra vÞ trÝ cña ®−êng ren thø hai c¸ch ®Òu r·nh ren 

thø nhÊt kh«ng (kÕt hîp quan s¸t ®Ó ®iÒu chØnh vÞ trÝ ®−êng ren cho c¸c ®Ønh ren 

®Òu nhau) 

+ TiÖn ren ®¹t chiÒu cao cña ren nhiÒu mèi hn= 
n

h
;  (h - chiÒu cao ren mét mèi, 

n sè ®Çu mèi) 

- KiÓm tra vµ hoµn thiÖn 

+ Dïng th−íc cÆp ®o ®−êng kÝnh ®Ønh ren:  D1
-0,05 mm   

+ Dïng d−ìng ®o b−íc ren ¸p lªn däc lç ren ®Ó kiÓm tra b−íc ren nÕu sÝt ®Òu lµ ®¹t.  

+ Dïng trôc ren l¾p ghÐp sÝt ªm. 

Chó ý:  

Ren ®¶m b¶o yªu cÇu kü thuËt: l¾p ghÐp sÝt ªm, kh«ng ®æ, kh«ng mÎ. 

§−êng r·nh ren thø hai c¸ch ®Òu ®−êng ren thø nhÊt 

ChiÒu cao ren hn=h/n 

HiÖu chØnh ®−îc dao trïng r·nh xo¾n tr−íc khi cÇn thay l¾p dao gi÷a chõng 

KiÓm tra tèc ®é trôc chÝnh tr−íc khi ®ãng ®ai èc hai n÷a nh»m ®¶m b¶o an toµn khi 

®ãng ®ai èc hai n÷a «m trôc vÝt me. 
   

C©u hái bµi 22.8 
 

C©u 1. CÇn tiÖn ren trong M 20x2x3. H·y x¸c ®Þnh b−íc xo¾n cña ren: 

A.  2 mm 

B.  3 mm 

C.  6 mm 

D.  TÊt c¶ ®Òu sai 

C©u 2. KÝch th−íc chiÒu cao cña ren M20x2x3 lµ: 

A.  3,0 mm 

B.  1,2 mm 

C.  2.0 mm 

D.  TÊt c¶ ®Òu sai 
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C©u 3. Khi tiÖn ren M20x2x3  cÇn ®iÒu chØnh vÞ trÝ c¸c tay g¹t ®iÒu khiÓn l−îng tiÕn dao: 

A. 2 mm 

B. 6 mm 

C. 3 mm 

D. TÊt c¶ ®Òu sai 

C©u 4. Tr−íc khi tiÖn ren M20x2x3  cÇn tiÖn hoÆc khoan lç cã ®−êng kÝnh:            

A.  φ17.6+0,1mm 

B.  φ16+0,1    mm 

C.  φ18+0,1mm 

D.  TÊt c¶ A, B, C. 
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