
 5 

Giíi thiÖu vÒ m« ®un 
  

VÞ trÝ, ý nghÜa, vai trß m« ®un: 

Trong thùc tÕ nhiÒu chi tiÕt cã ®−êng sinh kh«ng ph¶i lµ ®−êng th¼ng th× chóng 

®−îc gäi lµ mÆt ®Þnh h×nh. §Ó thùc hiÖn viÖc tiÖn ®Þnh h×nh trªn m¸y tiÖn v¹n n¨ng 

®ßi hái ng−êi thî ®· thùc hiÖn ®−îc c¸c thao t¸c tiÖn c¬ b¶n míi cã thÓ hoµn thµnh 

c¸c c«ng viÖc cña m« ®un.  
 

Môc tiªu cña m« ®un: 

M« ®un nµy nh»m rÌn luyÖn cho häc sinh cã c¸c kiÕn thøc vÒ qu¸ tr×nh tiÖn mÆt 

®Þnh h×nh, cã ®ñ kü n¨ng sö dông c¸c lo¹i dao ®Þnh h×nh, th−íc chÐp h×nh vµ tiÖn 

bÒ mÆt ®Þnh h×nh thµnh th¹o, ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn. 
 

Môc tiªu thùc hiÖn cña m« ®un: 

Häc xong m« ®un nµy häc sinh cã thÓ:                           

-  LËp ®−îc quy tr×nh c«ng nghÖ hîp lý cho viÖc tiÖn ®Þnh h×nh. 

-  Chän vµ ®iÒu chØnh chÕ ®é c¾t phï hîp víi ®iÒu kiÖn vµ yªu cÇu cô thÓ 

cña vËt gia c«ng. 

-  Mµi söa ®−îc dao ®Þnh h×nh ®¬n gi¶n. 

-  TiÖn ®−îc mÆt ®Þnh h×nh b»ng phèi hîp hai chuyÓn ®éng, b»ng dao ®Þnh 

h×nh, th−íc chÐp h×nh ®óng quy tr×nh, ®¹t yªu cÇu kü thuËt, thêi gian. 

-  Ph©n tÝch ®−îc c¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n, ®Ò phßng vµ biÖn ph¸p 

kh¾c phôc khi tiÖn mÆt ®Þnh h×nh. 

-  Thùc hiÖn ®Çy ®ñ c¸c biÖn ph¸p an toµn khi lµm viÖc vµ trong ph©n x−ëng. 

Néi dung chÝnh cña m« ®un: 

Thêi l−îng (giê) 
M· bµi 

 
Tªn bµi 

 Lý  thuyÕt Thùc 
hµnh 

M§ CG1 24 01 TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng c¸ch phèi hîp hai 
chuyÓn ®éng 

2 26 

M§ CG1 24 02 TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh 2 22 

M§ CG1 24 03 TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh 2 22 

Tæng céng 6 74 

_________________________________________________________________
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Yªu cÇu vÒ ®¸nh gi¸ hoµn thµnh m« ®un 

KiÕn thøc: 

� Néi dung ®¸nh gi¸ 

- Kh¶ n¨ng lùa chän hîp lý c¸c ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh. 

- Nªu ®−îc ®Çy ®ñ c¸c lo¹i dao tiÖn ®Þnh h×nh vµ c¸ch sö dông. 

- ChØ ra c¸c d¹ng h− háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc khi tiÖn mÆt ®Þnh h×nh. 

� Ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸ 

§¸nh gi¸ kÕt qu¶ qua c©u hái miÖng, bµi kiÓm tra viÕt víi c©u tù luËn vµ tr¾c 

nghiÖm 

Kü n¨ng:  

� Néi dung ®¸nh gi¸ 

- LËp ®−îc quy tr×nh hîp lý cho tõng chi tiÕt 

-  ViÖc nhËn d¹ng, lùa chän, mµi s÷a vµ sö dông c¸c lo¹i dông cô ®o, dao c¾t 

vµ ®å g¸ cho tõng c«ng viÖc cô thÓ  

- TiÖn vµ kiÓm tra ®−êng sinh cña mÆt ®Þnh h×nh ®¹t yªu cÇu kü thuËt, ®¶m b¶o 

an toµn vµ thêi gian.        

� Ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸ 

§−îc ®¸nh gi¸ b»ng quan s¸t kÌm b¶ng kiÓm  

Th¸i ®é: §−îc ®¸nh gi¸ b»ng quan s¸t  

� Néi dung ®¸nh gi¸ 

- TÝnh nghiªm tóc trong häc tËp 

- Cã tr¸ch nhiÖm víi dông cô, thiÕt bÞ 

- Tu©n thñ quy tr×nh vµ ®Ò phßng tai n¹n   

- ChÊp hµnh ®óng giê giÊc häc tËp 

- Cã tinh thÇn tËp thÓ 

� Ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸ 

§−îc ®¸nh gi¸ b»ng quan s¸t víi chÊt l−îng s¶n phÈm 

 

_________________________________________________________________
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Bµi 1 

tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng c¸ch 
phèi hîp hai chuyÓn ®éng 

M§ CG1 24 01 

Môc tiªu thùc hiÖn: 
- Tr×nh bµy c¸c yªu cÇu kü thuËt cña mÆt ®Þnh h×nh 

- TiÖn ®−îc mÆt ®Þnh h×nh b»ng phèi hîp hai chuyÓn ®éng ®óng yªu cÇu kü 

thuËt, thêi gian vµ an toµn 

Néi dung chÝnh: 

1. C¸c ®Æc ®iÓm cña mÆt ®Þnh h×nh 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng c¸ch phèi hîp 2 chuyÓn ®éng 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 

A.   Häc trªn líp  

1. C¸c ®Æc ®iÓm cña mÆt ®Þnh h×nh 

Nh÷ng bÒ mÆt cã ®−êng sinh cong quay xung quanh ®−êng t©m gäi lµ mÆt ®Þnh 

h×nh. MÆt ®Þnh h×nh th−êng cã c¸c ®−êng cong nèi tiÕp nhau víi c¸c b¸n kÝnh kh¸c 

nhau t¹o thµnh c¸c bÒ mÆt låi vµ lâm. Trong ®ã bÒ mÆt cÇu lµ bÒ mÆt ®Þnh h×nh 

®¬n gi¶n nhÊt cã ®−êng sinh lµ ®−êng cong víi b¸n kÝnh kh«ng thay ®æi.  

MÆt ®Þnh h×nh ®−îc gia c«ng trªn m¸y tiÖn b»ng mét sè ph−¬ng ph¸p nh−: tiÖn 

b»ng dao tiÖn ngoµi ®ång thêi tiÕn dao ngang vµ däc, tiÖn b»ng dao ®Þnh h×nh, tiÖn 

b»ng th−íc chÐp h×nh. 

2. .Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng c¸ch phèi hîp 2 chuyÓn 
®éng 

TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng c¸ch phèi hîp 2 chuyÓn ®éng ®ång thêi mét lóc dïng 

tay quay bµn tr−ît däc trªn (hoÆc tay quay xe dao) ®Ó tiÕn dao däc vµ tay quay bµn 

tr−ît ngang tiÕn dao ngang, víi l−îng tiÕn dao kh«ng ®Òu nh»m t¹o nªn ®−êng sinh 

l−în cong trªn bÒ mÆt gia c«ng. Mòi dao tiÖn ngoµi ®−îc mµi cã b¸n kÝnh tõ  3 ÷ 4 

mm nh»m gi¶m ®é nh¸m bÒ mÆt gia c«ng, gãc s¸t chÝnh α= 100÷150, γ= 0. 

_________________________________________________________________
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Qu¸ tr×nh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh víi c¸ch tiÕn dao b»ng tay kÕt hîp hai chuyÓn ®éng 

lµ qu¸ tr×nh võa tiÖn bít l−îng d− võa kiÓm tra biªn d¹ng mÆt ®Þnh h×nh b»ng 

d−ìng cho ®Õn khi hoµn thµnh. 

 Khi kiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh (h×nh 24.1.1), cÇn ®Æt däc d−ìng sao cho ®−êng bao 

cña d−ìng kiÓm ®i däc ®−êng t©m cña mÆt ®Þnh h×nh.  
  

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

C¸c d¹ng sai háng Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

Biªn d¹ng sai - Do phèi hîp hai chuyÓn ®éng 
sai 

- Dïng d−ìng ®Ó kiÓm tra 
tõng phÇn  chÝnh x¸c  

KÝch th−íc sai - Do ®o kiÓm hoÆc lÊy chiÒu s©u 
c¾t sai  

- KiÓm tra vµ lÊy chiÒu s©u 
c¾t chÝnh x¸c 

§é nh¸m kh«ng 
®¹t 

- BÒ mÆt l−ìi c¾t lín, rung 
®éng 
- Dao mßn 
- Phoi b¸m   

- Gi¶m bÒ réng l−ìi c¾t 
- Mµi söa l¹i dao  
- Gi¶m tèc ®é c¾t  
- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi 
- Khö rung 

 

C©u hái  bµi  24. 01 

C©u 1.  Ng−êi thî  tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p kÕt hîp hai chuyÓn ®éng khi 

A. Gia c«ng ®¬n chiÕc                 

B. Gia c«ng lo¹t nhá   

C. Gia c«ng lo¹t lín 

D. C¶ A, B   

H×nh 24.1.1. KiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh b»ng d−ìng 
1- D−ìng kiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh lâm, 2- D−ìng kiÓm 

tra mÆt ®Þnh h×nh lâm. 3- D−ìng toµn phÇn 

2 

1 

3 

_________________________________________________________________
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C©u 2.  §Ó ®¶m b¶o chÝnh x¸c h×nh d¸ng vµ kÝch th−íc cña mÆt ®Þnh h×nh ng−êi 
thî ph¶i sö dông c¸c lo¹i dông cô ®o kiÓm:  

A. Th−íc cÆp      

B. D−ìng tõng phÇn 

C. D−ìng toµn phÇn 

D. TÊt c¶ A, B, C 

C©u 3. KiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh b»ng d−ìng khi trôc chÝnh 

A. §ang quay 

B. §ang tõ tõ dõng 

C. §· dõng h¼n 

D. TÊt c¶ ®Òu ®óng 
 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 
4.1.TiÖn mÆt ®Þnh h×nh låi  

4.1.1. G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu tù ®Þnh t©m 
` 

      X¸c ®Þnh phÇn ph«i  nh« ra khái vÊu m©m cÆp ®ñ ®Ó tiÖn 

mÆt cÇu 2, chiÒu dµi r·nh 3 víi m¹ch c¾t ®øt vµ kho¶ng 

c¸ch ®Õn vÊu m©m cÆp 1 (h×nh 24.1.2).  
 

 

 

4.1.2. G¸ vµ kÑp chÆt dao 
  

G¸  ®ång thêi ba dao: dao tiÖn ngoµi ®Çu cong 4,  dao c¾t 

r·nh   5,  dao cã l−ìi c¾t trßn 6 ®óng t©m   (h×nh 24.1.3). 

 
 
 

4.1.3.TiÖn th«  

        
TiÖn mÆt ®Çu võa ph¼ng ®Ó l−îng d− theo chiÒu dµi ph«i 1, 

tiÖn ngoµi b»ng dao 4 ®Ó l−îng d− theo ®−êng kÝnh kho¶ng 

D+2 mm.  

H×nh 24.1.2.  

H×nh 24.1.3 

H×nh 24.1.4  
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4.1.4.TiÖn r·nh giíi h¹n mÆt ®Þnh h×nh  

LÊy dÊu  tõ mÆt ®Çu ph«i vÒ phÝa tr¸i mét 

kho¶ng L1 b»ng ®−êng kÝnh cÇu + 2 mm 

(l−îng d−), tiÖn r·nh ®¹t ®−êng kÝnh d+1 mm, 

®Ó tiÖn tinh víi chiÒu dµi cÇn thiÕt (h×nh 

24.1.5). 

ChÕ ®é c¾t chän vµ ®iÒu chØnh m¸y nh− 

khi tiÖn r·nh. 

4.1.5. TiÖn th« phÇn bªn ph¶i mÆt cÇu 

Dïng dao tiÖn ngoµi ®Çu cong tiÖn r·nh 

nhá gi÷a ®o¹n L1 ®Ó lÊy dÊu a, sau ®ã dïng 

dao tiÖn 5 cã l−ìi c¾t trßn R=2 ÷ 3 mm tiÖn 

vª phÇn bªn ph¶i cña mÆt cÇu b»ng kÕt hîp 

hai chuyÓn ®éng ngang vµ däc kh«ng ®Òu 

nhau. NÕu di chuyÓn dao ®i theo chiÒu mòi 

tªn (h×nh 24.1.6) th× ph¶i quay tay quay bµn 

tr−ît ngang cïng chiÒu kim ®ång hå ®Ó tiÕn 

dao ngang, quay tay quay bµn tr−ît däc 

ng−îc chiÒu kim ®ång hå ®Ó lïi dao däc 

(h×nh 24.1.6). 

CÇn ®iÒu chØnh thao t¸c tiÕn dao trong 

nh÷ng l¸t c¾t ®Çu tiªn b»ng c¸ch:  dõng m¸y, 

¸p s¸t d−êng kiÓm riªng phÇn ®Ó kiÓm tra - 

chæ nµo trªn mÆt cÇu cßn ch¹m d−ìng th× ®−a 

dao tiÖn tiÕp cho ®Õn khi mÆt cÇu vµ mÆt 

d−ìng sÝt ®Òu lµ ®¹t. 

Chó ý:    Kh«ng tiÕn dao ngang ®i vµo t©m ph«i 

nhanh h¬n lïi dao däc v× nh− vËy dÓ lµm cho mÆt cÇu  

bÞ lâm vµ ng−îc l¹i.  

4.1.6. TiÖn th« phÇn bªn tr¸i mÆt cÇu 

Dïng dao cã l−ìi c¾t trßn 5 tiÖn th« phÇn bªn tr¸i mÆt cÇu 2 (h×nh 24.1.7) b»ng 

kÕt hîp hai chuyÓn ®éng ngang vµ däc kh«ng ®Òu nhau. NÕu di chuyÓn dao ®i 

theo chiÒu mòi tªn (h×nh 24.1.7) th× ph¶i quay tay quay bµn tr−ît ngang cïng chiÒu 

 
H×nh 24.1.6 

 
H×nh 24.1.5 

H×nh 24.1.7 

_________________________________________________________________
Khoa: Cơ khí chế tạo - CĐN Tp. HCM



 14 

H×nh 24.1.10 

kim ®ång hå ®Ó tiÕn dao ngang, quay tay quay bµn tr−ît däc cïng chiÒu kim ®ång 

hå ®Ó tiÕn dao däc. C¾t nhÑ tõng l¸t, dõng m¸y, ¸p s¸t d−êng kiÓm riªng phÇn ®Ó 

kiÓm tra - chæ nµo trªn mÆt cÇu cßn ch¹m d−ìng th× ®−a dao tiÖn tiÕp cho ®Õn khi 

mÆt cÇu vµ mÆt d−ìng sÝt ®Òu lµ ®¹t.  

Chó ý:    Kh«ng tiÕn dao ngang ®i vµo t©m ph«i nhanh h¬n tiÕn dao däc v× nh− vËy dÓ lµm cho 

mÆt cÇu  bÞ lâm vµ ng−îc l¹i.  

4.1.7.TiÖn tinh phÇn bªn ph¶i mÆt cÇu 

Dïng dao cã l−ìi c¾t trßn tiÖn tinh mÆt cÇu 2 bªn ph¶i (h×nh 24.1.8) vµ kiÓm tra 

b»ng d−ìng riªng phÇn 1 (h×nh 24.1.9). 
  

4.1.8. TiÖn tinh phÇn bªn tr¸i mÆt cÇu 
 

ChuyÓn dao tõ gi÷a mÆt 2 sang tr¸i theo chiÒu mòi tªn (h×nh 24.1.10) vµ thao t¸c 

nh− khi tiÖn mÆt cÇu th« nh−ng yªu cÇu cÈn thËn  ®Ó ®¹t ®é chÝnh x¸c gia c«ng.   

H×nh 24.1.9  
H×nh 24.1.8  

_________________________________________________________________
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H×nh 24.1.11.  

4.1.9. KiÓm tra vµ hiÖu chØnh tæng thÓ       

¸p s¸t d−ìng II (h×nh 24.1.11) s¸t biªn d¹ng cña mÆt cÇu theo h−íng däc trôc 
®Ó kiÓm tra. NÕu sÝt ®Òu toµn phÇn lµ ®¹t, nÕu ch−a dïng dao tiÖn tinh cã l−ìi c¾t 

trßn tiÖn ®óng.  
 

 

 

 

 

 

 
  

4.2. TiÖn mÆt ®Þnh h×nh låi vµ lâm nèi tiÕp 

4.2.1.G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu tù 

®Þnh t©m 

G¸ ph«i trªn m©m cÆp ba vÊu tù ®Þnh 

t©m: x¸c ®Þnh phÇn ph«i nh« ra khái vÊu 

m©m cÆp trong ®ã cã tÝnh ®Õn l−îng d− mÆt 

®Çu, chiÒu dµi chi tiÕt Lvµ phÇn c¸ch vÊu 

m©m cÆp (h×nh 24.1.12).  

4.G¸ vµ kÑp chÆt dao  

G¸ ®ång thêi ba dao: dao tiÖn ngoµi, dao c¾t 

r·nh vµ dao tiÖn cã l−ìi c¾t trßn (h×nh 24.1.3). 
  

4.2.2. TiÖn mÆt ®Çu vµ tiÖn ngoµi s¬ bé 

TiÖn mÆt ®Çu ®Ó l−îng d− theo chiÒu 

dµi,  tiÖn mÆt ngoµi ®¹t ®−êng kÝnh d + 2 

mm, dïng mòi dao tiÖn ngoµi lÊy c¸c dÊu 

a, b, c c¸ch mÆt ®Çu c¸c kho¶ng l1, l2, l3 

theo kÝch th−íc cña chi tiÕt gia c«ng (h×nh 

24.1.13).  

 

 
H×nh 24.1.13.  

 c b a d
 +

2
 

H×nh 24.1.12 
 D
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4.2.3. TiÖn mÆt lå× ®Çu tay n¾m b»ng b−íc tiÕn kÕt hîp ngang vµ däc, lÊy 
dÊu tõng ®o¹n 

Dïng dao 5 tiÖn kÕt hîp hai chuyÓn ®éng theo chiÒu mòi tªn t¹o mÆt cong ®Çu 
ph¶i chi tiÕt trªn ®o¹n l1 (h×nh 24.1.13). 

4.2.4. TiÖn r·nh giíi h¹n mÆt ®Þnh h×nh vµ 

®Ó ra dao 

Dïng dao tiÖn däc ngoµi tiÖn r·nh 3 (h×nh 
24.1.14) giíi h¹n mÆt ®Þnh h×nh  ®¹t ®−êng kÝnh 
d1+ 1 mm. 

 

 

 

4.2.5.TiÖn th« mÆt ®Þnh h×nh bªn tr¸i 

    
Dïng dao cã l−ìi c¾t trßn tiÖn mÆt lâm phÝa 

bªn tr¸i tay n¾m (h×nh 24.1.15).  

 

 
 
4.2.6. TiÖn hoµn chØnh toµn mÆt ®Þnh h×nh vµ 
dïng d−ìng toµn phÇn ®Ó kiÓm tra tæng thÓ 

 
TiÖn tinh vµ dïng d−ìng toµn phÇn (h×nh 

24.1.16) ®Ó kiÓm tra hoµn chØnh. 

 

 

4.2.7. TiÖn r·nh ®Çu cuèi bªn tr¸i tay n¾m, 
tiÖn mÆt ®Çu, v¸t c¹nh vµ c¾t ®øt 

         
Dïng dao tiÖn r·nh 5 tiÖn ®óng r·nh cã ®−êng 

kÝnh d2 víi chiÒu réng kÓ c¶ chæ tiÖn c¾t ®øt nh− 

(h×nh 24.1.17).  

Bµi tËp thùc hµnh: TiÖn bóa gß theo b¶n vÏ gia 
c«ng d−íi ®©y: 

 

 
H×nh 24.1.14 

 
H×nh 24.1.15  

H×nh 24.1.16 

 
H×nh 24.1.17 
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B¶n vÏ chi tiÕt gia c«ng 

                                                                                
Rz20

 

R25

 
                                                                                              

Yªu cÇu kü thuËt      

TrÞ sè sai lÖch giíi h¹n cña c¸c kÝch th−íc cßn l¹i ±0,1 mm 

B. Th¶o luËn nhãm 

- X¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc cÇn thùc hiÖn 

- LËp tr×nh tù c¸c b−íc tiÕn hµnh gia c«ng vµ ®iÒn vµo phiÕu thùc hµnh  

- An toµn khi thùc hiÖn c«ng viÖc 

- C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch phßng ngõa 

PhiÕu h−íng dÉn tiÖn bóa gß ®Çu trßn 

Néi dung c¸c b−íc H−íng dÉn 

1. §äc b¶n vÏ X¸c ®Þnh ®−îc c¸c kÝch th−íc cña 

bóa gß 

2. TiÖn mÆt ®Çu L= 94 ±0,5mm;  tiÖn φ24-

0,05x61±1 mm; lÊy dÊu 12+2; 12 mm        

61±1

94+0,5

3

1
S

12+2

4

12

Ø
2
8

2

Ø
2
4

S 3 S  

- G¸ ph«i nh« ra khái vÊu:  

I=12+2+13+12+27+5+4=65 mm 

- G¸ dao tiÖn ngoµi ®óng t©m 

- TiÖn mÆt ®Çu L=94±0,5mm (dao 

1) 

- TiÖn φ24-0,05x61±1 mm     (dao 

2) 

- V¹ch dÊu12+2; 3; 12 mm    (dao 3)  
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3. TiÖn R12; R6 

 

Ø
1
2

 2
 1

 2
12

 4

 

- G¸ dao tiÖn ®Þnh h×nh R4 ®óng 
t©m 

- §iÒu chØnh vµ tra dÇu ®¶m b¶o 
c¸c bµn tr−ît nhÑ, kh«ng r¬ láng 

- TiÖn R12 (dao 1), kiÓm  tra R12 
(d−ìng 3) 

- Dao tiÕn ngang vµ däc ®ång thêi 
nhê tay quay bµn tr−ît ngang vµ 
bµn tr−ît trªn 

- TiÖn R6 (dao 2), ®o φ14 b»ng th−íc 
cÆp, kiÓm tra R6 b»ng d−ìng 4 

* n=710 v/p, t=0,1 ÷ 0,3mm, 
S=0,15 mm/vg 

4. TiÖn trô ngoµi φ24, lÊy dÊu, tiÖn 

φ22x25+1mm; tiÖn c«n 

 

2,5+1
10

93

S

Ø
2
4

1 3

S

S

Ø
2
2

27 25,5

2
 

G¸ ph«i trë ®Çu 

-TiÖn trô ngoµi φ24-0,05mm 

-LÊy dÊu 27;10; 25,5 

-TiÖn φ22x2,5+1mm ch¹m v¹ch cuèi 

cña 25,5 

-TiÖn c«n d=22mm, D=24mm, 

I=25,5mm 

5. TiÖn R25; R5 vµ kiÓm tra hoµn thiÖn 

92±0,1

R
5

28

4
3

10

Ø
1
4

 2 1

R25

S

 

TiÖn R25, kiÓm tra R25 b»ng d−ìng 3 

-TiÖn R5, kiÓm tra R5 b»ng d−ìng 4 

vµ φ16 

*MÆt ®Þnh h×nh th−êng:  

-Kh«ng ®óng biªn d¹ng do dao g¸ 

cao hoÆc thÊp h¬n t©m vËt g/c, phèi 

hîp hai chuyÓn ®éng kh«ng ®Òu, 

kiÓm tra phÇn låi vµ lâm kh«ng 

®óng, m¸y r¬ láng, ®é tr¬n nh¸m 

kh«ng ®¶m b¶o 
 

_________________________________________________________________
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C. Thùc hµnh 

1. LËp quy tr×nh c«ng nghÖ 
2. Xem tr×nh diÔn mÉu : 

Quan s¸t c¸ch di chuyÓn dao kÕt hîp, kiÓm tra kÝch th−íc mÆt ®Þnh h×nh 

b»ng d−ìng. 

3. Häc sinh lµm thö  

NhËn xÐt sau khi häc sÞnh ®−îc chän lµm thö 

4. Thùc hµnh tiÖn 

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc: Ph«i thÐp C45 φ28x95mm, dao tiÖn ngoµi T15K6, dao 

c¾t r·nh, dao tiÖn cã l−ìi c¾t trßn, d−ìng kiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh, th−íc cÆp cã 

thanh ®o s©u 1/10 -1/20 mm . 

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. Thùc hµnh tiÖn ren theo quy tr×nh 

d. Thùc hiÖn c¸c biÖn ph¸p an toµn                         

Chó ý:  

- ChØ kiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh khi trôc chÝnh ®· dõng h¼n  

- Ph¶i cã tinh thÇn tr¸ch nhiÖm, b¶o vÖ cña c«ng, thÓ hiÖn tinh thÇn t−¬ng trî gióp 

®ì nhau trong häc tËp. 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu vµ lµm bµi tËp ë nhµ 

Ph−¬ng ph¸p gia c«ng mÆt ®Þnh h×nh b»ng kÕt hîp hai chuyÓn ®éng.  

Bµi häc tiÕp sau - TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh.  

_________________________________________________________________
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Bµi 2 

tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh 
 

M§ CG1 24 02 

Giíi thiÖu: 
Trong s¶n xuÊt hµng lo¹t, nh÷ng chi tiÕt cøng v÷ng víi mÆt ®Þnh h×nh cã bÒ réng 

40 ÷50 mm, h×nh d¸ng phøc t¹p vµ chÊt l−îng gia c«ng bÒ mÆt yªu cÇu cao ng−êi 
ta th−êng dïng dao ®Þnh h×nh ®Ó tiÖn.  

 
Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Tr×nh bµy ®Çy ®ñ cÊu t¹o, ph¹m vi sö dông cña c¸c lo¹i dao ®Þnh h×nh 

- TiÖn ®−îc mÆt ®Þnh h×nh ®óng yªu cÇu kü thuËt, thêi gian vµ an toµn 
 

Néi dung chÝnh: 
1. C¸c lo¹i dao ®Þnh h×nh 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 

A. Häc trªn líp 

1. C¸c lo¹i dao ®Þnh h×nh 

Dao tiÖn ®Þnh h×nh lµ dao cã biªn d¹ng l−ìi c¾t gèng biªn d¹ng cña chi tiÕt gia 
c«ng.  Dao ®Þnh h×nh th−êng lµm b»ng thÐp giã vµ th−êng cã c¸c lo¹i sau ®©y: dao 
thanh, dao l¨ng trô vµ dao trßn. 

1.1. Dao thanh ®Þnh h×nh 

Dao thanh ®Þnh h×nh cã thÓ liÒn hoÆc hµn ch¾p dïng ®Ó gia c«ng c¸c bÒ mÆt ®Þnh 
h×nh ®¬n gi¶n, dao cã mÆt s¸t chÝnh cã biªn d¹ng cña mÆt ®Þnh h×nh nªn mµi rÊt 

H×nh 24.2.1. C¸c d¹ng mÆt ®Þnh 
h×nh ®−îc tiÖn b»ng dao thanh 

 2  

 1 

 3 
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phøc t¹p, nªn khi cÇn mµi s÷a c¬ b¶n chØ mµi l¹i mÆt tho¸t vµ còng chØ mµi l¹i ®−îc 
2 ÷3 lÇn.  

Trªn h×nh 24.2.1 minh häa c¸c lo¹i dao tiÖn r·nh trßn b»ng dao thanh 1, tiÖn 
gãc l−în ngoµi b»ng dao thanh 2, tiÖn gãc l−în trong b»ng dao 3, tiÖn mÆt ®Þnh 
h×nh phøc t¹p b»ng dao thanh 4. 

 
1.2. Dao l¨ng trô ®Þnh h×nh 

Dao l¨ng trô cã kh¶ n¨ng mµi s÷a l¹i l−ìi c¾t chÝnh theo mÆt tho¸t ®−îc nhiÒu 

lÇn nhÊt (h×nh 24.2.2). Mçi lÇn mµi mÆt tho¸t cña dao l¨ng trô ph¶i níi láng tÊm kÑp 

dao 1 víi th©n dao 2, sau ®ã ®Èy dao tr−ît trong r·nh nghiªng cña th©n dao, viÖc 

nµy ®ång nghÜa víi viÖc lu«n tù ®éng ®¶m b¶o dao l¨ng trô cã gãc tho¸t  γ=00 vµ 

gãc s¸t chÝnh α=120 -150. Dao chØ mµi l¹i theo mÆt tho¸t ®Ó biªn d¹ng cña mÆt gia 

c«ng kh«ng bÞ thay ®æi.   

1.3. Dao ®Üa ®Þnh h×nh  

  Dao ®Üa hoÆc cßn gäi lµ dao trßn (h×nh 24.2.3) ®−îc c¾t gãc 1 , t¹o nªn mÆt 

tho¸t (h×nh 24.2.3). Dao ®−îc kÑp chÆt víi th©n dao b»ng bu l«ng ®i qua t©m cña 

lç 2. §Æt dao theo mét gãc nhê cã khÝa 3 trªn mÆt ®Çu cña dao. 

MÆt tho¸t cña dao ®Üa cÇn n»m thÊp d−íi t©m cña nã (H×nh 24.2.4a) v× nh− vËy 

dao cã gãc s¸t chÝnh t¹i tÊt c¶ c¸c ®iÓm  trªn l−ìi c¾t chÝnh lín h¬n kh«ng (α>00). 

Kh«ng ®−îc ®Æt mÆt tho¸t cña dao ngang t©m cña nã v× nh− vËy gãc s¸t chÝnh 

α=00 (h×nh 24.2.4b). Th−êng th× mÆt tho¸t ®Æt thÊp h¬n t©m dao mét kho¶ng h= 

0,1D, trong ®ã D- ®−êng kÝnh dao. 

H×nh 24.2.2. Dao l¨ng trô  
1- §Çu dao. 2-Th©n dao. 

3- TÊm kÑp 

_________________________________________________________________
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2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh 

Khi g¸ dao ®Þnh h×nh l−ìi c¾t chÝnh cña dao cÇn ph¶i g¸ ®óng t©m chi tiÕt gia 

c«ng. NÕu kh«ng tu©n thñ ®iÒu kiÖn nµy biªn d¹ng cña chi tiÕt gia c«ng sÏ sai. 

ChÕ ®é c¾t gät phô thuéc vµo bÒ réng cña dao, vËt liÖu gia c«ng vµ ®é cøng cña 

nã (b¶ng 24.2.1 vµ b¶ng 24.2.2) 

Khi tiÖn mÆt ®Þnh h×nh phøc t¹p vµ vËt liÖu gia c«ng cøng th× chän  l−îng tiÕn 

dao cã gi¸ trÞ nhá trong b¶ng 24.2.1, khi gia c«ng biªn d¹ng ®¬n gi¶n vµ vËt liÖu 

mÒm th× chän c¸c trÞ sè cña chÕ ®é c¾t lín h¬n. 

Khi gia c«ng chi tiÕt cøng v÷ng b»ng dao ®Þnh h×nh ®é nh¸m cã thÓ ®¹t cÊp 5÷6. 

§Ó gi¶m ®é nh¸m bÒ mÆt gia c«ng th−êng kho¶ng 20-30 vßng cuèi kh«ng cÇn tiÕn 

dao, cã thÓ dïng vËn tèc c¾t V=2÷4 m/phót,  khi tiÖn tinh ®ång thêi dïng dung dÞch 

tr¬n nguéi b»ng sunf«frez«n.  

  2 

 3 

  1 

 
H×nh 24.2.3. Dao ®Üa ®Þnh h×nh 

1- MÆt c¾t gãc. 2. Lç dao . 3- Khia 
t¨ng ma s¸t 

 a)  b) 

H×nh 24.2.4. C¸ch l¾p dao ®Üa 
a- MÆt tho¸t th©p h¬n t©m dao. b- MÆt tho ţ ngang t©m dao  
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Trong qu¸ tr×nh tiÖn ®Þnh h×nh ng−êi thî th−êng dïng dao tiÖn däc ngoµi cã mòi 

dao víi b¸n kÝnh r = 3÷4 mm tiÖn th« kÕt hîp tiÕn ngang vµ däc, sau ®ã tiÖn tinh l¹i 

b»ng dao ®Þnh h×nh.   

Chó ý: NÕu chi tiÕt kÐm cøng v÷ng, cã bÒ réng mÆt ®Þnh h×nh lín dÓ g©y rung 

®éng trong qu¸ tr×nh gia c«ng dÉn ®Õn bÒ mÆt gia c«ng kh«ng ®¶m b¶o ®é nh¸m, 

dÓ g©y cong vµ g·y ph«i. 
 

B¶ng 24.2.1. L−îng tiÕn dao khi tiÖn b»ng dao ®Þnh h×nh 

§−êng kÝnh gia c«ng (mm) 

10 15 20 25 30 40 50 60-100 
BÒ réng dao 

(mm) 

L−îng tiÕn dao mm/vg 

8 -10 0,02 - 0,08 0,04 - 0,09 

15-20 0.01 - 0,075 0,04 - 0,08 

25-30 0,03 - 0,05 0,035 - 0,07 

35-40 - 0,01 - 0,045 0,03 - 0,065 

50 - 60 - - 0,01 - 0,04 0,025 - 0,05 

 
B¶ng 24.2.2. VËn tèc c¾t khi tiÖn ®Þnh h×nh thÐp c¸c bon δδδδb=75 KG/mm2 b»ng 

dao thÐp giã cã lµm nguéi  
 

L−îng tiÕn 
dao 

mm/vßng 

0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 

VËn tèc c¾t 

m/phót 

54 38 31 27 24 22 20 19 18 17 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

C¸c d¹ng 
sai háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

MÆt ®Þnh 

h×nh kh«ng 

- Biªn d¹ng cña l−ìi c¾t sai  

- L−ìi c¾t cña dao g¸ kh«ng 

- Chän vµ mµi söa dao ®óng 

biªn d¹ng 
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®óng ®óng t©m cña vËt gia c«ng 

- KiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh b»ng 

d−ìng kh«ng chÝnh x¸c 

- Dao vµ vËt gia c«ng bÞ láng 

trong qu¸ tr×nh c¾t 

- G¸ l−íi c¾t cña dao ®óng t©m 

ph«i 

- Dïng d−ìng ®Ó kiÓm tra tõng 

phÇn  chÝnh x¸c 

§−êng kÝnh 

mÆt ®Þnh 

h×nh sai 

- §Æt chiÒu s©u c¾t sai, ®o sai 

khi tiÖn tinh 

- Sö dông dông cô ®o vµ du xÝch 

chÝnh x¸c 

§é nh¸m 

kh«ng ®¹t 

- BÒ mÆt l−ìi c¾t lín g©y rung 

®éng 

- Dao mßn 

- L−îng tiÕn dao lín 

- Chi tiÕt kÐm cøng v÷ng 

- Phoi b¸m   

- Gi¶m bÒ réng l−ìi c¾t, c¾t 

nhiÒu dao 

- Mµi söa l¹i dao  

- Gi¶m tèc ®é c¾t,  

- Dïng dung dÞch tr¬n nguéi 

- Khö rung 

 

 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 
 

 - §äc b¶n vÏ  

X¸c ®Þnh ®−îc tÊt c¶ yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt gia c«ng: dung sai kÝch th−íc, 

®é ®ång t©m, h×nh d¸ng mÆt ®Þnh h×nh, ®é nh¸m....  

 - LËp quy tr×nh gia c«ng 

LËp ®Çy ®ñ c¸c b−íc, ®óng tr×nh tù . Chän ®óng chÕ ®é c¾t, dao tiÖn ®Þnh h×nh, 

d−ìng, dông cô ®o vµ dông cô g¸ cÇn thiÕt. Dù ®o¸n ®−îc c¸c d¹ng sai háng 

th−êng x¶y ra.  

- ChuÈn bÞ m¸y, dông cô vµ thiÕt bÞ  

Chän ph«i ®ñ l−îng d− gia c«ng. ChuÈn bÞ ®Çy ®ñ dao, dông cô ®o kiÓm, dông 

cô cÇm tay vµ trang bÞ b¶o hé lao ®éng, dung dÞch lµm nguéi ®óng chñng lo¹i. T×nh 

tr¹ng thiÕt bÞ lµm viÖc tèt, an toµn 
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- TiÖn trô tr¬n ngoµi 

+ G¸ ph«i 

X¸c ®Þnh chÝnh x¸c vÞ trÝ cña ph«i trªn m©m cÆp vµ kÑp ph«i ®ñ chÆt 

+ G¸ dao 

§Æt ®Çu dao tiÖn ngoµi nh« ra khái æ dao kh«ng qu¸ 1÷1,5 lÇn chiÒu cao cña 

c¸n dao, mòi dao ngang t©m m¸y. 

+ TiÖn ngoµi 

Chän chÕ ®é c¾t phï hîp vËt liÖu chÕ t¹o dao, ph«i  vµ tiÖn ngoµi  ®¹t kÝch 

th−íc ®−êng kÝnh víi sai lÖch cho phÐp +1mm. 

+ TiÖn th« mÆt ®Þnh h×nh b»ng ph−¬ng ph¸p phèi hîp 2 chuyÓn ®éng 

Chän chÕ ®é c¾t phï hîp. LÊy dÊu ®óng chiÒu dµi mÆt ®Þnh h×nh. TiÖn th« kÕt 

hîp hai chuyÓn ®éng, ®Ó l−îng d− tiÖn tinh1mm. HiÖu chØnh c¸c kÝch th−íc vµ h×nh 

d¸ng sau khi kiÓm tra trung gian. Qu¸ tr×nh thùc hiÖn ph¶i ®¶m b¶o an toµn cho 

dông cô, thiÕt bÞ vµ con ng−êi. 

 + G¸ dao ®Þnh h×nh  

 Dao ®−îc mµi vµ dïng d−ìng ®Þnh h×nh kiÓm tra sau ®ã ®Æt l−ìi c¾t cña dao 

ngang ®−êng t©m ph«i theo d−ìng vµ kÑp chÆt. 

+ TiÖn tinh mÆt ®Þnh h×nh 

Chän chÕ ®é c¾t phï hîp vµ ®iÒu chØnh m¸y víi sè vßng quay cña trôc chÝnh ®· 

chän,  tiÕn dao ngang chñ yÕu b»ng tay kÕt hîp víi c÷ chÆn ®Ó kÕt thóc hµnh tr×nh 

tiÕn dao ngang chÝnh x¸c. 

+ KiÓm tra hoµn thiÖn 

Dïng d−ìng kiÓm tra biªn d¹ng gia c«ng, dïng th−íc cÆp kiÓm tra ®−êng kÝnh. 

§Þnh ®−îc h−íng kh¾c phôc c¸c d¹ng sai háng.  

 Chó ý:   

- ChØ dïng d−ìng vµ th−íc ®o kiÓm khi m¸y ®· dõng h¼n 

- Kh«ng dïng c¸c vËt cøng gâ lªn c¸c tay g¹t   
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- Thùc hiÖn c«ng t¸c vÖ sinh c«ng nghiÖp  
  

C©u hái  bµi  24. 02 
 

C©u 1.  Ng−êi thî chän ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh khi:                

A. Gia c«ng ®¬n chiÕc 

B. Gia c«ng lo¹t nhá   

C. Gia c«ng lo¹t lín 

D. C¶ B, C   

C©u 2. §Ó ®¶m b¶o chÝnh x¸c biªn d¹ng  cña mÆt ®Þnh h×nh ng−êi thî ph¶i:  

A. G¸ l−ìi c¾t chÝnh  cña dao cao h¬n t©m 

B. G¸ l−ìi c¾t chÝnh cña dao thÊp h¬n t©m 

C. G¸ l−ìi c¾t chÝnh cña dao ®óng t©m 

D. TÊt c¶ ®Òu ®óng 

C©u 3. T×m ph¸t biÓu ®óng vÒ vÞ trÝ cña dao ®Üa ®Þnh h×nh: 

A. VÞ trÝ  mÆt tho¸t cña dao ®Üa cÇn n»m thÊp d−íi t©m cña nã vµ ngang víi 

t©m cña ph«i 

B. VÞ trÝ  mÆt tho¸t cña dao ®Üa cÇn n»m ngang t©m cña nã vµ ngang víi t©m cña  

ph«i 

C. VÞ trÝ mÆt tho¸t cña dao ®Üa cã thÓ n»m cao h¬n ®−êng t©m cña ph«i 

D. TÊt c¶ ®Òu ®óng 

C©u 4. T¹i sao khi tiÖn ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh chØ nªn tiÖn bÒ mÆt ®Þnh h×nh 

cã bÒ réng <50mm: 

A. §Ó ph«i khái bÞ uèn cong 

B. §Ó tr¸nh rung ®éng 

C. §Ó lµm gi¶m ®é nh¸m bÒ mÆt gia c«ng  

D. TÊt c¶ ®Òu ®óng  
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C©u 5. Khi dao tiÖn ®Þnh h×nh bÞ mßn th−êng ph¶i mµi l¹i: 

A. MÆt tho¸t 

B. MÆt s¸t chÝnh 

C. C¶ mÆt tho¸t vµ mÆt s¸t 

D. TÊt c¶ ®Òu sai 

      Chän c©u ®óng nhÊt 
  

B. Th¶o luËn nhãm 
 
- X¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc cÇn thùc hiÖn 

- LËp tr×nh tù c¸c b−íc tiÕn hµnh gia c«ng vµ ®iÒn vµo phiÕu thùc hµnh  

- C¸ch g¸ dao ®Þnh h×nh  

- C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch phßng ngõa 
  

C. Thùc hµnh 
  

1. LËp quy tr×nh c«ng nghÖ 

2. Xem tr×nh diÔn mÉu 

Quan s¸t c¸ch di chuyÓn dao, kiÓm tra kÝch th−íc mÆt ®Þnh h×nh b»ng d−ìng. 

   3. Häc sinh lµm thö 

NhËn xÐt sau khi häc sÞnh ®−îc chän lµm thö. NÕu ch−a râ, ch−a hiÓu th× cã ý 

kiÕn ngay ®Ó ®−îc h−íng dÉn l¹i. 

 4. Thùc hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc  

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. Thùc hµnh tiÖn ren theo quy tr×nh 

d. Thùc hiÖn c¸c biÖn ph¸p an toµn                       

 Chó ý:  

- ChØ kiÓm tra mÆt ®Þnh h×nh khi trôc chÝnh ®· dõng h¼n  
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- Ph¶i cã tinh thÇn tr¸ch nhiÖm, b¶o vÖ cña c«ng, thÓ hiÖn tinh thÇn t−¬ng trî gióp 

®ì nhau trong häc tËp. 
  

D. Tù  nghiªn cøu tµi liÖu vµ lµm bµi tËp ë nhµ 
 

C¸c lo¹i dao ®Þnh h×nh vµ ph−¬ng ph¸p gia c«ng mÆt ®Þnh h×nh b»ng dao ®Þnh h×nh 

Bµi häc tiÕp sau - TiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh. 
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Bµi 3 

tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh 
M§ CG1 24 03 

Giíi thiÖu:  

Trªn m¸y tiÖn th−êng cã trang bÞ th−íc chÐp h×nh cho phÐp gia c«ng c¸c chi tiÕt 

cã h×nh d¸ng phøc t¹p, dµi mµ ®¹t n¨ng suÊt cao. Th−íc chÐp h×nh t−¬ng tù th−íc 

c«n, khi tiÖn ®Þnh h×nh chØ cÇn thay thanh th−íc c«n quay b»ng tÊm cã r·nh ®Þnh 

h×nh lµ sö dông ®−îc. Ph−¬ng ph¸p nµy th−êng s÷ dông khi gia c«ng hµng lo¹t.  

Môc tiªu thùc hiÖn: 

- Gi¶i thÝch râ cÊu t¹o vµ nguyªn lý lµm viÖc cña th−íc chÐp h×nh. 

- TiÖn ®−îc mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh ®óng yªu cÇu kü thuËt, thêi 

gian vµ an toµn.  

Néi dung chÝnh: 
1. CÊu t¹o vµ nguyªn lý lµm viÖc cña th−íc chÐp h×nh 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 

A. Häc trªn líp 

1. CÊu t¹o vµ nguyªn lý lµm 
viÖc cña th−íc chÐp h×nh 

S¬ ®å kÕt cÊu cña th−íc chÐp h×nh 

(h×nh 24.3.1). Th©n th−íc 1 ®−îc l¾p tr−íc 

th©n m¸y b»ng gi¸ ®ì. Trªn th©n th−íc 

l¾p th−íc ®Þnh h×nh hai m¶nh thay thÕ 

®−îc  2 vµ 3. Hai bÒ mÆt lµm viÖc cña 

chóng ghÐp thµnh r·nh ®Þnh h×nh (còng cã 

thÓ dïng mét tÊm liÒn vµ phay r·nh ®Þnh 

h×nh trªn nã) di tr−ît trong r·nh lµ con l¨n 

4 ®−îc g¾n ®Çu thanh gi»ng 5. Thanh 

gi»ng  l¾p cè ®Þnh trªn  bµn tr−ît ngang 7. 

Bµn tr−ît ngang lóc nµy ®· ®−îc t¸ch khái 

sù liªn kÕt  ®ai èc - trôc vÝt me cña nã.  

H×nh 24.3.1. Th−íc chÐp h×nh 
1- Th©n th−íc. 2, 3 th−íc chÐp h×nh. 4-Con 
l¨n. 5- Thanh gi»ng. 6- Ph«i. 7- bµn tr−ît 

ngang . 8- Tay quay bµn tr−ît trªn 

6 

7 

8 
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Trong qu¸ tr×nh tiÖn, dao thùc hiÖn chuyÓn ®éng tÞnh tiÕn tù ®éng kÕt hîp ®ång 

thêi ngang vµ däc nhê r·nh ®Þnh h×nh dÉn con l¨n 2 dÞch chuyÓn trong nã truyÒn 

cho bµn tr−ît ngang mang dao mét l−îng tiÕn ngang cÇn thiÕt, cã nghÜa lµ dao 

®ång thêi thùc hiÖn chuyÓn ®éng däc vµ chuyÓn ®éng ngang ®Ó t¹o mÆt ®Þnh h×nh 

trªn ph«i 6.   

Thùc hiÖn viÖc lÊy chiÒu s©u c¾t theo h−íng kÝnh b»ng  tay quay bµn tr−ît däc 

8. Muèn vËy ph¶i xoay bµn tr−ît däc 900 cïng chiÒu kim ®ång hå.  
 

2. Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh 

TiÖn ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh dïng b−íc tiÕn dao tù ®éng khi ph«i cã thÓ 

g¸ trªn m©m cÆp hoÆc g¸ trªn hai mòi t©m. Sö dông l−îng tiÕn dao vµ chiÒu s©u 

c¾t gi¶m kho¶ng 25% cßn vËn tèc c¾t dïng nh− khi tiÖn ngoµi.  

 Khi gia c«ng cã thÓ ®¹t ®é chÝnh x¸c cÊp 8 ÷ 6, ®é nh¸m Ra=2,5 ÷ 0,3µm. 

Trong qu¸ tr×nh tiÖn nªn c¾t r·nh tho¸t dao vµ dïng dao tiÖn ngoµi cã mòi dao víi 

b¸n kÝnh r=3-4 mm nh»m c¾t ®−îc mÆt låi vµ lâm mµ kh«ng cÇn ®æi dao.  
 
Chó ý: T¸ch sù liªn kÕt cña ®ai èc - trôc vÝt bµn tr−ît ngang tr−íc khi l¾p kÕt nèi con l¨n 

4- thanh gi»ng 5 - bµn tr−ît ngang vµ ch¹y dao tù ®éng däc ®Ó tr¸nh c¸c c¬ cÊucña m¸y 

bÞ ph¸ hòy. 

 

3. C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 
 

C¸c d¹ng 
sai háng 

Nguyªn nh©n C¸ch kh¾c phôc 

MÆt ®Þnh 

h×nh kh«ng 

®óng 

- Biªn d¹ng th−íc ®Þnh h×nh 

kh«ng phï hîp  

- L−ìi c¾t cña dao c¾t kÐm  

 

- L¾p th−íc chÐp h×nh kh«ng 

chÝnh x¸c  

- Dïng d−ìng ®Ó kiÓm tra tõng 

phÇn  chÝnh x¸c 

§−êng kÝnh 

mÆt ®Þnh 

h×nh sai 

- §Æt chiÒu s©u c¾t sai, ®o sai 

khi tiÖn tinh 

- Sö dông du xÝch vµ dông cô ®o 

chÝnh x¸c 

§é nh¸m 

kh«ng ®¹t 

- Dao vµ c¸c c¬ cÊu liªn kÕt 

bÞ r¬ láng 

- Khö ®é r¬ 

- Gi¶m bÒ réng l−ìi c¾t 
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- Dao mßn 

- Mòi dao nhän 

- L−îng tiÕn dao lín 

- Phoi b¸m   

- Mµi söa l¹i dao  cã b¸n kÝnh r 

- Gi¶m chiÒu s©u c¾t, gi¶m 

l−îng tiÕn dao.  

 
  

4. C¸c b−íc tiÕn hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh 
 
- §äc b¶n vÏ  
 
X¸c ®Þnh ®−îc tÊt c¶ yªu cÇu kü thuËt cña chi tiÕt gia c«ng 

- LËp quy tr×nh gia c«ng 

 §Çy ®ñ c¸c b−íc, ®óng tr×nh tù, chän ®óng chÕ ®é c¾t, dao tiÖn, d−ìng, dông 

cô ®o vµ ®å g¸ cÇn thiÕt. Dù ®o¸n ®−îc c¸c d¹ng sai háng th−êng x¶y ra. 

- ChuÈn bÞ dông cô, vËt t− vµ thiÕt bÞ 

Chän ph«i ®ñ l−îng d− gia c«ng, ®Çy ®ñ dao, th−íc chÐp h×nh, dông cô ®o kiÓm, 

dông cô cÇm tay vµ trang bÞ b¶o hé lao ®éng, ®ñ dung dÞch lµm nguéi vµ ®óng chñng 

lo¹i, dÇu b«i tr¬n ngang møc quy ®Þnh,  t×nh tr¹ng thiÕt bÞ lµm viÖc tèt, an toµn 

- TiÖn mÆt ®Çu 

- TiÖn trô tr¬n ngoµi ®Ó l−îng d− theo ®−êng kÝnh 1 mm 

- L¾p vµ ®iÒu chØnh th−íc chÐp h×nh 

- L¾p th©n th−íc chÐp h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n m¸y 

- Th¸o t¸ch ®ai èc ra khái trôc vÝt bµn tr−ît ngang ®Ó bµn tr−ît tù do 

- L¾p th−íc cã r·nh ®Þnh h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n th−íc 

- L¾p con l¨n ¸p s¸t vµo mÆt lµm viÖc cña r·nh ®Þnh h×nh   

- L¾p con l¨n lªn ®Çu cuèi cña thanh gi»ng cßn ®Çu kia cña thanh gi»ng l¾p cè 

®Þnh lªn bµn tr−ît trªn. 

- Ch¹y dao tù ®éng däc thö 

- TiÖn th« 

VËn tèc c¾t nh− khi tiÖn ngoµi, gi¶m chiÒu s©u c¾t vµ l−îng tiÕn dao kho¶ng 

25% so víi khi tiÖn ngoµi. Dïng d−ìng kiÓm tra trung gian. 

- TiÖn tinh  

 TiÖn ®¹t h×nh d¸ng sÝt d−ìng. §¶m b¶o an toµn tuyÖt ®èi  
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- KiÓm tra hoµn thiÖn 

 KiÓm tra chÝnh x¸c tõng yªu cÇu kü thuËt theo b¶n vÏ, ®Þnh h−íng kh¾c phôc 

c¸c sai háng nÕu cã, thùc hiÖn c«ng t¸c vÖ sinh c«ng nghiÖp. 
 
     Chó ý:   
  
-  Sau khi l¾p th−íc chÐp h×nh xong cÇn tiÕn dao däc b»ng tay ®Ó kiÓm kh¶ n¨ng lµm 

viÖc cña th−íc vµ ®· thùc sù t¸ch ®−îc sù liªn kÕt gi÷a  trôc vÝt vµ ®ai èc bµn tr−ît 

ngang ch−a- nh»m b¶o ®¶m sù an toµn cho th−íc vµ c¸c chi tiÕt kh¸c cña c¬ cÊu ch¹y 

dao. 

-  ChØ dïng d−ìng vµ th−íc ®o kiÓm khi m¸y ®· dõng h¼n. 

-  Thùc hiÖn c«ng t¸c b¶o d−ìng th−êng xuyªn vµ  vÖ sinh c«ng nghiÖp.  

 

C©u hái  bµi  24. 03 
 

C©u 1.  Ph−¬ng ph¸p tiÖn mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh ®−îc sö dông khi:                

A. Gia c«ng ®¬n chiÕc 

B. Gia c«ng hµng lo¹t 

C. Gia c«ng lo¹t lín 

D. C¶ B, C   

C©u 2. Khi gia c«ng mÆt ®Þnh h×nh b»ng th−íc chÐp h×nh ph«i cã thÓ g¸: 

A. Trªn m©m cÆp kh«ng chèng t©m 

B. Trªn m©m cÆp cã chèng t©m 

C. Trªn hai mòi t©m 

D. TÊt c¶ ®Òu ®óng 

C©u 3. H·y ®iÒn sè thø tù vµo « trèng ®Ó s¾p xÕp thø tù c¸c b−íc l¾p, ®iÒu chØnh 

vµ vËn hµnh thö  th−íc chÐp h×nh: 

1 L¾p th©n th−íc chÐp h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n m¸y 

 Ch¹y dao tù ®éng cã c¾t thö l¸t c¾t máng 

 T¸ch ®ai èc ra khái trôc vÝt bµn tr−ît ngang ®Ó bµn tr−ît ngang tù do 

 L¾p th−íc cã r·nh ®Þnh h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n th−íc 
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 L¾p thanh gi»ng lªn bµn tr−ît ngang 

 Ch¹þ thö tù ®éng däc kh«ng c¾t gät 

 
Xoay bµn tr−ît trªn cïng chiÒu kim ®ång hå 900 ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t theo 

h−íng kÝnh thay tay quay bµn tr−ît ngang. 

 
L¾p con l¨n lªn ®Çu cuèi thanh gi»ng vµ ¸p s¸t nã vµo mÆt lµm viÖc cña 

r·nh ®Þnh h×nh 

 
Quay v« l¨ng xe dao ®Ó tiÕn dao däc b»ng tay nh»m kiÓm tra sù liªn kÕt 

c¸c chi tiÕt cña th−íc ®Þnh h×nh  

  
 C©u 4. H·y xem h×nh vÏ 24.3.2 vµ ®iÒn vµo kho¶ng trèng ®Ó nhËn xÐt viÖc l¾p 

th−íc chÐp h×nh, ®iÒu chØnh m¸y ®· hoµn chØnh ch−a?     

..................................................................................................................................    

..................................................................................................................................    

..................................................................................................................................   

..................................................................................................................................  
                                                     

B. Th¶o luËn nhãm 

- Nguyªn lý lµm viÖc cña th−íc chÐp h×nh theo h×nh vÏ vµ thùc tÕ  

- Tr×nh tù c¸c b−íc l¾p th−íc chÐp h×nh vµ ®iÒu chØnh m¸y  

H×nh 24.3.2 
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- C¸c vÊn ®Ò cÇn chó ý nh»m b¶o toµn thiÕt bÞ khi dïng th−íc chÐp h×nh 

- C¸c d¹ng sai háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch phßng ngõa 

 

C. Thùc hµnh 

 

1. LËp quy tr×nh c«ng nghÖ 

2. Xem tr×nh diÔn mÉu 

Quan s¸t c¸ch l¾p th−íc vµ ®iÒu chØnh m¸y, ch¹y thö , tiÖn vµ kiÓm tra 

3. Häc sinh lµm thö 

NhËn xÐt sau khi häc sinh ®−îc chän lµm thö. NÕu ch−a râ, ch−a hiÓu th× cã ý 

kiÕn ngay ®Ó ®−îc h−íng dÉn l¹i. 

4. Thùc hµnh tiÖn mÆt ®Þnh h×nh  

a. ChuÈn bÞ c«ng viÖc  

b. ChuÈn bÞ vÞ trÝ lµm viÖc 

c. Thùc hµnh tiÖn theo quy tr×nh 

d. Thùc hiÖn c¸c biÖn ph¸p an toµn       
 

D. Tù nghiªn cøu tµi liÖu vµ lµm bµi tËp ë nhµ 
 
C¸c ph−¬ng ph¸p gia c«ng mÆt ®Þnh h×nh chuÈn bÞ kiÓm tra kÕt thóc m« ®un 
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tr¶ lêi c¸c c©u hái vµ bµi tËp  
  

Bµi  24. 01 

C©u 1.    (A) 

C©u 2.    (D) 

C©u 3.    (C) 

Bµi  24. 02 

C©u 1.    (D) 

C©u 2.    (C) 

C©u 3.    (A) 

C©u 4.    (D) 

C©u 5.    (A) 

Bµi  24. 03 

C©u 1.  (D)   

C©u 2.  (D) 

C©u 3.  

1 L¾p th©n th−íc chÐp h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n m¸y 

9 Ch¹y dao tù ®éng cã c¾t thö l¸t c¾t máng 

3 T¸ch ®ai èc ra khái trôc vÝt bµn tr−ît ngang ®Ó bµn tr−ît ngang tù do 

2 L¾p th−íc cã r·nh ®Þnh h×nh ®óng vÞ trÝ trªn th©n th−íc 

5 L¾p thanh gi»ng lªn bµn tr−ît ngang 

8 Ch¹y thö tù ®éng däc kh«ng c¾t gät 

4 
Xoay bµn tr−ît trªn cïng chiÒu kim ®ång hå 900 ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t theo 

h−íng kÝnh thay tay quay bµn tr−ît ngang. 

6 
L¾p con l¨n lªn ®Çu cuèi thanh gi»ng vµ ¸p s¸t nã vµo mÆt lµm viÖc cña 

r·nh ®Þnh h×nh 

7 
Quay v« l¨ng xe dao ®Ó tiÕn dao däc b»ng tay nh»m kiÓm tra sù liªn kÕt 

c¸c chi tiÕt cña th−íc ®Þnh h×nh  
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C©u 4. Xem h×nh 24.3.3, ta cÇn ph¶i xoay bµn tr−ît trªn 900 cïng chiÒu kim ®ång 

hå ®Ó lÊy chiÒu s©u c¾t thay tay quay bµn tr−ît ngang, v× lóc nµy liªn kÕt 

gi÷a ®ai èc - trôc vÝt bµn tr−ît ngang ®· bÞ lo¹i bá. 

 

Bµn tr−ît  

däc trªn 

 
H×nh 24.3.3 
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