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LỜI NÓI ĐẦU 

Để thực hiện thành công sự nghiệp công nghiệp hóa và hiện đại hóa đất nước 

thì yếu tố đào tạo con người là một trong những nhân tố quan trọng và rất cần thiết. 

Trường Đại học Sư phạm Kỹ thuật Nam định là một trong những nơi đào tạo ra 

đội ngũ Kỹ sư và Công nhân kỹ thuật lành nghề mà đặc biệt là công nhân ngành công 

nghệ hàn phục vụ cho các lĩnh vực cơ khí, xây dựng…. trong cả nước. 

Để đáp ứng nhu cầu trong thời đại mới, trường Đại học Sư phạm Kỹ thuật Nam 

định luôn chú ý tới chương trình đào tạo, đổi mới phương pháp dạy và học. Trong đó 

công tác biên soạn giáo trình, tài liệu để sử dụng cho dạy và học là một mục tiêu quan 

trọng hàng đầu. 

Giáo trình “Mô đun hàn điện cơ bản” được biên soạn dựa trên cơ sở chương 

trình đào tạo thực hành thuộc bộ môn Công nghệ Hàn - Khoa Cơ khí - Trường Đại học 

Sư phạm Kỹ thuật Nam định. Giáo trình dùng để làm tài liệu giảng dạy thực hành cho 

giáo viên, làm tài liệu học tập cho sinh viên và học sinh ngành công nghệ hàn, đồng 

thời cũng là tài liệu tham khảo cho cán bộ kỹ thuật và công nhân trong các lĩnh vực kỹ 

thuật khác. 

Để giáo trình được hoàn thiện hơn, chúng tôi rất mong được sự đóng góp ý kiến 

và xây dựng của các đồng nghiệp và các độc giả. 

Xin trân trọng cảm ơn! 
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GIÁO TRÌNH HÀN ĐIỆN CƠ BẢN 

1. Mục tiêu của môđun 

Học xong mô đun này người học sẽ có khả năng : 

- Trình bày chi tiết các ký hiệu, quy ước của mối hàn 

- Xác định chính xác chủng loại theo ký hiệu, mã hiệu và quan sát thực tế với 

mọi loại que hàn hồ quang tay. 

- Sử  dụng hiệu quả và an toàn mọi dụng cụ  - thiết bị hàn hồ quang thông dụng  

- Tính toán chế độ hàn, chọn và  điều chỉnh các thông số: Đường kính que hàn ; 

Cường độ dòng điện hàn (Ih) ; Số đường hàn, sai số không quá 2%,. 

- Thực hiện các mối hàn đường thẳng, hàn giáp mối (vát mép và không vát 

mép), hàn góc (vát mép và không vát mép), đảm bảo độ ngấu, ít biến dạng, khuyết 

cạnh, lẫn xỉ, vón cục theo đúng yêu cầu bản vẽ hoặc sản phẩm mẫu. 

- Thực hiện các yêu cầu an toàn lao động và vệ sinh môi trường không để xảy ra 

tai nạn cho người và thiết bị. 

2. Khả năng ứng dụng của chương trình 

Giáo trình sau khi hoàn thành sẽ là một tài liệu hữu ích sử dụng trong việc phát 

triển khả năng nghề của học viên tại trường ĐHSPKT nói riêng và các cơ sở đào tạo 

nghề trong nước nói chung. 

3. Néi dung 

TT Nội dung 

Phân bổ thời gian 

Tổng số 

tiết 

Lý  

thuyết 
Thực hành 

1 
Bài 1: Những kiến thức cơ bản khi hàn điện hồ 

quang tay 
15 10 5 

2 Bài 2: Gây và duy trì hồ quang 10 3 7 

3 Bài 3: Hàn đường thẳng ở thế bằng 15 2 13 

5 Bài 4: Hàn giáp mối không vát mép ở thế bằng 20 2 18 

6 Bài 5: Hàn giáp mối có vát mép ở thế bằng 30 2 28 

7 Bài 6: Hàn góc không vát mép  ở thế bằng 20 2 18 

 Bài 7: Hàn chồng nối 20 2 18 

8 Bài 8: Hàn góc có vát mép ở thế bằng 20 2 18 

 Tổng 150 25 125 
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BÀI 1. NHỮNG KIẾN THỨC CƠ BẢN KHI HÀN ĐIỆN HỒ QUANG TAY 

Mục tiêu 

Sau khi học xong bài này người học sẽ có khả năng: 

- Trình bày chi tiết các ký hiệu, quy ước của mối hàn. 

- Trình bày thực chất, đặc điểm và công dụng của hàn 

- Phân biệt các loại máy hàn điện hồ quang, đồ gá, kính hàn, kìm hàn và các 

dụng cụ cầm tay. 

- Phân biệt các loại que hàn thép các bon thấp theo ký hiệu, hình dáng bên ngoài. 

- Phân biệt các loại liên kết hàn cơ bản. 

- Nhận biết các khuyết tật trong mối hàn.  

- Trình bày đầy đủ mọi ảnh hưởng của quá trình hàn hồ quang tới sức khỏe công 

nhân hàn. 

- Thực hiện tốt công tác an toàn lao động và vệ sinh môi trường. 

Nội dung 

1.  Sơ lược về ký hiệu, quy ước của mối hàn. 

1.1. Cách biểu diễn mối hàn trên bản vẽ:  

Khi biểu diễn không phụ thuộc vào phương pháp hàn. 

- Mối hàn nhìn thấy, được biểu diễn bằng "nét liền cơ bản" (hình 1.1) 

- Mối hàn khuất được biểu diễn bằng "nét đứt" (hình 1.2) 

 

  

 

 

 

1.2. Quy ước ký hiệu mối hàn trên bản vẽ. 

- Ký hiệu mối hàn hồ quang tay bằng chữ cái in hoa là chữ (T). Mối hàn chính 

được ghi ở trên (hình 1.3) và phía phụ ghi ở dưới (hình 1.4) nét gạch ngang của đường 

dóng chỉ vị trí  đường hàn. 

 

 

 

 

Hình1.1 Hình 1.2 

T-m8 
T-m8 

Hình 1.3 Hình 1.4 
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- Dùng chữ cái (in thường) và kèm theo các chữ số để chỉ kiểu liên kết hàn. 

m - liên kết hàn giáp mối. 

t - liên kết hàn chữ T. 

g - liên kết hàn góc. 

c - liên kết hàn chồng. 

đ - liên kết hàn chốt.      

1.3. Những ký hiệu hàn tiêu chuẩn 

Bảng 1.1a.  Ký hiệu và ý nghĩa vị trí  của các mối hàn cơ bản 

KÝ HIỆU MỐI HÀN CƠ BẢN VÀ Ý NGHĨA VỊ TRÍ CỦA CHÚNG 

Ý 

nghĩa 

vị trí 

Góc 

Hàn nút 

hoặc khe 

hẹp 

Hàn điểm 

hoặc điện 

cực giả 

Hàn 

đường 

Hàn mặt 

sau hoặc 

tấm đệm 

Hàn phủ 

bề mặt 

vát song 

song đối 

với mối 

ghép hàn 

đồng 

thau 

Hàn gờ 

Hàn mép 

Phía 

bên 

mũi tên 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Phía 

bên kia 

mũi tên 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Không sử 

dụng 

 

 

 

 

Cả hai 

phía 

 

 
 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

 

 

Không sử 

dụng 

 
Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

 

 

 

 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

 

B¶ng 1.2.  C¸c ký hiÖu bæ xung 

CÁC KÝ HIỆU BỔ XUNG 

Mối hàn tất 

cả chu vi 

Mối hàn 

ngoài hiện 

trường 

Xuyên  

thấu 

Tấm  

đệm 

Đường viền 

Bằng Lồi Lõm 

 

 

 

 

 

 

 

   

Ký hiệu  

mối hàn rãnh 

Ký hiệu  

mối hàn rãnh 
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B¶ng 1.1b.  Ký hiÖu vµ ý nghÜa vÞ trÝ  cña c¸c mèi hµn c¬ b¶n 

CÁC KÝ HIỆU HÀN CƠ BẢN VÀ CÁC Ý NGHĨA VỊ TRÍ KHÁC 

Hàn gờ Rãnh 
Ý nghĩa  

vị trí Góc Vuông 
Chữ  

V 
Vát xiên 

Chữ  

U 

Chữ  

J 

Chữ V 

loe 

Vát xiên 

loe 

        

Phía bên 

mũi tên 

chỉ 

        

Mặt bên 

kia mối 

ghép 

Không sử 

dụng        

Cả hai 

bên 

Không sử 

dụng  

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không sử 

dụng 

Không 

sử dụng 

Bên này 

hoặc bên 

kia 

không 

quan 

trọng 

 

1.4. Vị trí các yếu tố tiêu chuẩn của ký hiệu mối hàn 

B­íc (kho¶ng c¸ch tõ

t©m ®Õn t©m cña mèi hµn)

T
S (E) L - P

(N)

F

A

R

KÝch th­íc bªn

kia cña mòi

tªn chØ

KÝch th­íc n¬i

mòi tªn chØ

Gãc më r·nh hµn;. gãc tæng cña lç

khoÐt loe miÖng ®èi víi hµn nót

Khe hë;.  chiÒu s©u cña mèi hµn ®­îc

lÊp ®Çy ®èi víi hµn nót vµ hµn khe hÑp

Ký hiÖu bæ xung ®èi víi

ph­¬ng ph¸p hoµn thiÖn

Ký hiÖu bæ xung cho

h×nh d¸ng bÒ mÆt

KÝch th­íc cã hiÖu lùc

(theo tÝnh to¸n)

ChiÒu s©u ngÊu ch¶y; KÝch th­íc

®¶m b¶o cho mèi hµn ch¾c ch¨n

§Æc ®iÓm kü

thuËt;  Ph­¬ng

ph¸p hµn, hoÆc

tham chiÕu kh¸c.

§u«i (®­îc bá qua khi

sù tham chiÕu kh«ng

®­îc sö dông)

Ký hiÖu mèi hµn

c¬ b¶n hoÆc nh÷ng

chi tiÕt tham kh¶o

ChiÒu dµi mèi hµn, trong mèi hµn gãc

kh«ng liªn tôc, hoÆc trong hµn ®iÓm

Ký hiÖu mèi hµn

ngoµi hiÖn tr­êng

Ký hiÖu mèi hµn

tÊt c¶ xung quanh

Mòi tªn chØ

mèi hµn

§­êng

tham chiÕu

Sè mèi hµn ®iÓm, hµn ®­êng, hµn

®inh t¸n, hµn nót, hµn khe hÑp, hoÆc

c¸c mèi hµn ®iÖn cùc gi¶

C¸c yÕu tè trong vïng nµy ®­îc gi÷

nguyªn trong khi ®u«i vµ mòi tªn

quay ng­îc l¹i

C
¶ 

h
ai

  
  

  
  

  
b

ªn

 

 
H×nh 1.5. VÞ trÝ c¸c yÕu tè tiªu chuÈn cña ký hiÖu mèi hµn 
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2. Các loại máy hàn điện hồ quang tay và dụng cụ thông dụng. 

2.1. Yêu cầu chung đối với nguồn điện hàn. 

Nguồn điện hàn trong hàn hồ quang tay có thể là nguồn điện xoay chiều hoặc một 

chiều. Nhìn chung nguồn điện hàn và máy hàn phải đảm bảo các yêu cầu chung sau: 

- Điện áp không tải phải Uh < U0 < 80 V. 

- Đối với máy hàn xoay chiều:  

 U0 = 5580 V, Uh = 3055 V. 

- Đối với máy hàn một chiều:  

 U0 = 2545 V, Uh = 1635 V 

- Có khả năng chịu quá tải khi ngắn mạch  

- Có khả năng điều chỉnh dòng điện hàn trong phạm vi rộng. 

- Máy hàn phải có khối lượng nhỏ, hệ số hữu ích lớn, giá thành rẻ, dễ sử dụng 

và dễ sửa chữa. 

2.2. Các loại máy hàn. 

2.2.1. Máy hàn hồ quang điện xoay chiều: Không có ký hiệu (-), (+) tại đầu thứ cấp 

 

Hình 1.6. Sơ đồ nguyên lý của máy biến áp hàn xoay chiều 

 

Hình 1.7. Máy hàn hồ quang xoay chiều 
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2.2.2. Máy hàn hồ quang điện một chiều: Có ký hiệu (-), (+) tại đầu thứ cấp 

 

Hình 1.8. Sơ đồ nguyên lý máy hàn một chiều 

 

Hình 1.9. Máy hàn hồ quang một chiều 

  2.3.  Đồ gá và dụng cụ khác. 

   2.3.1 Đồ gá hàn: hỗ trợ cho công việc gá lắp, định vị chi tiết trong quá trình lắp 

ghép các chi tiết để hàn. Đảm bảo tính định vị và kẹp chặt tốt, dễ tháo, dễ lắp. Không 

bị biến dạng khi hàn.    

 

Hình 1.10. Đồ gá hàn 

   2.3.2. Mặt nạ hàn  

 

Hình 1.11. Mặt nạ hàn 
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   Kính hàn gồm có mặt nạ hàn, kính mầu và kính trắng. 

  - Kính hàn có tác dụng bảo vệ da mặt khỏi tác dụng của ánh sáng hồ quang điện 

phát ra và kim loại lỏng hay xỉ lỏng bắn ra từ vùng hàn. ngoài ra kính hàn còn có tác 

dụng cản quang tức là nhằm mục đích cản bớt những tia sáng có tần số lớn và quá nhỏ 

hơn tia sáng bình thường khỏi tác dụng vào mắt và da mặt người thợ. Đồng thời trên cơ 

sở đó, giúp người thợ hàn quan sát đường hàn để điều chỉnh phù hợp vùng hàn theo 

yêu cầu đắp.   

  2.3.3. Kìm hàn  

  Kìm hàn hay còn gọi là mỏ cặp điện cực. Nó có tác dụng cặp que hàn và truyền điện 

từ cáp hàn vào que hàn. Kìm hàn có nhiều loại khác nhau nhưng thông thường có 2 

loại kìm hàn hay được sử dụng: 

 

Hình 1.12. Kìm hàn cặp bằng lò xo 

 

Hình 1.13. Kìm hàn cặp bằng các má nhíp 

  2.3.4. Cáp hàn 

  Cáp hàn dùng để truyền điện từ máy hàn ra kìm hàn. Cáp hàn gồm nhiều sợi dây 

đồng tết lại với nhau để dễ uốn khúc và dễ quấn lại, tránh gây trở ngại cho người thợ 

trong quá trình thao tác. Tuỳ thuộc vào dòng điện hàn mà người ta chọn cáp hàn có tiết 

diện khác nhau. Thông thường người ta chọn cáp hàn có đường kính từ 10  16 mm. 

 

Hình 1.14. Các loại dây cáp hàn 

  - Lõi: Gồm nhiều sợi dây đồng nhỏ được bó lại với nhau. Kích thước của mỗi 

sợi càng nhỏ thì dây cáp càng mềm. Đường kính của lõi dây cáp hàn phụ thuộc vào 

cường độ dòng điện cần hàn. 

  - Lớp bố: Lớp này nằm ở giữa lõi dây cáp và lớp vỏ cao su được làm bằng sợi gai, 

đay có pha lẫn các sợi vải để làm cho quá trình bảo quản và sử dụng dây cáp được tốt. 
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  - Lớp vỏ cao su: làm bọc ra bên ngoài lõi dây và làm nhiệm vụ cách điện. Lớp 

này phải làm bằng cao su có độ cách điện tốt và độ đàn hồi tốt.  

  2.3.5. Búa gõ xỉ dùng để gõ xỉ bám trên bề mặt mối hàn và làm sạch vũng hàn 

sau khi hàn xong. Búa gõ xỉ có hai đầu một đầu nhọn và một đầu như lưỡi đục bằng. 

Cả hai đầu đều được tôi cứng. 

                                           

Hình 1.15. Một số dụng cụ nghề hàn 

  2.3.6. Búa nguội: thường có trọng lượng là 0,4 kg dùng để nắn sửa những chi 

tiết trước khi hàn và dùng để nắn sửa những sản phẩm sau khi hàn xong 

  2.3.7. Đục nguội: dùng để vát mép vật hàn hoặc cũng có thể dùng để chặt các 

thanh thép có tiết diện nhỏ. Đôi khi người ta có thể dùng đục nguội để tẩy sửa mối hàn. 

  2.3.8. Bàn chải sắt: dùng để làm vệ sinh những mối hàn sau khi hàn hay vật hàn 

trước khi hàn. 

  2.3.9. Kìm kẹp phôi: dùng để kẹp các phôi hàn nóng khi xoay lật, gõ xỉ, …. 

  2.3.10. Những trang thiết bị bảo hộ cá nhân 

 

Hình 1.16. Một số trang thiết bị bảo hộ cá nhân 

Quần áo bảo hộ lao động; kính bảo hộ; giày da; ướm da; ống che tay chân; gang 

tay. Tuỳ theo tính chất công việc mà có các loại dụng cụ khác nhau. Ví dụ như khi hàn 

leo, hàn trần thì phải đeo gang tay có ống tay dài và mặt nạ có yếm da để tránh xỉ nóng 

bám vào cổ và cánh tay người thợ. 

2.4. Dụng cụ đo kích thước mối hàn.  

Dùng để kiểm tra chiều cao mối hàn, bề rộng mối hàn và chiều sâu các khuyết tật 
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H×nh 1.17. Dông cô kiÓm tra kÝch th­íc mèi hµn 

3.  Giíi thiÖu vÒ que hµn thÐp c¸c bon thÊp. 

 3.1. CÊu t¹o: Gåm 2 phÇn 

1~2<1525
±5

250 ~ 450

H×nh I.1.1: CÊu t¹o que hµn hå quang tay.

1: Lâi kim lo¹i                 2: Thuèc bäc

d: §õ¬ng kÝnh lâi que hµn D: §õêng kÝnh ngoµi que hµn 

1 2

Dd

A

A

A - A

d

D

 

H×nh 1.18. CÊu t¹o que hµn thÐp c¸c bon thÊp 

* Lõi que hàn có đường kính theo lý thuyết dqh = 6÷12 mm. Trong thực tế 

thường dùng dqh = 1÷6 mm. Chiều dài của que hàn L = 250÷450 mm; chiều dài phần 

kẹp l1=25±5 mm; l2 < 15mm; l3 = 1÷2 mm. 

* Líp thuèc bäc ®­îc chÕ t¹o tõ hçn hîp gåm nhiÒu lo¹i vËt liÖu dïng ë d¹ng 

bét, sau ®ã trén ®Òu víi chÊt dÝnh vµ bäc ngoµi lâi cã chiÒu dµy tõ 12 mm.  

3.2. Ký hiÖu  

Ký hiÖu que hµn hå quang tay theo tiªu chuÈn cña hiÖp héi hµn Mü AWS ®­îc 

thÓ hiÖn theo s¬ ®å sau: 
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H×nh 1.19. Ký hiÖu que hµn hå quang tay theo tiªu chuÈn AWS 

4. Thùc chÊt ®Æc ®iÓm vµ øng dông cña hµn. 

4.1.  Thùc chÊt 

- Hµn lµ qu¸ tr×nh c«ng nghÖ nèi hai hoÆc nhiÒu phÇn tö (chi tiÕt, bé phËn) thµnh 

mét khèi thèng nhÊt b»ng c¸ch dïng nguån nhiÖt nung nãng chç cÇn nèi ®Õn tr¹ng th¸i 

láng (hoÆc dÎo), sau ®ã kim lo¹i tù kÕt tinh (hoÆc dïng lùc Ðp) t¹o thµnh mèi hµn. 

- Hµn hå quang tay lµ mét qu¸ tr×nh nèi hai hoÆc nhiÒu chi tiÕt l¹i víi nhau b»ng 

c¸ch nung nãng que hµn, vËt hµn (mÐp hµn) ®Õn tr¹ng th¸i ch¶y. Sau ®ã ®«ng ®Æc t¹o 

thµnh mèi hµn. 

 

XØ hµn

Kim lo¹i hµn

nãng ch¶y

KhÝ b¶o vÖ

tõ vá bäc

Kim lo¹i mèi

hµn ®«ng ®Æc

Kim lo¹i

c¬ b¶n

Giät cÇu

kim lo¹i

Hå quang

Lâi que hµn

Vá bäc

que hµn
H­íng hµn

 

H×nh 1.20. Qu¸ tr×nh hµn hå quang tay 
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4.2. §Æc ®iÓm vµ øng dông: 

- Liªn kÕt hµn lµ mét liªn kÕt „ ‟cøng‟ ‟  kh«ng th¸o rêi ®­îc. 

- So víi ®inh t¸n tiÕt kiÖm (10  20)% khèi l­îng kim lo¹i, so víi ®óc tiÕt kiÖm 

kho¶ng 50%. 

- Hµn chÕ t¹o ®­îc c¸c chi tiÕt cã h×nh d¸ng phøc t¹p, liªn kÕt c¸c kim lo¹i cã 

cïng tÝnh chÊt hoÆc kh¸c tÝnh chÊt víi nhau. 

- Mèi hµn cã ®é bÒn vµ ®é kÝn cao, ®¸p øng yªu cÇu lµm viÖc quan träng cña c¸c 

kÕt cÊu quan träng (vá tµu, bån chøa, nåi h¬i,..v.v). 

- Cã thÓ c¬ khÝ hãa vµ tù ®éng hãa qu¸ tr×nh hµn. 

- Gi¸ thµnh chÕ t¹o kÕt cÊu rÎ. 

Tuy vËy, hµn cßn cã mét sè nh­îc ®iÓm: sau khi hµn tån t¹i øng suÊt vµ biÕn 

d¹ng d­, xuÊt hiÖn vïng ¶nh h­ëng nhiÖt lµm gi¶m kh¶ n¨ng chÞu lùc cña kÕt cÊu. 

5. Ph©n lo¹i hµn hå quang tay 

5.1. Ph©n lo¹i theo dßng ®iÖn 

a)  Hµn b»ng dßng ®iÖn xoay chiÒu AC 

+ ¦u ®iÓm: thiÕt bÞ ®¬n gi¶n, dÔ chÕ t¹o, dÔ b¶o qu¶n söa ch÷a, gi¸ thµnh thÊp, 

thuËn tiÖn ë n¬i gÇn l­íi ®iÖn vµ hå quang Ýt bÞ thæi lÖch. 

+ Nh­îc ®iÓm: khã g©y hå quang vµ hå quang ch¸y kh«ng æn ®Þnh, do ®ã chÊt 

l­îng mèi hµn kh«ng ®¹t ®­îc yªu cÇu cao, kh«ng dïng ®­îc víi tÊt c¶ c¸c lo¹i que 

hµn. 

b) Hµn b»ng dßng ®iÖn mét chiÒu DC 

+ ¦u ®iÓm: dÔ g©y hå quang vµ hå quang ch¸y æn ®Þnh, tiÖn lîi ë n¬i xa l­íi 

®iÖn, chÊt l­îng mèi hµn ®¹t ®­îc cao. 

+ Nh­îc ®iÓm: tæn hao nhiÒu n¨ng l­îng (do dïng m¸y ph¸t, chØnh l­u), hå 

quang hay bÞ thæi lÖch. 

Do cã nh÷ng ­u nh­îc ®iÓm trªn mµ hiÖn nay c¶ hai ph­¬ng ph¸p nµy cïng tån 

t¹i vµ bæ trî cho nhau. 

5.2.  Ph©n lo¹i theo c¸ch nèi d©y. 

a) Nèi trùc tiÕp  

Nèi trùc tiÕp lµ nèi mét cùc cña nguån ®iÖn hµn víi que hµn, cßn cùc kia nèi víi vËt 

hµn. Khi hµn b»ng dßng mét chiÒu, nèi trùc tiÕp ®­îc ph©n ra : nèi thuËn vµ nèi nghÞch.                                                                                         

b) Nèi thuËn: lµ nèi cùc d­¬ng cña nguån víi vËt hµn, cùc ©m víi que hµn. 

c) Nèi nghÞch: lµ nèi cùc d­¬ng cña nguån víi que hµn, cùc ©m víi vËt hµn. Khi 

hµn vËt máng dïng ph­¬ng ph¸p nèi nghÞch vµ hµn vËt dÇy nèi thuËn. 
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d) Nèi gi¸n tiÕp : lµ nèi hai cùc cña nguån ®iÖn víi que hµn cßn vËt hµn kh«ng 

nèi cùc. Hå quang ch¸y gi÷a hai que hµn, do vËy cã thÓ ®iÒu chØnh ®­îc l­îng nhiÖt 

cña vòng hµn khi hµn b»ng c¸ch thay ®æi chiÒu dµi cét hå quang. C¸ch nèi d©y nµy 

dïng khi hµn c¸c vËt máng, hµn thÐp cã nhiÖt ®é nãng ch¶y thÊp b»ng ®iÖn cùc 

kh«ng nãng ch¶y. 

e) Nèi hçn hîp  

Dïng khi hµn hå quang tay b»ng dßng ba pha. Hai cùc cña nguån ®iÖn nèi víi 

que hµn cßn cùc kia nèi víi vËt hµn. ¦u ®iÓm lµ nhiÖt tËp trung cao, n¨ng suÊt hµn 

cao. Th­êng ¸p dông khi hµn vËt dÇy, c¸c kim lo¹i vµ hîp kim nãng ch¶y cao. 

6. VÞ trÝ, c¸c liªn kÕt hµn c¬ b¶n  vµ chuÈn bÞ mÐp hµn.  

 6.1. VÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng gian 

C«ng nghÖ hµn hå quang tay phô thuéc rÊt lín vµo vÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng 

gian vµ kÕt cÊu mèi hµn. Theo vÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng gian, ng­êi ta ph©n ra c¸c 

d¹ng hµn sau: Hµn sÊp, hµn ngang, hµn ®øng vµ hµn ngöa 

- Hµn b»ng (theo tiªu chuÈn ANSI/AWS 3.0-94 cña Mü): gãc nghiªng mèi hµn  

≤ 100 vµ gãc quay mèi hµn ≤ 100
 

 Gãc nghiªng mèi hµn lµ gãc gi÷a ®­êng t©m mèi hµn vµ mÆt ph¼ng n»m ngang 

 Gãc quay mèi hµn lµ gãc t¹o bëi mÆt ph¼ng ®i qua trôc cña mèi hµn vu«ng gãc 

víi mÆt ph¼ng nèi hai ®­êng ch©n mèi hµn vµ mÆt ph¼ng ®øng ®i qua t©m cña mèi hµn. 
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H×nh 1.21. VÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng gian theo tiªu chuÈn ANSI/AWS 3.0-94 

- Hµn b»ng (theo tiªu chuÈn GOST): lµ c¸c mèi hµn ®­îc ph©n bè trªn c¸c mÆt 

ph¼ng n»m trong gãc tõ 0600 

- Hµn b»ng ®­îc dïng réng r·i trong s¶n xuÊt v× cã rÊt nhiÒu ­u ®iÓm: kim lo¹i 

nãng ch¶y tõ ®Çu que hµn dÔ dµng ®­îc vËn chuyÓn vµo bÓ hµn, dÔ dµng quan s¸t bÓ 

hµn, ng­êi thî lµm viÖc Ýt bÞ mÖt mái, cã thÓ sö dông que hµn cã ®­êng kÝnh lín vµ 

dßng ®iÖn t­¬ng ®èi lín. 

 

H×nh 1.22. VÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng gian theo tiªu chuÈn GOST 

- Hµn sÊp: mÆt ph¼ng hµn t¹o víi mÆt ph¼ng ngang mét gãc tõ 0÷60o.  

- Hµn ngang: ph­¬ng hµn song song víi mÆt ph¼ng ngang vµ n»m trong mÆt 

ph¼ng hµn t¹o víi mÆt ph¼ng ngang mét gãc tõ 60÷120o. 

  - Hµn ®øng: mÆt ph¼ng hµn t¹o víi mÆt ph¼ng ngang mét gãc tõ 60÷120o trõ 

ph­¬ng song song víi mÆt ph¼ng ngang. 

- Hµn trÇn: mÆt ph¼ng hµn t¹o víi mÆt ph¼ng ngang mét gãc tõ 120÷180o. 

Theo tiªu chuÈn ISO, ph©n ra 8 thÕ hµn sau : 

PA : Hµn tÊm ë thÕ hµn b»ng. 

PB : Hµn gãc ë thÕ hµn b»ng. 

PC : Hµn ë thÕ hµn ngang. 

PD : Hµn gãc ë thÕ hµn ngöa. 

PE : Hµn tÊm ë thÕ hµn ngöa. 

PF : Hµn ë thÕ hµn leo. 

HLo -45 : Hµn ë thÕ nghiªng 450. 

 PG : Hµn ë thÕ hµn r¬i. 

PA

PB

PC

PD

PE

PF

HLo-45

PG

 

H×nh 1.23. VÞ trÝ mèi hµn trong kh«ng 

gian theo tiªu chuÈn ISO 

6.2. C¸c lo¹i mèi hµn 

 

Mối hàn giáp mối không vát mép Mối hàn giáp mối vát mép V- đơn Mối hàn giáp mối vát mép V- kép 
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Mối hàn giáp mối vát mép đơn Mối hàn giáp mối vát mép kép Mối hàn giáp mối vát mép U- đơn 

 

Mối hàn giáp mối vát mép U-kép Mối hàn giáp mối vát mép J- đơn Mối hàn giáp mối vát mép J- kép 

 

Mối hàn góc một bên Mối hàn góc hai bên 

 

Rãnh V loe Mối hàn bẻ gờ Giọt hàn Mối hàn nút Mối hàn điểm (đường) 

 

H×nh 1.24.  C¸c lo¹i mèi hµn 

 

6.3. §Þnh nghÜa tõng phÇn mèi hµn gi¸p mèi 

 
H×nh 1.25.  §Þnh nghÜa tõng phÇn mèi hµn gi¸p mèi 

  1. Gãc më mÐp hµn: lµ toµn bé gãc cña r·nh gi÷a c¸c phÇn ®· ®­îc ghÐp mèi t¹o 

r·nh hµn 

  2. Gãc v¸t cña mÐp hµn: lµ gãc ®­îc t¹o gi÷a viÖc sö lý mÐp cña mét chi tiÕt vµ 

mÆt ph¼ng vu«ng gãc víi bÒ mÆt cña chi tiÕt ®ã. 

  3. ChiÒu dµy vËt liÖu: chiÒu dµy cña vËt liÖu ®­îc hµn. 

  4. §é tÇy mÐp hµn (MÐp cïn): lµ mÆt r·nh liÒn kÒ tíi ch©n cña mèi ghÐp. 

  5. Khe hë h: lµ sù t¸ch ra gi÷a c¸c chi tiÕt ®· ®­îc ghÐp mèi c¹nh ch©n cña mèi ghÐp. 

  6. BÒ mÆt r·nh: bao gåm bÒ mÆt cña chi tiÕt trong r·nh. 
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  7. KÝch th­íc mèi hµn: ®é ngÊu cña mèi nèi (chiÒu s©u cña gãc xiªn céng víi 

®é ngÊu ch©n theo lý thuyÕt). KÝch th­íc cña mèi hµn r·nh vµ r·nh cã hiÖu lùc 

chÝnh lµ mét. 

6.4. §Þnh nghÜa tõng phÇn mèi hµn gãc 

 

H×nh 1.26.  §Þnh nghÜa tõng phÇn mèi hµn lÊp gãc 

  1. C¹nh cña mèi hµn gãc: lµ kho¶ng c¸ch tõ gèc cña mèi liªn kÕt tíi ch©n cña 

mèi hµn gãc. 

  2. Kho¶ng c¸ch thùc tÕ cña  mét mèi hµn gãc: lµ kho¶ng c¸ch ng¾n nhÊt tõ gèc 

cña mèi hµn gãc tíi bÒ mÆt cña nã. 

  3. BÒ mÆt cña mèi hµn: lµ bÒ mÆt ph¬i ra cña mèi hµn trªn mÆt ph¼ng tõ bÊt kú 

mèi hµn nµo ®· hoµn thiÖn. 

  4. KÝch th­íc cña mèi hµn: ®é dµi ch©n cña mèi hµn gãc. 

  5. Gèc cña mèi hµn: bÊt kú c¸c ®iÓm mÆt sau cña mèi hµn ph©n c¸ch víi bÒ mÆt 

kim lo¹i c¬ b¶n. 

  6. ChiÒu s©u ngÊu ch¶y: lµ kho¶ng c¸ch ngÊu ch¶y më réng vµo trong kim lo¹i 

c¬ b¶n hoÆc xuyªn qua tõ bÒ mÆt kim lo¹i ngÊu ch¶y trong thêi gian hµn. 

  7. Ch©n cña mèi hµn: lµ sù nèi liÒn gi÷a bÒ mÆt cña mèi hµn vµ kim lo¹i c¬ b¶n 

6.5. C¸c kiÓu chuÈn bÞ mÐp hµn 

ChÊt l­îng mèi hµn phô thuéc rÊt lín vµo viÖc lµm s¹ch vµ chuÈn bÞ mÐp hµn. 

Tuú thuéc kiÓu mèi hµn, chiÒu dµy vËt hµn... cã thÓ tiÕn hµnh chuÈn bÞ mÐp hµn trªn 

m¸y bµo hay b»ng má c¾t khÝ ... 

B¶ng 1.3.  C¸c kiÓu chuÈn bÞ mÐp hµn 
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7.  Nh÷ng khuyÕt tËt cña mèi hµn.  

7.1. Nøt 

 Lo¹i khe nøt cã tÝnh kh«ng liªn tôc biÓu thÞ ®Æc ®iÓm b»ng ®Çu s¾c nhän vµ cã 

tû lÖ rÊt lín gi÷a chiÒu dµi vµ chiÒu réng khe hë chiÕm chç.  

- Nøt h×nh sao: vÕt nøt trong hè, th­êng ë ®iÓm kÕt thóc cña mèi hµn. 

- Nøt theo chiÒu däc: mét mèi nøt cïng víi phÇn lín trôc cña nã ®­îc ®Þnh 

h­íng gÇn nh­ song song víi trôc cña mèi hµn. 

- Nøt ë gèc mèi hµn: vÕt nøt trong mèi hµn hoÆc vïng ¶nh nhiÖt x¶y ra tõ gèc 

cña mèi hµn. 

- Nøt ë ch©n: vÕt nøt trong mèi hµn hoÆc trong vïng ¶nh h­ëng nhiÖt x¶y ra tõ 

ch©n cña mèi hµn. 

- Nøt theo chiÒu ngang: mét mèi nøt cïng víi phÇn lín trôc cña nã ®­îc ®Þnh 

h­íng gÇn nh­ vu«ng gãc víi trôc cña mèi hµn. 

- Nøt d­íi ®­êng hµn: mét vÕt nøt trong vïng ¶nh h­ëng nhiÖt th«ng th­êng 

kh«ng më réng lªn bÒ mÆt cña kim lo¹i c¬ b¶n.  

Nøt lµ mét trong nh÷ng khuyÕt tËt nghiªm träng nhÊt cña liªn kÕt hµn, nøt cã thÓ 

xuÊt hiÖn trªn bÒ mÆt mèi hµn, trong mèi hµn vµ vïng ¶nh h­ëng nhiÖt. 

VÕt nøt cã thÓ xuÊt hiÖn ë c¸c nhiÖt ®é kh¸c nhau 

- Nøt nãng: xuÊt hiÖn trong qu¸ tr×nh kÕt tinh cña liªn kÕt hµn khi nhiÖt ®é cßn 

kh¸ cao, trªn 10000C. 
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- Nøt nguéi: xuÊt hiÖn sau khi kÕt thóc qu¸ tr×nh hµn vµ ë nhiÖt ®é d­íi 10000C, 

nøt nguéi cã thÓ xuÊt hiÖn sau vµi giê hoÆc sau vµi ngµy. 

VÕt nøt cã c¸c kÝch th­íc kh¸c nhau, cã thÓ lµ nøt tÕ vi hay nøt th« d¹i. C¸c vÕt 

nøt th« cã thÓ g©y ph¸ huû kÕt cÊu ngay khi lµm viÖc. C¸c vÕt nøt tÕ vi, trong qu¸ tr×nh 

lµm viÖc cña kÕt cÊu sÏ ph¸t triÓn réng dÇn ra t¹o thµnh c¸ vÕt nøt th« ®¹i 

Ch¸y ch©n

(Undercut)

Nøt ë gèc

(Root crack)

Rç khÝ

(Porosity

'blowhole')

Ch¸y ch©n

(Undercut)

NgËm xØ

(Slag inclusion)

MiÖng bÓ hµn

(Crater)

NgÊu ch¶y kh«ng hoµn toµn

(Incomplete fusion)
Nøt ch©n

(Toe Crack)

Chång lÊp (Overlap)

Nøt d­íi ®­êng hµn

(Underbead Crack)

Nøt d­íi ®­êng hµn

(Underbead Crack)

Nøt däc mèi hµn

(Longitudinal crack)

Hè (Pit)

 

H×nh 1.27a.  Nh÷ng khuyÕt tËt cña mèi hµn gãc 
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NgÊu ch¶y kh«ng hoµn toµn

(Incomplete fusion)

Chång lÊp (Overlap)Chång lÊp

(Overlap)

NgËm xØ (Slag inclusion)

Nøt ngang mèi hµn

(Transverse crack)

Lâm bÒ mÆt

(Underfill)

Nøt l­u huúnh

(Sulphur crack)

NgËm xØ

Nøt h×nh sao

(Crater crack)
T¸ch líp do l­u huúnh

(Sulphur Segregation)

Lâm bÒ mÆt

(Underfill)

 

H×nh 1.27b.  Nh÷ng khuyÕt tËt cña mèi hµn gi¸p mèi 

Cã thÓ ph¸t hiÖn c¸c vÕt nøt b»ng m¾t th­êng hoÆc víi kÝnh lóp ®èi víi c¸c vÕt 

nøt th« d¹i vµ n»m ë bÒ mÆt cña liªn kÕt hµn. §èi víi c¸c vÕt nøt tÕ vi vµ n»m bªn trong 

mèi hµn chØ cã thÓ ph¸t hiÖn ®­îc khi dïng c¸c ph­¬ng ph¸p kiÓm tra nh­ siªu ©m, 

kiÓm tra tõ tÝnh, chôp X quang, v.v ... 

7.2  Rç khÝ  

Lµ lo¹i lç hæng cã tÝnh kh«ng liªn tôc ®­îc t¹o nªn bëi khÝ cßn n»m l¹i trong 

kim lo¹i mèi hµn sau khi qu¸ tr×nh ®«ng ®Æc kÕt thóc. 

- Rç khÝ sinh ra do hiÖn t­îng khÝ trong kim lo¹i mèi hµn kh«ng kÞp tho¸t ra 

ngoµi khi kim lo¹i mèi hµn ®«ng ®Æc. 

- Rç khÝ cã thÓ sinh ra ë bªn trong hoÆc trªn bÒ mÆt mèi hµn, cã thÓ tËp trung 

hoÆc n»m rêi r¹c trong mèi hµn. 

- Sù tån t¹i cña rç khÝ trong mèi hµn sÏ lµm gi¶m tiÕt diÖn lµm viÖc, gi¶m c­êng 

®é chÞu lùc vµ ®é kÝn cña liªn kÕt hµn. 

7.3  LÉn xØ (Rç xØ)  

Lµ vËt liÖu ®Æc phi kim lo¹i n»m l¹i trong kim lo¹i mèi hµn hoÆc gi÷a kim lo¹i 

mèi hµn vµ vËt liÖu c¬ b¶n. 

- Lµ lo¹i khuyÕt tËt rÊt rÔ xuÊt hiÖn trong mèi hµn,  xØ hµn vµ t¹p chÊt phi kim lo¹i cã 

thÓ tån t¹i trong mèi hµn, còng cã thÓ trªn bÒ mÆt mèi hµn hoÆc ë ch©n mèi hµn..... 
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- Mèi hµn bÞ lÉn xØ hµn sÏ cã ¶nh h­ëng lín ®Õn ®é dai va ®Ëp vµ tÝnh dÎo cña 

kim lo¹i mèi hµn, lµm gi¶m kh¶ n¨ng lµm viÖc cña liªn kÕt hµn d­íi t¸c dông cña t¶i 

träng ®éng. 

7.4  Kh«ng ngÊu  

Mét mèi hµn cã tÝnh kh«ng liªn tôc trong ®ã sù nÊu ch¶y kh«ng x¶y ra gi÷a kim 

lo¹i mèi hµn vµ nÊu ch¶y bÒ mÆt hoÆc phÇn tiÕp gi¸p c¸c ®­êng hµn.  

- Lµ khuyÕt tËt nghiªm träng trong liªn kÕt hµn, nã cã thÓ dÉn ®Õn nøt. 

- Hµn kh«ng ngÊu sinh ra ë gãc mèi hµn, mÐp hµn hoÆc gi÷a c¸c líp hµn. PhÇn 

lín kÕt cÊu bÞ ph¸ huû ®Òu do hµn kh«ng ngÊu. 

7.5. Ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh)  

Lµ phÇn bÞ lâm thµnh r·nh däc theo ranh giíi gi÷a kim lo¹i c¬ b¶n vµ kim lo¹i 

®¾p. Bao gåm c¶ ch©n mèi hµn ë mÆt tr­íc vµ ë ch©n mèi hµn ngÊu. 

Ch¸y ch©n lµm gi¶m tiÕt diÖn cña liªn kÕt hµn, t¹o sù tËp chung øng suÊt cao vµ 

dÉn ®Õn sù ph¸ huû cña kÕt cÊu trong qu¸ tr×nh sö dông. 

7.6  HiÖn t­îng b¾n tãe 

Các hạt nhỏ kim loại bị bắn ra trong khi hàn nóng chảy, các hạt đó không hình 

thành từ bộ phận của mối hàn, gây mất thẩm mỹ liên kết hàn. 

7.7 Sù biÕn d¹ng  

Sù biÕn d¹ng lµ nh÷ng khuyÕt tËt lµm sai lÖch h×nh d¸ng mÆt ngoµi cña liªn kÕt 

hµn, lµm nã kh«ng tho¶ m·n víi c¸c yªu cÇu kü thuËt vµ thiÕt kÕ. 

8. An toµn trong hµn hå quang ®iÖn 

8.1. An toµn vÒ ®iÖn 

 Dßng ®iÖn hµn tõ 50 ®Õn vµi tr¨m Ampe, hiÖu ®iÖn thÕ tõ 25 ®Õn 75 V rÊt nguy 

hiÓm trong khi thùc tËp. NÕu lµm viÖc trªn cao cã thÓ bÞ ng· g©y nguy hiÓm ®Õn tÝnh 

m¹ng cña ng­êi thî. Do vËy trong qu¸ tr×nh thùc tËp ta ph¶i l­u ý kh«ng ®­îc cÇm 

®ång thêi c¶ k×m hµn vµ vËt hµn. Tr­íc khi thùc tËp ph¶i kiÓm tra xem k×m hµn vµ d©y 

hµn cã hë, trãc líp vá c¸ch ®iÖn kh«ng. Kh«ng ®­îc ®Ó k×m hµn vµ vËt hµn tiÕp xóc víi 

nhau, chØ ®­îc phÐp thay thÕ vµ söa ch÷a thiÕt bÞ hµn khi ®· ng¾t nguån ®iÖn. 

 8.2. An toµn vÒ hå quang hµn 

 ¸nh s¸ng hå quang hµn cã thÓ lµm báng m¾t vµ da. ¸nh s¸ng hå quang hµn cã tia 

nh×n thÊy ®­îc vµ cã tia kh«ng nh×n thÊy ®­îc. Tia hång ngo¹i vµ tia cùc tÝm cã thÓ g©y 

báng da. Tia hång ngo¹i ®i vµo m¾t kh«ng ®­îc b¶o vÖ sÏ g©y tæn th­¬ng vâng m¹c. Do 

vËy ph¶i mang mÆt n¹ hµn cã kÝnh läc mµu t­¬ng øng ®Ó b¶o vÖ m¾t vµ da mÆt. 

 Hai ng­êi thî hµn lµm gÇn nhau ph¶i cã tÊm ch¾n hå quang. 
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8.3  An toµn vÒ khãi vµ khÝ hµn 

 Trong qu¸ tr×nh hµn t¹o ra khãi ®éc vµ c¸c s¶n phÈm phô ¶nh h­ëng trùc tiÕp 

®Õn søc khoÎ cña con ng­êi. Do vËy trong qu¸ tr×nh hµn ta ph¶i sö dông hÖ thèng hót 

khãi. NÕu lµm viÖc trong kh«ng gian hÑp ta ph¶i chó ý ®Õn hÖ thèng th«ng giã. 

8.4  An toµn c¸ nh©n 

 - Ph¶i trang bÞ quÇn ¸o b¶o hé lao ®éng: ¸o dµi tay, gang tay, mÆt n¹, giµy da 

QuÇn ¸o kh«ng ®­îc dÝnh dÇu mì nh»m gi¶m kh¶ n¨ng ch¸y. Tói ¸o ph¶i cã n¾p ®Ëy 

®Ò phßng tia löa hµn b¾n vµo. 

 - Khi hµn ë vÞ trÝ hµn trÇn ph¶i cã t¹p dÒ da, mò vµ cµi kÝn cæ ¸o. 

 - Khu vùc lµm viÖc ph¶i xa nh÷ng n¬i cã vËt liÖu dÔ ch¸y, næ Ýt nhÊt lµ 10 m. 

NÕu hµn trªn cao tõ 2,5 m trë lªn ph¶i th¾t d©y an toµn vµ cã biÖn ph¸p phßng chèng 

ch¸y cho khu vùc phÝa d­íi. 

 - Khi lµm viÖc ë n¬i kÝn (thïng chøa, bÓ) ph¶i cã hÖ thèng th«ng khÝ trong suèt 

qu¸ tr×nh hµn. CÇn  ph¶i gi¸m s¸t chÆt chÏ ®Ó ®¶m b¶o khãi hµn kh«ng ®­îc tÝch tô. 

 - Khi hµn c¸c thïng chøa cã dÝnh dÇu mì ph¶i lµm s¹ch b»ng ho¸ chÊt. 

 - Ph¶i sö dông tÊm ch¾n hå quang ®Ó b¶o vÖ ng­êi kh¸c khái nh÷ng tia bøc x¹ 

cña hå quang. 

 - Sö dông c¸c thiÕt bÞ phßng ch¸y khi cÇn thiÕt: b×nh bät, c¸t.... 

9. Bµi tËp 

9.1  Gi¶i thÝch c¸c ký hiÖu hµn sau 
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Mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷ V ®¬n, hµn mét phÝa 

   

Mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷ V ®¬n, hµn mét phÝa, bÒ mÆt b»ng 

    

Mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷  nöa ch÷ V kÐp, hµn hai phÝa 

  

 Mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷ ch÷ V ®¬n, hµn ngÊu mét phÇn 

9.2 Gi¶i thÝch c¸c ký hiÖu que hµn sau 

6010; 6013; 7016; 7018; 7024; 7027 

Phân loại Dòng điện Loại vỏ bọc 
Vị trí 

hàn 

Loại hồ 

quang 

(≈) % bột 

sắt
a
 

6010 

6013 

7016 

7018 

7024 

7027 

DCEP 

AC & DC 

AC & DCEP 

AC & DCEP 

AC & DC 

AC & DC 

Cellulose-sodium 

Rutile-potassium 

Low hydrogen-potassium 

Low hydrogen-potassium-iron powder 

Rutile-iron powder 

Iron oxide-iron powder 

All 

All 

All 

All 

F, Hf 

F, Hf 

xối 

nhẹ 

trung bình 

trung bình 

nhẹ 

trung bình  

0-10 

0-10 

0 

25-40 

50 

50 
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10. C©u hái «n tËp 

1/ Tr×nh bµy chi tiÕt c¸c ký hiÖu, quy ­íc cña mèi hµn. 

2/ Tr×nh bµy thùc chÊt, ®Æc ®iÓm vµ c«ng dông cña hµn 

3/ Ph©n biÖt c¸c lo¹i que hµn thÐp c¸c bon thÊp theo ký hiÖu, h×nh d¸ng bªn ngoµi. 

4/ Ph©n biÖt c¸c lo¹i liªn kÕt hµn c¬ b¶n. 

5/ NhËn biÕt c¸c khuyÕt tËt trong mèi hµn.  

6/ ¶nh h­ëng cña qu¸ tr×nh hµn hå quang tíi søc kháe c«ng nh©n hµn. 
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PhiÕu sè 3a - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: §äc b¶n vÏ ký hiÖu mèi hµn 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: §äc b¶n vÏ 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng ®äc b¶n vÏ 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 04 

- Sè SV/ 1 nhãm:  06 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

5‟  
10‟ 6hv = 60‟   10‟  75‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë vÞ trÝ sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi 

SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi 

quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë vÞ trÝ sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi 

SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi 

quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë vÞ trÝ sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi 

SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi 

quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë vÞ trÝ sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi 

SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi 

quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 75‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: §äc b¶n vÏ ký hiÖu mèi hµn 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: ®äc b¶n vÏ 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng ®äc b¶n vÏ 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 04 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  06 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

5‟  
10‟ 6hv = 60‟   10‟  75‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë vÞ trÝ sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi SV 

thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan 

s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë vÞ trÝ sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi SV 

thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan 

s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë vÞ trÝ sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi SV 

thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan 

s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë vÞ trÝ sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng ®äc b¶n vÏ. Mçi SV 

thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan 

s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 75‟  
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PhiÕu sè 3a - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: NhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: nhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 04 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  06 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

5‟  
10‟ 5hv = 60‟   10‟  75‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë vÞ trÝ sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c 

lo¹i que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i 

trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ 

tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë vÞ trÝ sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c 

lo¹i que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i 

trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ 

tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë vÞ trÝ sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c 

lo¹i que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i 

trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ 

tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë vÞ trÝ sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c 

lo¹i que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i 

trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ 

tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 65‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: NhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: nhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i que hµn  

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 04 

 - Sè SV/ 1 nhãm: 06 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

5‟  
10‟ 5hv = 50‟   10‟  65‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë vÞ trÝ sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i 

que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong 

nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia 

h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë vÞ trÝ sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i 

que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong 

nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia 

h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë vÞ trÝ sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i 

que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong 

nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia 

h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë vÞ trÝ sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng nhËn biÕt c¸c lo¹i 

que hµn. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh. C¸c SV cßn l¹i trong 

nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia 

h­íng dÉn. 

Thêi gian 75‟  
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Bµi  2: G©y vµ duy tr× hå quang 

Môc tiªu 

     Sau khi häc xong bµi nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- Tr×nh bµy kh¸i niÖm vÒ hå quang hµn, c¸c ph­¬ng ph¸p g©y vµ duy tr× hå quang 

- G©y vµ duy tr× hå quang ch¸y æn ®Þnh  

- An toµn lao ®éng vµ vÖ sinh c«ng nghiÖp. 

Néi dung 

1. Kh¸i niÖm vÒ hå quang hµn – C¸c ph­¬ng ph¸p g©y vµ duy tr× hå quang 

1.1. Hå quang hµn 

HiÖn t­îng hå quang ®iÖn ®­îc ph¸t minh tõ n¨m 1802, nh­ng m·i tíi n¨m 1882 

míi ®­îc ®ua vµo øng dông ®Ó nung ch¶y kim lo¹i. Nguån nhiÖt cña hå quang ®iÖn nµy 

®­îc øng dông ®Ó hµn kim lo¹i vµ ph­¬ng ph¸p nèi ghÐp nµy ®­îc gäi lµ hµn hå quang. 

Hå quang lµ sù phãng ®iÖn gi÷a 2 ®iÖn cùc cã ®iÖn ¸p ë trong m«i tr­êng khÝ hoÆc 

h¬i. Hå quang ®iÖn ®­îc øng dông ®Ó hµn gäi lµ hå quang hµn. 

Kho¶ng hå quang n»m  gi÷a 2 ®iÖn cùc gäi lµ  cét hå quang vµ chiÒu dµi cña nã 

®­îc gäi lµ chiÒu dµi cét hå quang (Lhq). CÊu t¹o cña hå quang ®iÖn cã d¹ng nh­ h×nh 

 

1-  Vïng cËn anèt;    2-  Vïng cËn ka tèt;     3-  Cét hå quang 

H×nh 2.1. CÊu t¹o cña hå quang ®iÖn 

1.2. §iÒu kiÖn ®Ó xuÊt hiÖn hå quang hµn 

Thùc chÊt cña hå quang lµ dßng chuyÓn ®éng cã h­íng cña c¸c phÇn tö mang ®iÖn 

(ion ©m, ion d­¬ng, ®iÖn tö) trong m«i tr­êng khÝ; trong dã ®iÖn tö cã vai trß rÊt quan träng. 

Trong ®iÒu kiÖn b×nh th­êng, kh«ng khÝ gi÷a hai ®iÖn cùc ë tr¹ng th¸i trung hoµ nªn 

kh«ng dÉn ®iÖn. Khi gi÷a chóng xuÊt hiÖn c¸c phÇn tö mang ®iÖn th× sÏ cã dßng ®iÖn ®i 

qua. V× vËy ®Ó t¹o ra hå quang ta cÇn t¹o ra m«i tr­êng cã c¸c phÇn tö mang ®iÖn. Qu¸ 

tr×nh ®ã gäi lµ qu¸ tr×nh ion ho¸. M«i tr­êng cã chøa c¸c phÇn tö ion ho¸ gäi lµ m«i tr­êng 

ion ho¸. Qu¸ tr×nh c¸c ®iÖn tö tho¸t ra tõ bÒ mÆt ®iÖn cùc ®Ó ®i vµo m«i tr­êng khÝ gäi lµ 

qu¸ tr×nh ph¸t x¹ ®iÖn tö hay ph¸t x¹ electron. N¨ng l­îng ®Ó lµm tho¸t ®iÖn tö ra khái bÒ 

mÆt c¸c chÊt r¾n gäi lµ c«ng tho¸t electron. 
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Khi cã ®iÖn ¸p, d­íi t¸c dông cña ®iÖn tr­êng, c¸c ®iÖn tö trong m«i tr­êng sÏ 

chuyÓn ®éng tõ ca tèt (-) ®Õn an«t (+) vµ ph¸t triÓn víi vËn tèc lín. Víi sù chuyÓn ®éng  ®ã  

c¸c ®iÖn tö sÏ va ch¹m vµo c¸c ph©n tö, nguyªn tö trung hoµ truyÒn n¨ng l­îng cho chóng 

vµ kÕt qu¶ lµm t¸ch c¸c ®iÖn tö khái nguyªn tö ph©n tö vµ t¹o nªn c¸c ion. Nh­ vËy thùc 

chÊt cña qu¸ tr×nh ion ho¸ kh«ng khÝ gi÷a 2 ®iÖn cùc lµ do sù va ch¹m gi÷a c¸c ®iÖn tö ®­îc 

t¸ch ra tõ ®iÖn cùc víi c¸c ph©n tö trung hoµ kh«ng khÝ. 

KÕt qu¶ qu¸ tr×nh ion ho¸ lµ sù xuÊt hiÖn c¸c phÇn tö mang ®iÖn gi÷a 2 ®iÖn cùc vµ 

hå quang xuÊt hiÖn (nãi c¸ch kh¸c lµ cã sù phãng ®iÖn gi÷a 2 ®iÖn cùc qua m«i tr­êng 

kh«ng khÝ). 

Nh­ vËy muèn cã hå quang ph¶i t¹o ra mét n¨ng l­îng cÇn thiÕt ®Ó lµm tho¸t c¸c 

®iÖn tö. Nguån n¨ng l­îng nµy cã thÓ thùc hiÖn b»ng c¸c biÖn ph¸p : 

1.   T¨ng ®iÖn ¸p gi÷a 2 ®iÖn cùc nhê bé khuyÕch ®¹i. 

2.   T¨ng c­êng ®é dßng ®iÖn ®Ó t¨ng nguån nhiÖt b»ng c¸ch cho ng¾n m¹ch. 

1.3. §Æc ®iÓm cña hå quang hµn. 

- MËt ®é dßng ®iÖn lín (J - A/mm2); 

- NhiÖt ®é cao kho¶ng trªn 3000oC vµ tËp trung; 

- Hå quang cña dßng ®iÖn mét chiÒu ch¸y æn ®Þnh; 

- Hå quang cña dßng xoay chiÒu kh«ng æn ®Þnh nªn chÊt l­îng mèi hµn kÐm h¬n 

NhiÖt ®é ë cat«t kho¶ng  2100oC.  Nguån nhiÖt to¶ ra chiÕm kho¶ng  36% 

A n«t    2300o    --/--   43%  

Cét hå quang   5000o-7000oC    --/--   21% 

- Sù  ch¸y  cña  hå  quang  phô  thuéc: ®iÖn  ¸p  nguån, c­êng ®é dßng ®iÖn; VËt 

liÖu lµm ®iÖn cùc,... 

1.4. Qu¸ tr×nh g©y hå quang khi hµn x¶y ra ba giai ®o¹n 

1. Giai ®o¹n ng¾n m¹ch: cho hai ®iÖn cùc ch¹m vµo nhau, do diÖn tÝch tiÕt diÖn 

ngang cña m¹ch ®iÖn bÐ vµ ®iÖn trë vïng tiÕp xóc gi÷a c¸c ®iÖn cùc lín v× vËy trong m¹ch 

xuÊt hiÖn mét dßng ®iÖn c­êng ®é lín, hai mÐp ®iÖn cùc bÞ nung nãng m¹nh. 

 

H×nh 2.2. Qu¸ tr×nh g©y hå quang khi hµn 

2. Giai ®o¹n ion ho¸: khi n©ng mét ®iÖn cùc lªn khái ®iÖn cùc thø hai mét kho¶ng tõ 

25 mm. C¸c ®iÖn tö bøt ra khá quü ®¹o cña m×nh vµ chuyÓn ®éng nhanh vÒ phÝa an«t (cùc 
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d­¬ng), trªn ®­êng chuyÓn ®éng chóng va ch¹m vµo c¸c ph©n tö khÝ trung hoµ lµm chóng 

bÞ ion hãa. Sù ion ho¸ c¸c ph©n tö khÝ kÌm theo sù ph¸t nhiÖt lín vµ ph¸t s¸ng m¹nh. 

3. Giai ®o¹n hå quang ch¸y æn ®Þnh: khi møc ®é ion ho¸ ®¹t tíi møc b·o hßa, cét hå 

quang ngõng ph¸t triÓn, nÕu gi÷ cho kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®iÖn cùc kh«ng ®æi, cét hå 

quang ®­îc duy tr× ë møc æn ®Þnh. 

Khi hµn, ®iÖn ¸p cÇn thiÕt ®Ó g©y hå quang kho¶ng tõ 3555 V ®èi víi dßng 

®iÖn mét chiÒu, tõ 5580 V ®èi víi dßng ®iÖn xoay chiÒu. §iÖn ¸p ®Ó duy tr× hå quang 

ch¸y æn ®Þnh kho¶ng 1635 V khi dïng dßng ®iÖn mét chiÒu vµ tõ 2545 V khi dïng 

dßng ®iÖn xoay chiÒu. 

1.5. C¸c chuyÓn ®éng c¬ b¶n cña que hµn 

 

H×nh 2.3. C¸c chuyÓn ®éng c¬ b¶n cña que hµn 

- ChuyÓn ®éng ®i xuèng (V1) lµ chuyÓn ®éng theo h­íng trôc que hµn. §Ó ®iÒu 

chØnh chiÒu dµi hå quang, chuyÓn ®éng nµy ph¶i cã tèc ®é b»ng tèc ®é nãng ch¶y cña que 

hµn míi cã thÓ duy tr× hå quang ch¸y æn ®Þnh. 

- ChuyÓn ®éng cña que hµn däc theo trôc ®­êng hµn (V2): chuyÓn ®éng V2 nh»m 

t¹o thµnh mét ®­êng hµn theo chiÒu dµi theo yªu cÇu.  

- ChuyÓn ®éng dao ®éng ngang (V3): ®Ó ®¶m b¶o bÒ réng cña mèi hµn theo yªu cÇu. 

1.6. C¸c ph­¬ng ph¸p g©y hå quang  

- Ph­¬ng ph¸p hå quang  mæ th¼ng:  

1 2 3

2 ÷ 3 mm

 

H×nh 2.4. Qu¸ tr×nh g©y hå quang kiÓu mæ th¼ng 
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Cho que hµn tÞnh tiÕn nhanh xuèng bÒ mÆt vËt hµn theo mét gãc 90o sau ®ã nh¾c 

nhanh lªn 1 ®o¹n sÊp xØ b»ng ®­êng kÝmh que hµn lóc ®ã hå quang sÏ ph¸t sinh. Ph­¬ng 

ph¸p nµy khã kh¨n cho nh÷ng ng­êi míi luyÖn tËp v× dÔ x¶y ra hiÖn t­îng dÝnh que. 

- Ph­¬ng ph¸p måi hå quang ma s¸t (quÑt diªm ).  

1
2 3

2 ÷ 3 mm

 

H×nh 2.5. Qu¸ tr×nh g©y hå quang kiÓu quÑt diªm (ma s¸t) 

§Æt que hµn nghiªng so víi mÆt vËt hµn mét gãc nµo ®ã. Cho mÆt ®Çu que hµn tr­ît 

lªn trªn bÒ mÆt vËt hµn mét ®o¹n ng¾n sau ®ã ®­a que hµn vÒ vÞ trÝ th¼ng ®øng vµ nhÊc 

nhanh lªn 1 ®o¹n b»ng ®­êng kÝnh que hµn lóc ®ã hå quang sÏ ph¸t sinh.. 

¦u nh­îc ®iÓm: dÔ thao t¸c ®èi víi nh÷ng ng­êi míi thùc tËp nh­ng lµm cho bÒ 

mÆt vËt hµn bÈn. 

1.7. Duy tr× hå quang  

§Ó cho hå quang ch¸y æn ®Þnh chóng ta ph¶i thùc hiÖn chuyÓn ®éng V1 vµ lu«n gi÷ 

sao cho Lhq = 2  3 (mm). 

L­u ý khi g©y hå quang: 

- §èi víi nh÷ng ng­êi míi thùc tËp th× khi g©y hå quang, que hµn hay bÞ dÝnh. C¸ch 

kh¾c phôc lµ ph¶i bÎ ngang que hµn, nÕu kh«ng ®­îc th× ph¶i th¸o que hµn ra khái k×m hµn. 

2. VËn hµnh vµ sö dông m¸y hµn ®iÖn hå quang tay 

 

H×nh 2.6. HÖ thèng hµn hå quang tay 
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2.1. KiÓm tra m¹ch ®iÖn ®Çu vµo 

- KiÓm tra c«ng t¾c nguån ®iÖn vµo m¸y ë vÞ trÝ OFF 

- KiÓm tra cÇu dao ®iÖn cña m¹ng ®iÖn dÉn vµo 

- KiÓm tra d©y tiÕp ®Êt cña m¸y 

- SiÕt chÆt c¸c vÝt, bu l«ng cña d©y dÉn vµo m¸y. 

2.2. KiÓm tra m¹ch ®iÖn ®Çu ra.  

- KiÓm tra ®Çu nèi cña c¸p hµn 

- Nèi d©y m¸t víi bµn hµn 

- L¾p que hµn vu«ng gãc víi k×m hµn 

 

H×nh 2.7. L¾p que hµn vµo k×m hµn 

2.3. ChuÈn bÞ Ampe kÕ  

- ChØnh nóm Ampe kÕ ë vÞ trÝ phï hîp 

- §iÒu chØnh c¸p hµn n»m gi÷a khe cña má kÑp cña Ampe kÕ. 

 

H×nh 2.8. KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b¼ng ampe k×m 

2.4. §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn.  

- §ãng cÇu dao ®iÖn vµo m¸y 

- BËt c«ng t¾c ®iÖn trªn m¸y (ON) 

- §iÒu chØnh dßng ®iÖn theo v¹ch sè chØ trªn m¸y hµn  

- Cho ®Çu que hµn tiÕp xóc víi vËt hµn (cÇm kÝnh b¶o vÖ m¾t khi thö) 

- KiÓm tra chØ sè chØ dßng ®iÖn hµn trªn m¸y. 
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H×nh 2.9. Duy tr× hå quang ®Ó ®iÒu ch×nh dßng hµn 

Khi hµn sÊp, nÕu mèi hµn cã bÒ réng bÐ, que hµn ®­îc dÞch chuyÓn däc ®­êng hµn, 

kh«ng cã chuyÓn ®éng ngang. Khi mèi hµn cã bÒ réng lín, chuyÓn dÞch que hµn cã thÓ 

thùc hiÖn theo nhiÒu c¸ch ®Ó ®¶m b¶o chiÒu réng mèi hµn B = (35).dqh. Th«ng th­êng 

chuyÓn ®éng que hµn theo ®­êng dÝch d¾c (1, 2, 3). Khi hµn c¸c mèi hµn gãc, ch÷ T nÕu 

cÇn nung nãng phÇn gi÷a nhiÒu th× dÞch chuyÓn que hµn theo s¬ ®å (4) vµ khi cÇn nung 

nãng nhiÒu hai bªn mÐp hµn nh­ theo s¬ ®å (5). 

 

H×nh 2.10. C¸c ph­¬ng ph¸p chuyÓn ®éng que hµn 

3. An toµn vµ b¶o hé lao ®éng 

3.1. An toµn vÒ hå quang hµn 

¸nh s¸ng hå quang hµn cã thÓ lµm báng m¾t vµ da. ¸nh s¸ng hå quang hµn cã tia 

nh×n thÊy ®­îc vµ cã tia kh«ng nh×n thÊy ®­îc. Tia hång ngo¹i vµ tia cùc tÝm cã thÓ g©y 

báng da. Tia hång ngo¹i ®i vµo m¾t kh«ng ®­îc b¶o vÖ sÏ g©y tæn th­¬ng vâng m¹c. Do 

vËy ph¶i mang mÆt n¹ hµn cã kÝnh läc mµu t­¬ng øng ®Ó b¶o vÖ m¾t vµ da mÆt. 

Hai ng­êi thî hµn lµm gÇn nhau ph¶i cã tÊm ch¾n hå quang. 

3.2. An toµn vÒ khãi vµ khÝ hµn 

Trong qu¸ tr×nh hµn t¹o ra khãi ®éc vµ c¸c s¶n phÈm phô ¶nh h­ëng trùc tiÕp ®Õn 

søc khoÎ cña con ng­êi. Do vËy trong qu¸ tr×nh hµn ta ph¶i sö dông hÖ thèng hót khãi. NÕu 

lµm viÖc trong kh«ng gian hÑp ta ph¶i chó ý ®Õn hÖ thèng th«ng giã. 
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3.3. An toµn c¸ nh©n 

- Ph¶i trang bÞ quÇn ¸o b¶o hé lao ®éng: ¸o dµi tay,  gang tay, mÆt n¹, giµy da quÇn 

¸o kh«ng ®­îc dÝnh dÇu mì nh»m gi¶m kh¶ n¨ng ch¸y. Tói ¸o ph¶i cã n¾p ®Ëy ®Ò phßng 

tia löa hµn b¾n vµo. 

- Khi hµn ë vÞ trÝ hµn trÇn ph¶i cã t¹p dÒ da, mò vµ cµi kÝn cæ ¸o. 

- Khu vùc lµm viÖc ph¶i xa nh÷ng n¬i cã vËt liÖu dÔ ch¸y, næ Ýt nhÊt lµ 10 m. NÕu 

hµn trªn cao tõ 2,5 m trë lªn ph¶i th¾t d©y an toµn vµ cã biÖn ph¸p phßng chèng ch¸y cho 

khu vùc phÝa d­íi. 

- Khi lµm viÖc ë n¬i kÝn (thïng chøa, bÓ) ph¶i cã hÖ thèng th«ng khÝ trong suèt qu¸ 

tr×nh hµn. CÇn  ph¶i gi¸m s¸t chÆt chÏ ®Ó ®¶m b¶o khãi hµn kh«ng ®­îc tÝch tô. 

- Khi hµn c¸c thïng chøa cã dÝnh dÇu mì ph¶i lµm s¹ch b»ng ho¸ chÊt. 

- Ph¶i sö dông tÊm ch¾n hå quang ®Ó b¶o vÖ ng­êi kh¸c khái nh÷ng tia bøc x¹ cña 

hå quang. 

- Sö dông c¸c thiÕt bÞ phßng ch¸y khi cÇn thiÕt: b×nh bät, c¸t.... 

4. Bµi tËp thùc hµnh: g©y vµ duy tr× hå quang 

4.1. ChuÈn bÞ  

4.1.1. ThiÕt bÞ dông cô. 

M¸y hµn ®iÖn xoay chiÒu (mét chiÒu), bé c¸p hµn, k×m hµn, k×m m¸t, c¸p nèi ®Êt, 

bµn ghÕ hµn, m¸y sÊy que hµn, mÆt m¹ hµn, k×m rÌn, bóa nguéi, bóa gâ xØ bµn ch¶i s¾t, 

g¨ng tay da, clª, má lÕt, tuèc n¬ vÝt, bót thö ®iÖn, b¨ng c¸ch ®iÖn, ampe k×m.  

4.1.2. Ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 100x100x7 (mm). 

- Sè l­îng 1 ph«i/1 sinh viªn 

- N¾n ph¼ng, th¼ng, lµm s¹ch bÒ mÆt. 

4.1.3. VËt liÖu hµn 

- Que hµn Kim tÝn J421  3,2 hoÆc 

t­¬ng ®­¬ng 

100

7

1
0
0

 

H×nh 2.11. Ph«i hµn 

- Sè l­îng 0,4 kg/SV/ca 

4.1.4. §iÒu kiÖn an toµn. 

- Ph©n x­ëng thùc tËp s¹ch sÏ, tho¸ng m¸t, ®ñ ¸nh s¸ng. 

- HÖ thèng hót bôi, hót khãi hµn ®Çy ®ñ ch¹y tèt. 

- HÖ thèng m¹ng l­íi ®iÖn vµ ®iÖn dÉn vµo m¸y an toµn kh«ng rß rØ. 

- §Çy ®ñ c¸c v¸ch ch¾n vµ b×nh chèng ch¸y. 
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4.2. ChÕ ®é hµn 

- §­êng kÝnh que hµn dqh = 3,2 mm 

- C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 

4.3. VËn hµnh m¸y hµn  

 (Tham kh¶o phÇn lý thuyÕt) 

4.4. §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn  

 Ih = 115  125 (A) 

4.5. §Æt vËt hµn lªn bµn hµn 

 

H×nh 2.12. VÞ trÝ cña ph«i hµn trªn bµn hµn 

4.6. G©y hå quang 

- Cói nghiªng th©n trªn vÒ phÝa tr­íc vµ më réng 2 ch©n. 

- L¾p que hµn vµo k×m hµn (vu«ng gãc). 

- CÇm k×m hµn vµ gi÷ c¸nh tay ë vÞ trÝ ngang 

- §­a que hµn ®Õn gÇn vÞ trÝ g©y hå quang.  

- §­a mÆt n¹ hµn che mÆt. 

- G©y hå quang (b»ng hai ph­¬ng ph¸p mæ th¼ng vµ quÑt diªm)  

- Khi hå quang h×nh thµnh, n©ng ®Çu que hµn lªn vµ duy tr× chiÒu dµi hå quang 

kho¶ng 3 mm. 

- Thùc hiÖn c¸c ®o¹n hµn cã chiÒu dµi kho¶ng 25 mm, chiÒu réng kho¶ng 6 mm.  

 

H×nh 2.13. G©y vµ duy tr× hå quang 
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4.7. Ng¾t hå quang   

 Rót ng¾n chiÒu dµi hå quang vµ ng¾t nhanh.  

 

H×nh 2.14. Ng¾t hå quang 

 4.8. Lµm s¹ch mèi hµn 

 - Lµm s¹ch xØ vµ kim lo¹i b¾n tãe b»ng bóa gâ xØ vµ ®ôc b»ng. 

 Chó ý: kh«ng lµm h­ h¹i bÒ mÆt vËt hµn vµ mèi hµn. 

 - §¸nh s¹ch bÒ mÆt b»ng bµn ch¶i s¾t. 

 

H×nh 2.14. Lµm s¹ch mèi hµn 

Chó ý:  

- NÕu ®Çu que hµn kh«ng bÞ phñ 

thuèc bäc th× dÔ g©y hå quang.  

- Khi g©y hå quang, gâ nhÑ ®Çu que 

hµn lªn bÒ mÆt vËt hµn lµm líp thuèc hoÆc 

xØ trªn bÒ mÆt bong ra (kh«ng gâ qu¸ 

m¹nh lµm líp thuèc bäc quanh ®Çu ®iÖn 

cùc bÞ vì). 

 

 

H×nh 2.15. Kh¾c phôc hiÖn t­îng dÝnh que 

khi g©y hå quang 

- Khi g©y hå quang, thØnh tho¶ng 

®Çu que hµn cã thÓ bÞ dÝnh vµo vËt hµn. 

- Khi ®ã cÇn l¾c que hµn sang ph¶i, 

sang tr¸i ®Ó t¸ch que hµn ra khái vËt hµn. 

NÕu ®Ó qu¸ l©u, líp thuèc bäc sÏ bÞ ¶nh 

h­ëng bëi nhiÖt nung nãng.  
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5. C©u hái «n tËp 

1/ Tr×nh bµy kh¸i niÖm, ®Æc ®iÓm vµ ®iÒu kiÖn ph¸t sinh hå quang hµn,  

2/ C¸c ph­¬ng ph¸p g©y vµ duy tr× hå quang, ­u nh­îc ®iÓm vµ ph¹m vi øng dông 

cña c¸c ph­¬ng ph¸p g©y hå quang 

3/ Tr×nh tù vËn hµnh m¸y hµn hå quang ®iÖn vµ ph­¬ng ph¸p ®iÒu chØnh dßng ®iÖn 

hµn 

4/ An toµn vµ b¶o hé trong hµn 
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PhiÕu sè 1 - h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C§N Hµn 

C«ng viÖc G©y vµ duy tr× hå quang 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 

ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn:  

- Que hµn Kim tÝn KT-421,  3,2mm hoÆc t­¬ng 

®­¬ng 

- Sè l­îng 0,4 kg/SV/ca 

  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 100x100x7 (mm). 

- Sè l­îng 1 ph«i/1 sinh viªn 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

8 BËt c«ng t¾c nguån   

9 §iÒu chØnh dßng ®iÖn g©y hå quang = 115  125 (A)   

10 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

11 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

12 

G©y hå quang b»ng ph­¬ng ph¸p mæ th¼ng 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 85o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: ®­êng th¼ng 

- ChiÒu dµi hå quang:  Lhq = 2  3mm 

  

13 
Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn: dïng bóa gâ xØ, bµn 

ch¶i s¾t  
  

14 

G©y hå quang b»ng ph­¬ng ph¸p quÑt diªm 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 85o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: ®­êng th¼ng 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

15 
Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn: dïng bóa gâ xØ, bµn 

ch¶i s¾t  
  

16 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2 - PhiÕu chi tiÕt häc tËp  

 B¶n vÏ ph«i, gãc ®é má hµn Thêi gian dù kiÕn: Sè: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- B¶n vÏ ph«i, c¸c 

chuyÓn ®éng c¬ 

b¶n cña que hµn... 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

Ph«i hµn 

100

7

1
0
0

 

C¸c chuyÓn ®éng c¬ b¶n cña que hµn 

 

 

 

 

 

 

 

 

Duy tr× hå quang 

 

  

V1 
V2 

V3 

75o 85o° 
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PhiÕu sè 3A - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: g©y vµ duy tr× hå quang 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: g©y vµ duy tr× hå quang 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå quang 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 03 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  7 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

10‟  
15‟ 7hv = 140‟   20‟  135‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 170‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: g©y vµ duy tr× hå quang 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: g©y vµ duy tr× hå quang 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå quang 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 03 

- Sè SV/ 1 nhãm:  7 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

10‟  
15‟ 7hv = 140‟   20‟  135‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng g©y vµ duy tr× hå 

quang. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 170‟  
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Bµi 3: Hµn ®­êng th¼ng ë thÕ b»ng 

Môc tiªu: 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- TÝnh chän ®­êng kÝnh que hµn, c­êng ®é dßng ®iÖn hµn vËn tèc hµn. 

- ChuÈn bÞ c¸c lo¹i dông cô, thiÕt bÞ hµn vµ ph«i hµn. 

- G¸ l¾p que hµn, chän gãc nghiªng, c¸ch dao ®éng que hµn phï hîp. 

- Tr×nh bµy kü thuËt hµn ®­êng th¼ng. 

- Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng trªn mÆt ph¼ng tÊm thÐp 

- An toµn cho ng­êi vµ thiÕt bÞ 

Néi dung 

1. TÝnh chän ®­êng kÝnh que hµn, c­êng ®é dßng ®iÖn hµn. 

1.1. §­êng kÝnh que hµn   

1
2


s
d  (mm). 

Trong ®ã:  d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

S  chiÒu dµy vËt liÖu (mm) 

1.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc: h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc    Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:  Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã dïng c«ng thøc trªn sÏ 

kh«ng phï hîp. 

1.3. VËn tèc hµn.   

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp. 

2. Chän gãc nghiªng, c¸ch dao ®éng que hµn. 

2.1. Gãc nghiªng que hµn 

- Gãc nghiªng que hµn phô thuéc chiÒu dµy vËt hµn, ph­¬ng ph¸p hµn, kiÓu mèi 

ghÐp hµn vµ tÝnh chÊt vËt hµn 

- Th«ng th­êng trôc que hµn hîp víi trôc ®­êng hµn vÒ phÝa ch­a hµn mét gãc  

 = 75  850 
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- Khi vËt hµn cã chiÒu dµy hoÆc cã tÝnh dÉn nhiÖt lín lín th× chän gãc nghiªng 

que hµn lín 

- Khi hµn gãc, gãc nghiªng que hµn cã thÓ thay ®æi ®Ó ®¶m b¶o cho mèi hµn ®Òu 

hai c¹nh 

9
0
°

75÷85°

 

H×nh 3.1. Gãc ®é que hµn 

 2.2. Dao ®éng que hµn 

- Khi hµn c¸c tÊm máng th× dÞch chuyÓn que hµn theo ®­êng th¼ng 

- Khi hµn c¸c tÊm dµy, cÇn bÒ réng mèi hµn lín th× que hµn võa tÞnh tiÕn võa 

chuyÓn ®éng qua l¹i theo ph­¬ng ngang (dao ®éng ngang) 

+ §­a que hµn theo h×nh ®­êng th¼ng: cho bÒ réng mèi hµn t­¬ng ®èi hÑp ≤ 

1,5dqh, dïng ®Ó hµn líp thø nhÊt mèi hµn nhiÒu líp vµ khi hµn c¸c tÊm cã S = 35mm 

kh«ng v¸t c¹nh 

+ §­a que hµn theo kiÓu ®­êng th¼ng ®i l¹i: cho tèc ®é hµn nhanh, mèi hµn hÑp, 

táa nhiÖt nhanh, th­êng ®­îc øng dông trong khi hµn líp thø nhÊt cña mèi hµn gi¸p 

mèi cã khe hë t­¬ng ®èi lín vµ hµn c¸c tÊm máng. 

+ §­a que hµn theo h×nh r¨ng c­a: dÔ thao t¸c nªn ®­îc sö dông t­¬ng ®èi nhiÒu 

nhÊt lµ khi hµn c¸c tÊm thÐp t­¬ng ®èi dµy, hµn b»ng, hµn ngöa, hµn ®øng gi¸p mèi vµ 

hµn ke gãc. 

+ D­a que hµn theo h×nh b¸n nguyÖt: ­u ®iÓm lµ lµm cho kim lo¹i mãng ch¶y 

®­îc tèt, cã thêi giang gi÷ nhieeth t­¬ng ®èi dµi, lµm cho thÓ h¬i rÔ tho¸t ra vµ xØ hµn 

næi lªn trªn bÒ mÆt mèi hµn. øng dông khi hµn c¸c tÊm thÐp t­¬ng ®èi dµy, hµn b»ng, 

hµn ngöa, hµn ®øng gi¸p mèi vµ hµn ke gãc. 

+ §­a que hµn theo h×nh tam gi¸c xÕp: dùa vµo chuyÓn ®éng cña que hµn cã thÓ 

khèng chÕ ®­îc kim lo¹i ch¶y lµm cho mèi hµn h×nh thµnh tèt h¬n. C¸ch ®­a que hµn 

kiÓu nµy thÝch hîp víi c¸c mèi hµn ngang cã v¸t mÐp vµ c¸c mèi hµn ke gãc ë c¸c vÞ trÝ 

hµn b»ng, hµn ®øng, hµn ngöa. 
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+ D­a que hµn theo h×nh vßng trßn: thÝch hîp khi hµn ë vÞ trÝ hµn ngang, hµn c¸c 

tÊm dµy ë vÞ trÝ b»ng, hµn ke gãc ë vÞ trÝ ngöa. 

2.3. ChiÒu dµi hå quang:  

Lu«n gi÷ æn ®Þnh chiÒu dµi hå quang Lhq   dqh, ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho kim lo¹i 

láng chuyÓn vµo bÓ hµn vµ t¨ng kh¶ n¨ng b¶o vÖ mèi hµn tèt h¬n khái sù x©m nhËp cña 

kh«ng khÝ ë m«i tr­êng xung quanh.  

3. Kü thuËt hµn ®­êng th¼ng 

3.1. G©y hå quang  

G©y hå quang c¸ch ®Çu mèi hµn (10  20) mm, sau khi ph¸t sinh hå quang, ®­a 

que hµn quay l¹i ®iÓm b¾t ®Çu ®Ó hµn. 

 

H×nh 3.2. B¾t ®Çu ®­êng hµn 

3.2. TiÕn hµnh hµn 

§Çu que hµn h­íng vµo ®­êng t©m cña r·nh. 

§iÒu chØnh que hµn vu«ng gãc víi bÒ mÆt vËt hµn theo h­íng nh×n däc theo mèi 

hµn vµ nghiªng víi h­íng hµn mét gãc 750  850. 

2÷3

5÷6

5÷6

2÷3

90°

75÷85°

 

H×nh 3.3. Gãc ®é que hµn vµ c¸c chuyÓn ®éng ngang khi hµn 
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Dao ®éng que hµn theo kiÓu r¨ng c­a hoÆc b¸n nguyÖt víi biªn ®é dao ®éng      

6  8 mm, b­íc dao ®éng 1  2 mm. Chó ý dõng ë hai bªn biªn ®é dao ®éng ®Ó kim 

lo¹i ®iÒn ®Çy mÐp hµn  

Trong qu¸ tr×nh hµn ph¶i lu«n lu«n quan s¸t bÓ hµn ®Ó ®iÒu chØnh gãc ®é que 

hµn, dao ®éng, vµ gi÷ cho chiÒu dµi hå quang æn ®Þnh Lhq  dqh 

3.3. Ng¾t hå quang 

Rót ng¾n chiÒu dµi hå quang råi ng¾t nhanh. 

3.4. Nèi mèi hµn 

Lµm s¹ch xØ hµn t¹i chç nèi. 

G©y hå quang c¸ch chç nèi kho¶ng 20 mm sau ®ã ®­a quay l¹i ®iÓm nèi.  

§iÒu chØnh cho kim lo¹i ®iÒn ®Çy r·nh hå quang sau ®ã di chuyÓn que hµn theo 

h­íng hµn. 

 

 

H×nh 3.4. Nèi que hµn 

3.5. LÊp r·nh hå quang ë cuèi ®­êng hµn 

 

 

H×nh 3.5. KÕt thóc ®­êng hµn 

 Cuèi ®­êng hµn, rót ng¾n hå quang råi xoay ®Çu ®iÖn cùc thµnh vßng trßn nhá 

kho¶ng (23) lÇn  

 Dïng ph­¬ng ph¸p hå quang ng¾t ®Ó ®iÒn ®Çy r·nh hå quang 
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 3.6. KiÓm tra 

 

H×nh 3.6. Lµm s¹ch vµ kiÓm tra ®­êng hµn 

- PhÇn cuèi ®­êng hµn.  

 - H×nh d¹ng mèi hµn (bÒ réng mèi hµn, chiÒu cao mèi hµn vµ v¶y hµn).  

 - Ch¸y c¹nh hoÆc ch¶y trµn. 

 - §iÓm nèi mèi hµn. 

 - Kim lo¹i b¾n tãe, xØ hµn. 

Chó ý:  

- ChiÒu dµi hå quang lu«n gi÷ ng¾n vµ xÊp xØ b»ng ®­êng kÝnh que hµn. 

- X¸c ®Þnh chiÒu dµi hå quang b»ng c¸ch quan s¸t líp thuèc bäc nãng ch¶y 

chËm h¬n lâi que hµn vµ t¹o thµnh phÔu thuèc  

- Tuy nhiªn chiÒu dµi hå quang còng cã thÓ ®­îc x¸c ®Þnh b»ng ©m thanh do hå 

quang ch¸y ph¸t ra. TiÕng hå quang ch¸y ªm, ®Òu lµ tèt; cßn tiÕng hå quang ch¸y m¹nh 

cã nghÜa lµ chiÒu dµi hå quang qu¸ dµi.  

- Qu¸ tr×nh hµn, nÕu ®Çu ®iÖn cùc lªn, xuèng hoÆc tèc ®é hµn kh«ng æn ®Þnh th× 

chiÒu réng mèi hµn nhËn ®­îc sÏ kh«ng ®ång ®Òu.  
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4. Bµi tËp thùc hµnh: Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

4.1. §äc b¶n vÏ. 

10 5

6

60

2
0

0

2

 

H×nh 3.7. B¶n vÏ 

4.2. ChuÈn bÞ 

4.2.1.ThiÕt bÞ dông cô. 

M¸y hµn ®iÖn xoay chiÒu (mét chiÒu), bé c¸p hµn, k×m hµn, k×m m¸t, c¸p nèi 

®Êt, bµn ghÕ hµn, m¸y sÊy que hµn, mÆt m¹ hµn, k×m rÌn, bóa nguéi, bóa gâ xØ bµn ch¶i 

s¾t, g¨ng tay da, c¬lª, má lÕt, tuèc n¬ vÝt, bót thö ®iÖn, b¨ng c¸ch ®iÖn, ampe k×m.  

4.2.2.Ph«i hµn 

 - ThÐp CT31, KT: 200x60x6 (mm). 

 - Sè l­îng 1 ph«i/1 sinh viªn 

- N¾n ph¼ng, th¼ng, lµm s¹ch bÒ mÆt. 

6

6
0

200
 

H×nh 3.8. Ph«i hµn 

4.2.3.VËt liÖu hµn 

- Que hµn Kim tÝn J421,  3,2mm hoÆc t­¬ng ®­¬ng 

- Sè l­îng 0,4 kg/SV/ca 
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4.3. §iÒu kiÖn an toµn. 

- Ph©n x­ëng thùc tËp s¹ch sÏ, tho¸ng m¸t, ®ñ ¸nh s¸ng. 

- HÖ thèng hót bôi, hót khãi hµn ®Çy ®ñ ho¹t ®éng tèt. 

- HÖ thèng m¹ng l­íi ®iÖn vµ ®iÖn dÉn vµo m¸y an toµn kh«ng rß rØ. 

- §Çy ®ñ c¸c v¸ch ch¾n vµ b×nh chèng ch¸y. 

4.4. ChÕ ®é hµn 

- §­êng kÝnh que hµn dqh = 3,2 mm 

- C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 

4.5. §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

   - §ãng cÇu dao ®iÖn vµo m¸y. 

     - ChØnh Ih = 115  125 (A) 

     - KiÓm tra dßng ®iÖn hµn. 

4.6. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

§Æt chi tiÕt lªn bµn hµn, trôc ®­êng hµn song song víi vÞ trÝ thao t¸c. 

4.7. TiÕn hµnh hµn. 

4.7.1. Gãc nghiªng que hµn 

9
0
°

75÷85°

 

H×nh 3.9. Gãc ®é que hµn 

4.7.2. Dao ®éng que  

 

H×nh 3.10. Dao ®éng ngang cña que hµn 

4.7.3. ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

- KÕt thóc ®­êng hµn: dïng hå quang ng¾t qu·ng ®Ó r·nh hå quang ®iÒn ®Çy ë 

cuèi ®­êng hµn. 
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- Nèi que: lµm s¹ch xØ hµn t¹i chç nèi kho¶ng 15  20 mm, g©y hå quang phÝa 

sau vòng hµn, sau ®ã ®­a que hµn lªn phÝa trªn ®iÓm nèi, ®iÒu chØnh cho kim lo¹i 

®iÒn ®Çy r·nh hå quang vµ di chuyÓn que hµn theo h­íng hµn. 

 4.8. Lµm s¹ch mèi hµn. 

- Mèi hµn ®Ó nguéi. 

- Dïng bóa gâ xØ vµ ®ôc b»ng lµm s¹ch mèi hµn 

- Lµm s¹ch mèi hµn b»ng bµn ch¶i s¾t 

4.9. KiÓm tra.  

- H×nh d¸ng mèi hµn. 

- KiÓm tra chiÒu réng, chiÒu cao mèi hµn b»ng th­íc 

l¸, d­ìng kiÓm.  

- KiÓm tra c¸c khuyÕt tËt cña mèi hµn: lÉn xØ, khuyÕt 

c¹nh, ch¶y trµn... 

 

 

 

5. C©u hái «n tËp 

1/ TÝnh chän ®­êng kÝnh que hµn, c­êng ®é dßng ®iÖn hµn. 

2/ C¸c chuyÓn ®éng ngang cña que hµn vµ ph¹m vi øng dông c¸c chuyÓn 

®éngngang cña que hµn. 

3/ Tr×nh bµy kü thuËt hµn ®­êng th¼ng. 

 



 55 

PhiÕu sè 1 - h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C §N Hµn 

C«ng viÖc Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 

ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn:  

- Que hµn Kim tÝn KT-421,  3,2mm hoÆc t­¬ng 

®­¬ng 

- Sè l­îng 0,4 kg/SV/ca 

  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x60x6 (mm). 

- Sè l­îng 1 ph«i/1 sinh viªn 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: Dïng bóa, ®e   

7 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

8 V¹ch dÊu x¸c ®Þnh trôc ®­êng hµn: dïng th­íc l¸, mòi v¹ch   

9 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

10 BËt c«ng t¾c nguån   

11 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A)   

12 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

13 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

14 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt 

- Gãc nghiªng má hµn: = 75o ~ 85o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq = 2  3mm 

  

  

  

15 
Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø nhÊt: dïng bóa gâ 

xØ, bµn ch¶i s¾t  
  

16 KiÓm tra h×nh d¸ng, kÝch th­íc ®­êng hµn thø nhÊt: b»ng m¾t   
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th­êng vµ d­ìng kiÓm tra 

17 Hµn ®­êng hµn thø hai: tiÕn hµnh nh­ b­íc 14   

18 Lµm s¹ch ®­êng hµn thø hai: tiÕn hµnh nh­ b­íc 15   

19 
KiÓm tra h×nh d¸ng, kÝch th­íc ®­êng hµn thø hai : tiÕn hµnh 

nh­ b­íc 16 
  

20 Hµn ®­êng hµn thø ba: tiÕn hµnh nh­ b­íc 14   

21 Lµm s¹ch ®­êng hµn thø ba: tiÕn hµnh nh­ b­íc 15   

22 KiÓm tra h×nh d¸ng, kÝch th­íc ®­êng hµn thø ba: tiÕn hµnh 

nh­ b­íc 16 

  

23 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2 - chi tiÕt häc tËp 

B¶n vÏ ph«i, gãc ®é má hµn Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

phiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- B¶n vÏ ph«i, gãc 

®é que hµn... 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

10 5

6

60

2
0
0

2

 

Ph«i hµn 

6

6
0

200
 

Gãc ®é que hµn 

9
0
°

75÷85°

 

Dao ®éng que hµn 

   KiÓu r¨ng c­a 
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PhiÕu sè 3A - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 03 

- Sè SV/ 1 nhãm:  7 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

10‟  
30‟ 7hv = 210‟   20‟  240‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn.  

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 240‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn c¸c ®­êng hµn th¼ng ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 03 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  7 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

 B¸o c¸o  Rót kinh nghiÖm  Tæng céng  

10‟  
30‟ 7hv = 210‟   20‟  240‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn.  

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn ®­êng th¼ng 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a 

ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 240‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 §­êng hµn cã th¼ng kh«ng Cã/kh«ng 1,0    

2 
C¸c ®­êng hµn cã song song kh«ng? (cho phÐp sai lÖch  ≤ 2mm) 

Sai lÖch ≤ 3,0mm = 1,2®;  ≤ 4mm = 0,8®;   4,0mm = 0®  
 1,5 

 
 

3 
Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®­êng hµn cã ®¶m b¶o kh«ng? (cho phÐp sai lÖch  ≤2mm) 

Sai lÖch ≤ 3,0mm = 1,2®;  ≤ 4mm = 0,8®;   4,0mm = 0® 
 1,5 

 
 

4 
ChiÒu réng cña c¸c mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc? 

Sai lÖch ≤ 2,0mm = 1,2®;  ≤ 3,0mm = 0,8®;   3,0mm = 0® 
 1,5 

 
 

5 
C¸c ®iÓm nèi cã qu¸ cao kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 2,0mm = 0,8®;  ≤ 3,0mm = 0,5®;   3,0mm = 0® 
 1,0 

 
  

6 

ChiÒu cao mèi hµn kh«ng bÞ qu¸ cao? (2,5 mm)  

Nhá h¬n hoÆc b»ng 20mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,2®; 2 khuyÕt tËt = 

0,8®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,5 

 
  

  

7 

Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 

1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 

0,8®; 2 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 3  khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 

 
  

  

8 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 %? Cã/Kh«ng 1,0    

 §iÓm tæng céng      

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm 
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Bµi 4. Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

Môc tiªu: 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- ChuÈn bÞ mÐp hµn, vËt liÖu hµn 

- Chän chÕ ®é hµn (dq, Ih,), c¸ch dao ®éng que hµn phï hîp khi biÕt chiÒu dµy 

ph«i hµn vµ kÝch th­íc mèi hµn phï hîp víi chiÒu dµy vËt liÖu. 

- G¸ l¾p c¸c chi tiÕt hµn ch¾c ch¾n ®¶m b¶o yªu cÇu 

- Hµn mèi hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ®¶m b¶o ngÊu, ®Òu, ®¹t tÝnh thÈm mü,  

- KiÓm tra ®¸nh gi¸ chÊt l­îng mèi hµn. 

- An toµn lao ®éng cho ng­êi, thiÕt bÞ. 

Néi dung 

1. Kh¸i niÖm 

- Mèi hµn gi¸p mèi: lµ mèi hµn nèi hai ®Çu tÊm kim lo¹i l¹i víi nhau khi chóng 

cïng n»m trong mét mÆt ph¼ng. §Æc ®iÓm cña lo¹i liªn kÕt nµy lµ ®¬n gi¶n, tiÕt kiÖm, 

dÔ chÕ t¹o vµ lµ lo¹i ®­îc dïng phæ biÕn nhÊt 

2. Sù chuÈn bÞ vµ kÝch th­íc mèi hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp 

B¶ng 4.1. B¶ng quy ph¹m mèi ghÐp, mèi hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp 

S

b

S

a
h

 

S b a h 

1 4 0+0,5 

1

5,01

  

2 5 1
±0,5

 

3 6 1
±0,5

 

4 8 2
±1 

5 8 2
±1 

6 10 2
±1 

3. Kü thuËt hµn b»ng gi¸p mèi kh«ng v¸t c¹nh 

- Khi S≤6 cã thÓ hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t c¹nh, tr­íc khi hµn ph¶i lµm s¹ch mèi 

hµn vµ thùc hiÖn mèi hµn hai phÝa. 

- Khi S≤3 cã thÓ hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t c¹nh vµ thùc hiÖn mèi hµn mét phÝa  

- Khi hµn mÆt chÝnh dïng que hµn  3  4, hµn víi hå quang ng¾n  

- ChiÒu s©u nãng ch¶y H=2/3.S  

- BÒ réng mèi hµn b = 4  10 (mm). 

- §èi víi vËt hµn kh«ng quan träng khi hµn xong (hµn bÞt ®¸y)  kh«ng cÇn ®ôc, 

c¹o s¹ch gèc cña mèi hµn chÝnh nh­ng ph¶i lµm s¹ch sØ hµn, Oxit kim lo¹i b»ng bµn 

ch¶i s¾t sau ®ã dïng que 3 ®Ó hµn bÞt ®¸y víi dßng ®iÖn lín h¬n mét chót. 
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- §èi víi nh÷ng vËt hµn quan träng khi hµn mÆt chÝnh vµ mèi hµn mét phÝa khi 

hµn cÇn thiÕt ph¶i b¶o vÖ mÆt sau cña mèi hµn b»ng c¸ch dïng ®Öm ®ång, ®Öm ®ång + 

thuèc hµn, dïng khÝ b¶o vÖ. §Ó t¹o thuËn lîi cho mèi hµn cã H>S th«ng th­êng ng­êi 

ta dïng ®Öm ®ång, bét nh·o.... 

- Khi hµn mÆt sau cÇn thiÕt ph¶i lµm s¹ch gèc cña mèi hµn chÝnh ®Õn khi kh«ng 

cßn thÊy khuyÕt tËt, rç khÝ, xØ cña mèi hµn chÝnh cã thÓ dïng ph­¬ng ph¸p ®ôc, khoÐt, 

mµi, c¾t b»ng Plasma, hå quang + khÝ nÐn.... 

- C¸ch ®­a que hµn theo kiÓu ®­êng th¼ng, r¨ng c­a khi hµn mÆt tr­íc tèc ®é 

®­a que h¬i chËm, khi bÞt ®¸y th× ®­a que theo kiÓu ®­êng th¼ng ®Ó t¨ng chiÒu cao mèi 

hµn vµ gi¶m bÒ réng mèi hµn. 

4. TÝnh chän ®­êng kÝnh que hµn, c­êng ®é dßng ®iÖn hµn. 

4.1. §­êng kÝnh que hµn   

Hµn gi¸p mèi ¸p dông c«ng thøc:  

1
2


s
d  (mm). 

Trong ®ã:   

d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

S  chiÒu dµy vËt liÖu (mm) 

4.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc: 

h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc     

Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:   

Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm hoÆc c¹nh mèi hµn gãc cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã 

dïng c«ng thøc trªn sÏ kh«ng phï hîp. Cã thÓ chän theo b¶ng chÕ ®é hµn thÐp c¸c bon 

thÊp, trung b×nh vµ thÐp c¸c bon cao tïy tõng tr­êng hîp cô thÓ cña ph«i hµn. 

4.3. VËn tèc hµn. 

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp 
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5. C¸c khuyÕt tËt th­êng gÆp  

5.1. Mèi hµn kh«ng ngÊu  

 

 

H×nh 4.1. KhuyÕt tËt hµn kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

5.2. Mèi hµn ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh) 

 

 

H×nh 4.2. KhuyÕt tËt ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh) 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim lo¹i phô 

®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang, tõ ®Çu má xuèng tíi vËt hµn lµ 

10÷15mm. 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang b»ng c¸ch che ch¾n giã. 

5.3. LÉn xØ (Rç xØ) 

Nguyªn nh©n 
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- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim lo¹i nãng 

ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp ch­a gâ 

s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

 

 

H×nh 4.3. KhuyÕt tËt lÉn xØ (rç xØ) 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng thêi gian 

dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m tèc ®é 

hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc vòng hµn. 

6. Bµi tËp thùc hµnh: Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng (S = 5mm) 

6.1. §äc b¶n vÏ 

2
8

5
2

0
0

162

2

 

H×nh 4.4. B¶n vÏ yªu cÇu kü thuËt cña mèi hµn 
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6.2. ChuÈn bÞ 

6.2.1. ThiÕt bÞ dông cô. 

M¸y hµn ®iÖn xoay chiÒu (mét chiÒu), bé c¸p hµn, k×m hµn, k×m m¸t, c¸p nèi 

®Êt, bµn ghÕ hµn, m¸y sÊy que hµn, mÆt m¹ hµn, k×m rÌn, bóa nguéi, bóa gâ xØ bµn ch¶i 

s¾t, g¨ng tay da, c¬lª, má lÕt, tuèc n¬ vÝt, bót thö ®iÖn, b¨ng c¸ch ®iÖn, ampe k×m.  

6.2.2. Ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x80x5 (mm). 

- Sè l­îng 6 ph«i/1 sinh viªn 

- N¾n ph¼ng, th¼ng, lµm s¹ch bÒ mÆt. 

6.2.3. VËt liÖu hµn 

- Que hµn Kim tÝn KT-421  3,2 hoÆc t­¬ng ®­¬ng 

- Sè l­îng 0,4 kg/ 1SV/ca 

6.2.4. §iÒu kiÖn an toµn. 

- Ph©n x­ëng thùc tËp s¹ch sÏ, tho¸ng m¸t, ®ñ ¸nh s¸ng. 

- HÖ thèng hót bôi, hót khãi hµn ®Çy ®ñ ch¹y tèt. 

- HÖ thèng m¹ng l­íi ®iÖn vµ ®iÖn dÉn vµo m¸y an toµn kh«ng rß rØ. 

- §Çy ®ñ c¸c v¸ch ch¾n vµ b×nh chèng ch¸y. 

6.3. X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn 

- §­êng kÝnh que hµn dqh = 3,2 mm 

- C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 

6.4. §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

   - §ãng cÇu dao ®iÖn vµo m¸y. 

     - ChØnh Ih = 115  125 (A) 

     - G©y vµ duy tr× hå quang ch¸y æn ®Þnh 

- KiÓm tra dßng ®iÖn hµn. 

6.5. Hµn ®Ýnh 

- G¸ hai tÊm ph«i hµn ph¶i ®¶m b¶o th¼ng, ph¼ng kh«ng bÞ so le, chØnh cho khe 

hë gi÷a hai tÊm ph«i a = 2mm cã gãc bï biÕn d¹ng  = 20. 

- Hµn ®Ýnh ë mÆt sau, 2 mèi ®Ýnh t¹i mÐp ngoµi cïng ®­êng hµn. 

- Hµn ®Ýnh ch¾c ch¾n, mèi hµn ®Ýnh kh«ng cao qu¸ lµm ¶nh h­ëng tíi ®­êng 

hµn 
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H×nh 4.5. G¸ vµ hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn 

6.6. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

§Æt chi tiÕt lªn bµn hµn, trôc ®­êng hµn song song víi vÞ trÝ thai t¸c. 

6.7. TiÕn hµnh hµn. 

 Gãc nghiªng que hµn 

2÷3

5÷6

5÷6

2÷3

9
0
°

75÷85°

 

H×nh 4.6. Gãc ®é que hµn 

Dao ®éng que hµn 

 

H×nh 4.7a. Dao ®éng ngang cña que hµn 
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H×nh 4.7b. Dao ®éng ngang cña que hµn 

a. Hµn phÝa kh«ng cã mèi ®Ýnh 

G©y hå quang t¹i vÞ trÝ ®Çu cña ®­êng hµn 1015 mm, duy tr× hå quang ch¸y æn 

®Þnh råi ®­a vÒ ®Çu ®­êng hµn ®Ó b¾t ®Çu hµn 

Gãc nghiªng cña que hµn so víi mÆt ph¼ng hµn theo h­íng hµn tõ 600750 vµ 

que hµn t¹o víi mÆt ph¼ng hai bªn ®­êng hµn gãc 900  

ChuyÓn ®éng que hµn cã dao ®éng ngang theo h×nh r¨ng c­a. Chó ý ®iÓm dõng 

ë hai biªn ®é dao ®éng 

Lu«n lu«n chó ý ®iÒu chØnh cho cét hå quang h­íng vÒ phÝa tr­íc cña bÓ hµn 

tr¸nh hiÖn t­îng hå quang bÞ thæi lÖch 

ChiÒu dµi hå quang: Lhq = 2  3mm 

 - Nèi que: lµm s¹ch xØ hµn t¹i chç nèi kho¶ng 15 

 20 mm, g©y hå quang phÝa sau vòng hµn, sau ®ã ®­a 

que hµn lªn phÝa trªn ®iÓm nèi, ®iÒu chØnh cho kim lo¹i 

®iÒn ®Çy r·nh hå quang vµ di chuyÓn que hµn theo 

h­íng hµn. 

 - KÕt thóc ®­êng hµn: dïng hå quang ng¾t qu·ng 

®Ó r·nh hå quang ®iÒn ®Çy ë cuèi ®­êng hµn. 

 

 

 b. Hµn hÕt mÆt thø nhÊt chóng ta chuyÓn sang mÆt thø hai hµn t­¬ng tù 

6.8. Lµm s¹ch mèi hµn. 

- Mèi hµn ®Ó nguéi. 

- Dïng bóa gâ xØ vµ ®ôc b»ng lµm s¹ch mèi hµn 

- Lµm s¹ch mèi hµn b»ng bµn ch¶i s¾t 

6.9. KiÓm tra.  

- H×nh d¸ng mèi hµn. 

 

 

- KiÓm tra chiÒu réng, chiÒu cao mèi hµn b»ng th­íc l¸, d­ìng kiÓm.  

- KiÓm tra c¸c khuyÕt tËt cña mèi hµn: lÉn xØ, khuyÕt c¹nh, ch¶y trµn... 
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7. C©u hái «n tËp 

1/ ChuÈn bÞ mèi ghÐp hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp khi hµn gi¸p mèi hai tÊm 

thÐp cã chiÒu dµy lµ 3mm, 4mm, 5mm 

2/ X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn (dq, Ih,), c¸ch dao ®éng que khi hµn gi¸p mèi hai tÊm 

thÐp cã chiÒu dµy lµ 3mm, 4mm, 5mm 

3/ Tr×nh tù thùc hiÖn mèi hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp. 

4/ C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp khi hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp, nguyªn 

nh©n vµ biÖn ph¸p phßng ngõa 
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PhiÕu sè 1 - h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C§N Hµn 

C«ng viÖc Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 

ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn:  

- Que hµn Kim tÝn KT-421,  3,2mm hoÆc t­¬ng 

®­¬ng 

- Sè l­îng 0,4 kg/SV/ca 

  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x80x5 (mm). 

- Sè l­îng 6 ph«i/1 sinh viªn 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

8 BËt c«ng t¾c nguån   

9 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®Ýnh Ih = 125  135 (A)   

10 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

11 Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn   

12 G¸ ph«i hµn ®óng vÞ trÝ hµn   

13 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A)   

14 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

15 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

16 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt (ë phÝa kh«ng cã mèi ®Ýnh) 

- Gãc nghiªng má hµn: = 60o ~ 75o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a hoÆc b¸n nguyÖt 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

17 Gâ xØ, lµn s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø nhÊt: dïng bóa gâ   
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xØ, bµn ch¶i s¾t  

18 KiÓm tra h×nh d¸ng, kÝch th­íc ®­êng hµn thø nhÊt   

19 
Hµn ®­êng hµn thø hai (ë phÝa ®èi diÖn): tiÕn hµnh nh­ b­íc 

14 
  

20 Lµm s¹ch ®­êng hµn thø hai: tiÕn hµnh nh­ b­íc 15   

21 
KiÓm tra h×nh d¸ng, kÝch th­íc ®­êng hµn thø hai : tiÕn hµnh 

nh­ b­íc 16 
  

22 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2A - PhiÕu häc tËp  

B¶n vÏ ph«i, g¸ ®Ýnh, gãc ®é má hµn Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

PhiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

2
8

5
2
0
0

162

2

 

Ph«i hµn 

6

6
0

200
 

G¸ ®Ýnh 
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Gãc ®é que hµn 

9
0
°

60÷75°

         

Dao ®éng que hµn 

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6
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PhiÕu sè 2B - PhiÕu häc tËp 

B¶n vÏ: C¸c d¹ng háng, nguyªn nh©n vµ 

c¸ch kh¾c phôc 
 Thêi gian dù kiÕn: 

- B¶n vÏ: C¸c 

d¹ng háng, 

nguyªn nh©n 

c¸ch kh¾c phôc. 

- M¸y Projector. 

- M¸y vi tÝnh 

- Ph«ng m¸y 

chiÕu 

1. Mèi hµn kh«ng ngÊu 

 

 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

2. Mèi hµn ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh) 

 

 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim 

lo¹i phô ®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang, tõ ®Çu má xuèng tíi vËt hµn 

lµ 10÷15mm. 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang b»ng c¸ch che ch¾n giã. 

3. LÉn xØ (Rç xØ). 

Nguyªn nh©n 



 74 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim 

lo¹i nãng ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp 

ch­a gâ s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

 

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng 

thêi gian dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp 

hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m 

tèc ®é hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc 

vòng hµn. 
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PhiÕu sè 3A - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 - Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 05 

- Sè SV/ 1 nhãm:  4 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
25‟ 4hv = 100‟   10‟  120‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 
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Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 120‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm 

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 05 

- Sè SV/ 1 nhãm:  4 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
25‟ 4hv = 100‟   10‟  120‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 
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Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi kh«ng 

v¸t mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 120‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 
ChiÒu réng cña c¸c mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc vµ ®Òu? (cho phÐp chiÒu 

réng thay ®æi 2 mm) 
Cã/kh«ng 1,5 

 
  

2 
C¸c ®iÓm b¾t ®Çu l¹i / ®iÓm kÕt thóc cña líp phñ mèi hµn cã ®Ñp kh«ng? (cho 

phÐp thay ®æi 1,5 mm gi÷a ®iÓm b¾t ®Çu vµ kÕt thóc) 
Cã/kh«ng 1,0 

 
  

3 

Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 

1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,2®; 

2 khuyÕt tËt = 0,8®; lín h¬n hoÆc b»ng 3  khuyÕt tËt = 0® 

 1,5 

 
  

  

5 

Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y ch©n? (kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u 0,5 mm hoÆc nhá 

h¬n) nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,2®; 2 khuyÕt 

tËt = 0,8®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,5 

 

 

5 

ChiÒu cao mèi hµn kh«ng bÞ qu¸ cao? (2,5 mm)  

Nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,2®; 2 khuyÕt 

tËt = 0,8®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,5 

 
  

  

6 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 % ? Cã/Kh«ng 1,0    

7 BiÕn d¹ng gãc cña liªn kÕt hµn cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng (nhá h¬n 5o)? Cã/Kh«ng 1,0    

8 
MÐp gi÷a 2 tÊm t«n ghÐp nèi bÞ lÖch cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng? (cho 

phÐp ≤ 1,0 mm) 
Cã/Kh«ng 1,0 

 
  

 §iÓm tæng céng      

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm 
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Bµi 5. Hµn gi¸p cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

Môc tiªu 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng 

- ChuÈn bÞ mÐp hµn,vËt liÖu hµn vµ dông cô hµn ®óng yªu cÇu 

- G¸ l¾p ph«i hµn, kÕt cÊu hµn ®¶m b¶o ch¾c ch¾n ®óng kÝch th­íc 

- TÝnh to¸n chÕ ®é hµn dqh, Ih, Vh phï hîp víi chiÒu dµy vËt liÖu  

- Chän c¸ch dao ®éng que hµn  khi biÕt chiÒu dµy ph«i vµ kÝch th­íc mèi hµn 

- Hµn mèi hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ®¶m b¶o ngÊu, ®Òu, ®¹t tÝnh thÈm mü, ®óng 

kÝch th­íc. 

- KiÓm tra ®¸nh gi¸ chÊt l­îng mèi hµn 

- §¶m b¶o an toµn cho ng­êi vµ thiÕt bÞ 

Néi dung 

1. Kü thuËt hµn b»ng gi¸p mèi cã v¸t c¹nh. 

Khi chiÒu dµy vËt hµn S  6 mm, nhiÖt l­îng cña hå quang rata khã lµm cho gèc 

mèi hµn ®­îc ngÊu hoµn toµn, do ®ã ta ph¶i tiÕn hµnh v¸t mÐp. C¸c lo¹i mÐp v¸t th­êng 

®­îc dïng lµ d¹ng ch÷ V vµ ch÷ X. §Ó thùc hiÖn hµn mèi hµn lo¹i nµy cã thÓ thùc hiÖn 

mèi hµn nhiÒu líp hay nhiÒu ®­êng nhiÒu líp. NÕu ®iÒu kiÖn cho phÐp ng­êi ta ­u tiªn 

v¸t mÐp theo kiÓu ch÷ X ®Ó tr¸nh biÕn d¹ng gãc. 

1 23

4.1 4.2

2 3
1

3 2
1

 

H×nh 5.1a. Mèi hµn v¸t mÐp ch÷ V H×nh 5.1b. Mèi hµn v¸t mÐp ch÷ X 

§èi víi hµn nhiÒu ®­êng, nhiÒu líp, ®­êng hµn thø nhÊt nªn chän que hµn cã ®­êng 

kÝnh nhá (2,5mm), c¸ch ®­a que hµn tuú thuéc vµo khe hë a quyÕt ®Þnh, cã thÓ dao ®éng 

r¨ng c­a, b¸n nguyÖt, ch÷ U hay ®­êng th¼ng ®i l¹i tïy thuéc vµo t×nh tr¹ng nãng ch¶y cña 

bÓ hµn. Môc ®Ých lµ ®Ó t¹o ra ®­îc mét “ lç khãa”  t¹i chç hå quang ch¸y (h×nh 5.2). 

§­êng hµn thø 2 cã thÓ dïng que hµn ®­êng kÝnh lín h¬n vµ dßng ®iÖn h¬i lín 

h¬n, di chuyÓn que hµn theo kiÓu r¨ng c­a, hµn víi hå quang ng¾n. 

C¸c ®­êng hµn sau cã thÓ di chuyÓn kiÓu r¨ng c­a, b¸n nguyÖt ®Ó hµn, ph¹m vi 

l¾c ngang réng dÇn ra ë tõng líp, nh­ng bÒ réng cña ®­êng hµn b ≤ 4dqh. 
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Lç khãa
 

H×nh 5.2. Lç khãa khi hµn ®­êng hµn lãt 

Khi dao ®éng hå quang sang hai bªn t¹i ®iÓm hå quang ®æi chiÒu cÇn cã ®iÓm 

dõng ®Ó tr¸nh khuyÕt tËt mèi hµn bÞ ch¸y c¹nh. Mçi líp hµn kh«ng nªn qu¸ dµy nÕu 

kh«ng sÏ bÞ ph©n líp hoÆc lÉn xØ. 

§Ó tr¸nh biÕn d¹ng vµ tËp trung øng suÊt, mçi líp hµn cÇn bè trÝ ng­îc chiÒu 

nhau vµ chç nèi que cÇn bè trÝ lÖch nhau tr¸nh trïng nhau trªn mét mÆt c¾t mèi hµn. 

Ph¶i lµm s¹ch líp hµn tr­íc tr­íc khi tiÕn hµnh hµn líp sau. 

§èi víi mèi hµn v¸t mÐp ch÷ V nÕu cho phÐp hµn bÞt ®¸y th× hµn bÞt ®¸y gièng 

nh­ hµn bÞt ®¸y trong hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t c¹nh. 

Gãc ®é que hµn lu«n ®­îc gi÷ cho gãc β= 75o  85o , gãc α  tuú thuéc  vµo tõng 

vÞ trÝ  cña ®­êng hµn trong mèi hµn, vÒ nguyªn t¾c chung que hµn n»m trong mÆt ph¼ng 

vu«ng gãc so víi ®­êng th¼ng nèi hai  ch©n cña mèi hµn vµ qua ®iÓm gi÷a cña ®­êng 

th¼ng ®ã. 

2. Sù chuÈn bÞ vµ kÝch th­íc mèi hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp 

2.1. V¸t mÐp ch÷ V 

S

a p



S

b
h

b1 h
 

H×nh 5.3a. C¸c th«ng sè cña mèi ghÐp H×nh 5.3b. C¸c th«ng sè cña mèi hµn 

B¶ng 5.1. C¸c th«ng sè cña mèi ghÐp vµ mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷ V 

S 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22 24 26 

b 12 14 16 18 20 22 26 28 30 32 34 

b1 8
±2 10

±2 12
±2 

a 1
±1

 2
±1

 

h 1

5,01

  1,5
±1

 2
±1

 

p 1
±1

 2
±1
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2.2 V¸t mÐp ch÷ X 



p

a

S

b h

b h
 

H×nh 5.4a. C¸c th«ng sè cña mèi ghÐp H×nh 5.4b. C¸c th«ng sè cña mèi hµn 

B¶ng 5.1. C¸c th«ng sè cña mèi ghÐp vµ mèi hµn gi¸p mèi v¸t mÐp ch÷ X 

S 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 

b 12 14 16 18 20 22 24 

h 1,5
±1

 2
±1

 

a 2
±1

 

p 2
±1

 

3. TÝnh chän chÕ ®é hµn 

3.1. §­êng kÝnh que hµn   

Hµn gi¸p mèi ¸p dông c«ng thøc:  

1
2


s
d  (mm). 

Trong ®ã:   

d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

S  chiÒu dµy vËt liÖu (mm) 

3.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc: h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc    Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:   

Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm hoÆc c¹nh mèi hµn gãc cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã 

dïng c«ng thøc trªn sÏ kh«ng phï hîp, ®èi víi mèi hµn nhiÒu líp, nh÷ng líp ®Çu 

th­êng chän que hµn cã ®­êng kÝnh tõ 2,5 3 mm. Nh÷ng líp sau ®­êng kÝnh que hµn 

cã thÓ chän lín h¬n. HoÆc chän theo b¶ng chÕ ®é hµn thÐp c¸c bon thÊp, trung b×nh vµ 

thÐp c¸c bon cao tïy tõng tr­êng hîp cô thÓ cña ph«i hµn. 



 83 

3.3. VËn tèc hµn 

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp 

3.4. TÝnh sè ®­êng hµn 

11 



n

d

F

FF
n

 

Trong ®ã:   

n -lµ sè ®­êng hµn 

F1- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn thø nhÊt 

Fn- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn tiÕp theo 

Fd- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña toµn bé kim lo¹i ®¾p (®­îc tÝnh 

to¸n theo b¶n vÏ thiÕt kÕ mèi hµn) 

§Ó ®¬n gi¶n viÖc tÝnh to¸n ta cã thÓ coi F2 = F3 = …. = Fn 

DiÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña kim lo¹i ®¾p sau mét ®­êng hµn phô thuéc vµo 

®­êng kÝnh que hµn theo kinh nghiÖm ta cã: 

F1 = (68)d 

Fn = (812)d 

Trong ®ã:  

d - lµ ®­êng kÝnh que hµn (mm) 

F1 vµ Fn tÝnh b»ng (mm) 

4. C¸c khuyÕt tËt th­êng gÆp cña mèi hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng  

4.1. Mèi hµn kh«ng ngÊu 

 

 

H×nh 5.5. KhuyÕt tËt hµn kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 
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4.2. Mèi hµn ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh) 

 

 

H×nh 5.6. KhuyÕt tËt mèi hµn ch¸y c¹nh 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim lo¹i phô 

®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang, tõ ®Çu má xuèng tíi vËt hµn lµ 

10÷15mm. 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang b»ng c¸ch che ch¾n giã. 

4.3. LÉn xØ (Rç xØ) 

 

 

H×nh 5.6. KhuyÕt tËt mèi hµn rç xØ 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim lo¹i nãng 

ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp ch­a gâ 

s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 
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- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng thêi gian 

dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m tèc ®é 

hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc vòng hµn.  

4. Bµi tËp thùc hµnh: hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng (S = 13mm)   

4.1. §äc b¶n vÏ 

18÷20 2÷3

3÷4 1÷2

1
3

162÷163

2
0

0

 

H×nh 5.7. B¶n vÏ yªu cÇu kü thuËt cña mèi hµn 

4.2. ChuÈn bÞ 

4.2.1. ThiÕt bÞ dông cô 

M¸y hµn ®iÖn xoay chiÒu (mét chiÒu), bé c¸p hµn, k×m hµn, k×m m¸t, c¸p nèi 

®Êt, bµn ghÕ hµn, m¸y sÊy que hµn, mÆt m¹ hµn, k×m rÌn, bóa nguéi, bóa gâ xØ bµn ch¶i 

s¾t, g¨ng tay da, clª, má lÕt, tuèc n¬ vÝt, bót thö ®iÖn, b¨ng c¸ch ®iÖn, ampe k×m.  

4.2.2. Ph«i hµn 

ThÐp CT31 , KT: 200x80x13 (mm). 

Sè l­îng 2 ph«i/1 sinh viªn 

N¾n ph¼ng, th¼ng, lµm s¹ch bÒ mÆt. 

Gia c«ng mÐp hµn 
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2

30°

13

8
0

200
 

H×nh 5.8. ChuÈn bÞ ph«i hµn 

4.2.3. VËt liÖu hµn 

- Que hµn kim tÝn J421,  2,5, sè l­îng 1kg/SV/ca 

- Que hµn kim tÝn J421,  3,2, sè l­îng 3kg/SV/ca  

4.2.4. §iÒu kiÖn an toµn 

- Ph©n x­ëng thùc tËp s¹ch sÏ, tho¸ng m¸t, ®ñ ¸nh s¸ng. 

- HÖ thèng hót bôi, hót khãi hµn ®Çy ®ñ ch¹y tèt. 

- HÖ thèng m¹ng l­íi ®iÖn vµ ®iÖn dÉn vµo m¸y an toµn kh«ng rß rØ. 

- §Çy ®ñ c¸c v¸ch ch¾n vµ b×nh chèng ch¸y. 

4.3. X¸c ®Þnh sè ®­êng hµn 

¸p dông c«ng thøc tÝnh sè líp hµn ta tÝnh ®­îc sè líp hµn n = 5 ®­êng 

V× bÒ réng mèi hµn lín nªn ta bè trÝ c¸c ®­êng hµn nh­ sau 

12 3

4 5

 

H×nh 5.9. Thø tù thùc hiÖn c¸c ®­êng hµn 

4.4. X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn 

a. Hµn líp hµn lãt 

- §­êng kÝnh que hµn dqh = 2,5 mm 

- C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 70  75 (A) 

a. Hµn c¸c líp cßn l¹i 

- §­êng kÝnh que hµn dqh =3,2 mm 

- C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 
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 4.5. Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp 

 

H×nh 5.10. G¸ vµ hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn 

- Hai tÊm ph«i ®­îc ®Æt óp lªn mÆt ph¼ng chuÈn 

- C¨n chØnh khe hë a = 3,2 

- Hµn g«ng ch¾c ch¾n 

  - Lµm s¹ch mèi hµn ®Ýnh vµ trong r·nh hµn 

- KiÓm tra l¹i kÝch th­íc r·nh hµn vµ ph«i hµn 

4.6. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

Kª hai thanh ®ì th¨ng b»ng phÝa d­íi vËt hµn, trôc ®­êng hµn song song víi vÞ 

trÝ thao t¸c. 

 

H×nh 5.11. G¸ ph«i ë vÞ trÝ hµn 

4.7. TiÕn hµnh hµn 

 a. Hµn ®­êng hµn thø nhÊt (líp lãt)  

 - Sö dông que hµn ®­êng kÝnh dqh = 2,5 mm 

 - §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 70  75 (A) 

 - Dao ®éng que hµn theo kiÓu h×nh b¸n nguyÖt hoÆc ch÷ U (tïy theo t×nh tr¹ng 

nãng ch¶y cña bÓ hµn) 

- Gãc nghiªng cña que hµn so víi mÆt ph¼ng hµn theo h­íng hµn tõ 700750 vµ 

que hµn t¹o víi mÆt ph¼ng hai bªn ®­êng hµn gãc 900 
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70°÷75°

90°
 

H×nh 5.12. Gãc ®é que hµn khi hµn 

- Sö dông hå quang ng¾n, lu«n lu«n chó ý ®iÒu chØnh cho cét hå quang h­íng vÒ 

phÝa tr­íc cña bÓ hµn tr¸nh hiÖn t­îng hå quang bÞ thæi lÖch. 

Chó ý: Duy tr× lç khãa ®Òu ®Æn ®Ó cho mÆt d­íi mèi hµn låi ®Òu. 

 b. Hµn c¸c ®­êng hµn líp trung gian (2,3) 

- Gâ xØ vµ lµm s¹ch xØ cña líp hµn thø nhÊt 

- Sö dông que hµn ®­êng kÝnh dqh =3,2 mm 

- §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 

- Dao ®éng que hµn theo h×nh r¨ng c­a 

- Gãc nghiªng cña que hµn so víi mÆt ph¼ng hµn theo h­íng hµn tõ 700750 vµ 

que hµn t¹o víi mÆt ph¼ng hai bªn ®­êng hµn gãc 900 

- Sö dông hå quang trung b×nh, lu«n lu«n chó ý ®iÒu chØnh cho cét hå quang 

h­íng vÒ phÝa tr­íc cña bÓ hµn tr¸nh hiÖn t­îng hå quang bÞ thæi lÖch. 

1÷1,5

 

Chó ý: BÒ mÆt cña líp trung gian sau cïng ph¶i ph¼ng, ®Òu vµ thÊp h¬n bÒ mÆt 

vËt hµn kho¶ng (0.5  1) mm 

c. Hµn líp phñ 

- Gâ xØ vµ lµm s¹ch xØ cña líp hµn tr­íc ®ã 

- Sö dông que hµn ®­êng kÝnh dqh =3,2 mm 

- §iÒu chØnh c­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A) 

- Dao ®éng que hµn theo h×nh r¨ng c­a 
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- §iÒu chØnh cho bÒ réng mèi hµn lín h¬n 2 mm so víi bÒ réng mÐp hµn. 

- Gãc nghiªng cña que hµn so víi mÆt ph¼ng hµn theo h­íng hµn tõ 700750 vµ 

que hµn t¹o víi ®­êng th¼ng nèi hai ch©n cña mèi hµn gãc 900 

- Sö dông hå quang trung b×nh, lu«n lu«n chó ý ®iÒu chØnh cho cét hå quang 

h­íng vÒ phÝa tr­íc cña bÓ hµn tr¸nh hiÖn t­îng hå quang bÞ thæi lÖch. 

- ChiÒu cao mèi hµn kh«ng qu¸ 3 mm. 

1÷1,5
2÷3 2÷3

 

4.8. Lµm s¹ch kiÓm tra chÊt l­îng mèi hµn 

- Hµn xong chê cho ph«i hµn nguéi, gâ s¹ch xØ, dïng bµn ch¶i s¾t ®¸nh s¹ch 

xung quanh ®­êng hµn vµ mèi hµn 

- KiÓm tra bÒ réng, chiÒu cao mèi hµn, ®é ®Òu cña v¶y hµn c¶ hai mÆt  

- KiÓm tra ®iÓm ®Çu vµ ®iÓm cuèi cña ®­êng hµn 

- KiÓm tra kim lo¹i b¾n toÐ, møc ®é biÕn d¹ng cña kim lo¹i 

- KiÓm tra khuyÕt tËt mèi hµn 

5. C©u hái «n tËp 

1/ ChuÈn bÞ mèi ghÐp hµn gi¸p mèi kh«ng v¸t mÐp khi hµn gi¸p mèi hai tÊm 

thÐp cã chiÒu dµy lµ 8mm, 10mm, 13mm 

2/ X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn (dq, Ih,), sè líp hµn, c¸ch dao ®éng que khi hµn gi¸p mèi 

hai tÊm thÐp cã chiÒu dµy lµ 8mm, 10mm, 13mm 

3/ Tr×nh tù thùc hiÖn mèi hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp. 

4/ C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp khi hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp, nguyªn nh©n vµ 

biÖn ph¸p phßng ngõa 
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PhiÕu sè 1 h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C§N Hµn 

C«ng viÖc Hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  

  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 

ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn:  

- Que hµn kim tÝn J421,  2,5, sè l­îng 1kg/SV/ca 

- Que hµn kim tÝn J421,  3,2, sè l­îng 3kg/SV/ca  

  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x80x13 (mm). 

- Sè l­îng 2 ph«i/1 sinh viªn/ca 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 ChuÈn bÞ mÐp hµn, l­îng d­ gia c«ng: dïng m¸y mµi   

8 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

9 BËt c«ng t¾c nguån   

10 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®Ýnh Ih = 80  90 (A)   

11 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

 G¸ ph«i ®iÒu chØnh khe hë a = 3,2 mm   

12 Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn b»ng que hµn  2,5   

 Lµm s¹ch mèi ®Ýnh vµ r·nh hµn   

13 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn líp lãt Ih = 70  75 (A)   

14 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

15 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn: ph«i hµn song song víi mÆt ph¼ng b»ng   

16 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt: sö dông que hµn  2,5 

- Gãc nghiªng má hµn: = 70o ~ 75o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu b¸n nguyÖt 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

17 
Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø nhÊt: dïng bóa gâ 

xØ, m¸y mµi, bµn ch¶i s¾t  
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18 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®­êng hµn thø hai  Ih = 115  125 (A)   

19 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

20 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn: nh­ b­íc 15   

21 

Hµn ®­êng hµn thø hai  

- Gãc nghiªng má hµn: = 70o ~ 75o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: KiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

22 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø hai: nh­ b­íc 17   

23 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn nh­ b­íc 15   

24 

Hµn ®­êng hµn thø ba 

- Gãc nghiªng má hµn: = 70o ~ 75o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: KiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

Chó ý: BÒ mÆt cña ®­êng hµn nµy ph¶i ph¼ng, ®Òu vµ thÊp h¬n 

bÒ mÆt vËt hµn kho¶ng (0.5  1) mm 

  

  

  

  

25 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø ba: nh­ b­íc 17   

26 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn nh­ b­íc 15   

27 

Hµn líp phñ 

- Gãc nghiªng má hµn: = 70o ~ 75o;  = 90o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: KiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

Chó ý:  

- §iÒu chØnh cho bÒ réng mèi hµn lín h¬n 2 mm so víi 

bÒ réng mÐp hµn. 

- ChiÒu cao mèi hµn kh«ng qu¸ 3 mm. 

  

  

  

  

28 Lµm s¹ch s¶n phÈm: dïng bóa gâ xØ, bµn ch¶i s¾t   

29 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2A – phiÕu häc tËp 

B¶n vÏ ph«i, g¸ ®Ýnh, gãc ®é má hµn   Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

PhiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

18÷20 2÷3

3÷4 1÷2

1
3

162÷163

2
0
0

 

Ph«i hµn 

2

30°

13

8
0

200
 

G¸ ®Ýnh 
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Gãc ®é que hµn 

70°÷75°

90°

 

 

Dao ®éng que hµn:  

- §­êng hµn thø nhÊt: KiÓu b¸n nguyÖt hoÆc ch÷ U 

- C¸c ®­êng hµn sau: KiÓu r¨ng c­a 
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PhiÕu sè 2B – phiÕu häc tËp 

B¶n vÏ: C¸c d¹ng háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc         Thêi gian dù kiÕn: 

- B¶n vÏ: C¸c d¹ng 

háng, nguyªn nh©n 

c¸ch kh¾c phôc. 

- M¸y Projector. 

- M¸y vi tÝnh 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

1. Mèi hµn kh«ng ngÊu 

 

 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

2. Mèi hµn ch¸y ch©n (ch¸y c¹nh) 

 

 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho 

kim lo¹i phô ®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang, tõ ®Çu má xuèng tíi vËt 

hµn lµ 10÷15mm. 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang b»ng c¸ch che ch¾n giã. 

3. LÉn xØ (Rç xØ) 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim 
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lo¹i nãng ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp 

ch­a gâ s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

 

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng 

thêi gian dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c 

líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, 

gi¶m tèc ®é hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ 

phÝa tr­íc vòng hµn. 

 



 96 

PhiÕu sè 3A - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng  

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 07 

- Sè SV/ 1 nhãm:  3 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
75‟ 3hv = 225‟   15‟  250‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 
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mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 7: (Lµm ë m¸y sè 7) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 250‟  
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PhiÕu sè 3B - giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng  

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

4. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 07 

- Sè SV/ 1 nhãm:  3 

5. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
75‟ 3hv = 225‟   15‟  250‟  

6. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 
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mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 7: (Lµm ë m¸y sè 7) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gi¸p mèi cã v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 250‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 
ChiÒu réng cña c¸c mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc vµ ®Òu? (cho phÐp chiÒu 
réng thay ®æi 2 mm) 

Cã/kh«ng 1,0 
 

  

2 
C¸c ®iÓm b¾t ®Çu l¹i / ®iÓm kÕt thóc cña líp phñ mèi hµn cã ®Ñp kh«ng? (cho 
phÐp thay ®æi 1,5 mm gi÷a ®iÓm b¾t ®Çu vµ kÕt thóc) 

Cã/kh«ng 1,0 
 

  

3 
Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 
1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 0,8®; 
2 khuyÕt tËt = 0,4®; lín h¬n hoÆc b»ng 3  khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 
 

  
  

5 
Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y ch©n líp phñ? (kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u 0,5 mm 
hoÆc nhá h¬n) nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 0,8®; 
2 khuyÕt tËt = 0,4®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 
 

 

5 
ChiÒu cao mèi hµn kh«ng bÞ qu¸ cao? (3,5 mm)  
Nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 0,8®; 2 khuyÕt 
tËt = 0,4®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 

 
  
  

6 
Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y ch©n líp lãt ?(kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u ≤ 0,5 mm);  

Nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. Mét khuyÕt tËt = 0,8®; 2 khuyÕt 
tËt = 0,4®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 

 
  
  

7 
Líp lãt mèi hµn kh«ng bÞ qu¸ låi (2,5 mm), kh«ng ngÊu kim lo¹i c¬ b¶n?  
Nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt cã tÝnh tÝch luü)? 1 khuyÕt tËt = 0,8®; 2 
khuyÕt tËt = 0,4®; lín h¬n hoÆc b»ng 3 khuyÕt tËt = 0® 

 1,0 

 

  

8 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 % ? Cã/Kh«ng 1,0    

9 BiÕn d¹ng gãc cña liªn kÕt hµn cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng (nhá h¬n 5o)? Cã/Kh«ng 1,0    

10 
MÐp gi÷a 2 tÊm t«n ghÐp nèi bÞ lÖch cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng? (cho 

phÐp ≤ 1,0 mm) 
Cã/Kh«ng 1,0 

 
  

 §iÓm tæng céng  10,0    

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm 
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Bµi 6. Hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

Môc tiªu 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- ChuÈn bÞ mÐp hµn,vËt liÖu hµn vµ dông cô hµn ®óng yªu cÇu 

- G¸ l¾p ph«i hµn, kÕt cÊu hµn ®¶m b¶o ch¾c ch¾n ®óng kÝch th­íc 

- TÝnh to¸n chÕ ®é hµn dqh, Ih, Vh phï hîp víi chiÒu dµy vËt liÖu  

- Chän c¸ch dao ®éng que hµn  khi biÕt chiÒu dµy ph«i vµ kÝch th­íc mèi hµn 

- Hµn mèi hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ®¶m b¶o ngÊu, ®Òu, ®¹t tÝnh thÈm mü, ®óng 

kÝch th­íc. 

- KiÓm tra ®¸nh gi¸ chÊt l­îng mèi hµn 

- §¶m b¶o an toµn cho ng­êi vµ thiÕt bÞ. 

 Néi dung 

1. Kü thuËt hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 - §èi víi mèi hµn gãc dÔ cã khuyÕt tËt lµ kh«ng ngÊu ë trong gãc cña mèi ghÐp 

vµ dÔ ch¸y c¹nh ë hai bªn. Do ®ã khi hµn mèi hµn nµy ph¶i x¸c ®Þnh ®óng chÕ ®é hµn 

c«ng suÊt nhiÖt cña hå quang hµn ph¶i ®ñ lín. Khi dao ®éng que hµn ph¶i sang hai bªn 

t¹i vÞ trÝ que hµn ®æi chiÒu th× ph¶i cã thêi gian dõng. Hµn víi hå quang ng¾n bÒ réng 

dao ®éng ngang kh«ng ®­îc qu¸ lín c¨n cø vµo yªu cÇu cña mèi hµn mµ chän c¸ch ®­a 

cho phï hîp. Cã thÓ sö dông c¸ch ®­a theo kiÓu ®­êng th¼ng, r¨ng c­a, b¸n nguyÖt. 

 - Trong thùc tÕ hµn b»ng lÊp gãc chóng ta th­êng gÆp d¹ng mèi hµn b»ng lÊp 

gãc ch÷ “T” . Kü thuËt thùc hiÖn mèi hµn nµy hoµn toµn gièng nh­ kü thuËt hµn b»ng 

gi¸p mèi cã v¸t mÐp kh«ng cã khe hë víi gãc v¸t b»ng 900. 

 - T­¬ng tù ®èi víi mèi hµn gãc d¹ng L cã 2 kiÓu liªn kÕt (h×nh vÏ). Khi hµn mèi 

hµn d¹ng h×nh a ta thùc hiÖn nh­ mèi hµn gi¸p mèi. Khi hµn mèi hµn d¹ng h×nh b ta 

thùc hiÖn nh­ mèi hµn gi¸p mèiv¸t mÐp víi gãc v¸t b»ng 900 

           

k k

h
b

 

H×nh 6.1. C¸c d¹ng mèi hµn gãc 
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2. Sù chuÈn bÞ vµ kÝch th­íc mèi hµn gãc kh«ng v¸t mÐp  

B¶ng 6.1. ChuÈn bÞ mèi hµn gãc theo tiªu chuÈn OCT 5264-59 

KiÓu mèi ghÐp S a K 

a

K

S

S

 

2,0  2,5 0+2 3+2 

3,0  4,3 0+2 3+2 

5,0  6,0 0+2 4 2

1



  

7,0  9,0 0+2 5 2

1



  

10,0 15,0 0+2 6 2

1



  

16,0  21,0 0+3 7 2

2



  

22,0  30,0 0+3 8 2

2



  

3. TÝnh chän chÕ ®é hµn. 

3.1. §­êng kÝnh que hµn   

Hµn gãc, ¸p dông c«ng thøc:  

1
2


k
d  (mm). 

Trong ®ã:  d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

k  c¹nh mèi hµn gãc (mm) 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm hoÆc c¹nh mèi hµn gãc cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã 

dïng c«ng thøc trªn sÏ kh«ng phï hîp, ®èi víi mèi hµn nhiÒu líp, nh÷ng líp ®Çu 

th­êng chän que hµn cã ®­êng kÝnh tõ 2,5 3 mm. Nh÷ng líp sau ®­êng kÝnh que hµn 

cã thÓ chän lín h¬n. HoÆc chän theo b¶ng chÕ ®é hµn thÐp c¸c bon thÊp, trung b×nh vµ 

thÐp c¸c bon cao tïy tõng tr­êng hîp cô thÓ cña ph«i hµn. 

3.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc: h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc    Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:  Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

3.3. VËn tèc hµn. 

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp 
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3.4. TÝnh sè ®­êng hµn.   

11 



n

d

F

FF
n

 

Trong ®ã:   

n -lµ sè ®­êng hµn 

F1- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn thø nhÊt 

Fn- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn tiÕp theo 

Fd- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña toµn bé kim lo¹i ®¾p (®­îc tÝnh 

to¸n theo b¶n vÏ thiÕt kÕ mèi hµn) 

§Ó ®¬n gi¶n viÖc tÝnh to¸n ta cã thÓ coi F2 = F3 = …. = Fn 

DiÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña kim lo¹i ®¾p sau mét ®­êng hµn phô thuéc vµo 

®­êng kÝnh que hµn theo kinh nghiÖm ta cã: 

F1 = (69)d 

Fn = (812)d 

Trong ®ã:   

d - lµ ®­êng kÝnh que hµn (mm) 

F1 vµ Fn tÝnh b»ng (mm) 

4. C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp 

4.1. Ch¸y c¹nh  

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a 

hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

Ch¸y c¹nh
Mèi hµn tèt

 

H×nh 6.2. KhuyÕt tËt ch¸y c¹nh 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim lo¹i phô 

®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  
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4.2. Rç xØ (lÉn xØ) 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim lo¹i nãng 

ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi 

hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp ch­a gâ s¹ch xØ.  

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn 

qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng 

kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

Mèi hµn tèt
Rç xØ

 

H×nh 6.3. KhuyÕt tËt rç xØ 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng thêi gian 

dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m tèc ®é 

hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc vòng hµn. 

4.3. Kh«ng ngÊu 

Mèi hµn tètKh«ng ngÊuMèi hµn tètKh«ng ngÊu

 

H×nh 6.4. KhuyÕt tËt kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 



 105 

5. Bµi tËp thùc hµnh 

 5.1. §äc b¶n vÏ 

Trªn h×nh lµ b¶n vÏ liªn kÕt hµn gãc kh«ng v¸t mÐp hµn hai phÝa, gåm hai chi tiÕt 

tÊm ®Õ vµ tÊm v¸ch cã chiÒu  réng 80 mm, chiÒu dµy 13 mm, chiÒu dµi ®­êng hµn lµ 

200 mm, c¹nh k mèi hµn lµ 10 mm 

200

13

1
0

10

1
3

 

H×nh 6.5. B¶n vÏ yªu cÇu kü thuËt cña mèi hµn 

5.2. ChuÈn bÞ thiÕt bÞ, dông cô, ph«i hµn, vËt liÖu hµn 

 5.2.1. ThiÕt bÞ vµ dông cô 

 M¸y hµn hå quang xoay chiÒu hoÆc mét chiÒu cã ®Çy ®ñ d©y tiÕp ®Êt; Bµn ghÕ 

hµn, ®å g¸ hµn; KÝnh hµn; G¨ng tay da; M¸y mµi; Bóa nguéi; Bµn ch¶i s¾t; Bóa gâ xØ; 

k×m rÌn; Th­íc l¸; Th­íc ®o gãc; D­ìng kiÓm tra mèi hµn; M¸y sÊy que hµn; Trang bÞ 

b¶o hé lao ®éng 

5.2.2. Ph«i hµn 

ThÐp tÊm CT31 (200 x 80 x 13) sè l­îng 2 tÊm/sinh viªn/ca 

200

13

8
0

 

H×nh 6.6. Ph«i hµn 

5.2.3.VËt liÖu hµn   

- Que hµn thÐp c¸c bon thÊp Φ 3,2 (Kim tÝn J421) sè l­îng 0,5kg/hs/ca 

5.3. ChÕ ®é hµn 

§­êng kÝnh que hµn: dqh = 3,2 mm 

C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 A 

Sè ®­êng hµn: 3 ®­êng 
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5.4. G¸, kÑp chÆt, hµn ®Ýnh kÕt cÊu hµn 

- §Æt ph«i liÖu song song víi c¹nh bµn hµn, chØnh cho hai tÊm ph«i vu«ng gãc 

víi nhau kÑp chÆt ph«i vµo ®å g¸ 

- Hµn ®Ýnh ch¾c ch¾n, mèi hµn ®Ýnh kh«ng cao qu¸ lµm ¶nh h­ëng tíi ®­êng hµn. 

     

10÷15

Mèi ®Ýnh

 

H×nh 6.7. G¸ ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn 

5.5. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

Trôc ®­êng hµn m»m trong mÆ ph¼ng b»ng vµ song song víi vÞ trÝ lµm viÖc (mÆt 

ph¼ng tÊm ®Õ t¹o víi mÆt ph¼ng b»ng gãc 450) 

5.6. TiÕn hµnh hµn 

5.6.1. Hµn ®­êng hµn thø nhÊt (Hµn phÝa kh«ng cã mèi ®Ýnh) 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh r¨ng c­a.  

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6

 

H×nh 6.8. Dao ®éng ngang cña que hµn 

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn. 

- Gãc nghiªng cña que hµn hîp ph­¬ng th¼ng ®øng mét gãc tõ 100150 vµ que 

hµn n»m trong mÆt ph¼ng ph©n gi¸c cña gãc hµn. 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n.  
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10°÷15°

45°

45
°

 

H×nh 6.9. Gãc ®é que hµn khi thùc hiÖn ®­êng hµn thø nhÊt 

- Sau khi hµn hÕt mét que hµn chê cho xØ hµn chuyÓn sang mµu ®en gâ s¹ch xØ ë 

cuèi ®­êng hµn mét kho¶ng 1015mm råi míi hµn tiÕp.  

- Khi kÕt thóc ®­êng hµn dïng hå quang ng¾t qu·ng ®Ó lÊp ®Çy r·nh hå quang. 

5.6.2. Hµn ®­êng hµn thø hai 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh r¨ng c­a.  

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn.  

- Gãc nghiªng cña que hµn (h×nh vÏ) 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n. 

10°÷15°

35°

45
°

   

  H×nh 6.10. Gãc ®é que hµn khi thùc hiÖn ®­êng hµn thø hai 

5.6.3. Hµn ®­êng hµn thø ba 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh r¨ng c­a.  

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn.  

- Gãc nghiªng cña que hµn (h×nh vÏ) 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n. 
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10°÷15°

50°

45
°

      

H×nh 6.11. Gãc ®é que hµn khi thùc hiÖn ®­êng hµn thø ba 

5.6.4. Hµn c¸c ®­êng hµn phÝa ®èi diÖn t­¬ng tù  

5.7. Lµm s¹ch vµ kiÓm tra chÊt l­îng mèi hµn 

- Gâ s¹ch xØ, dïng bµn ch¶i s¾t ®¸nh s¹ch mèi hµn 

- KiÓm tra vµ ph¸t hiÖn c¸c khuyÕt tËt bªn ngoµi mèi hµn: sai lÖch vÒ h×nh d¸ng 

kÝch th­íc mèi hµn, ch¸y c¹nh, ch¶y trµn, ®é ®ång ®Òu cña v¶y hµn 

- KiÓm tra møc ®é biÕn d¹ng cña liªn kÕt hµn 

 

6. C©u hái «n tËp 

1/ ChuÈn bÞ mèi ghÐp hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L khi hµn thÐp cã chiÒu dµy lµ 

5mm, 8mm, 10mm 

2/ X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn (dq, Ih,), sè líp hµn, c¸ch dao ®éng que khi hµn ch÷ T vµ 

ch÷ L khi hµn thÐp cã chiÒu dµy lµ 5mm, 8mm, 10mm 

3/ Tr×nh tù thùc hiÖn mèi hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L. 

4/ C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp khi hµn c¸c mèi hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L, 

nguyªn nh©n vµ biÖn ph¸p phßng ngõa 
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PhiÕu sè 1 - h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc S­ ph¹m Kü thuËt ngµnh C«ng nghÖ  Hµn 

C«ng viÖc Hµn gãc kh«ng mÐp ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 
ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn 

- Que hµn kim tÝn J421,  3,2, sè l­îng 0,5kg/SV/ca  
  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x80x13 (mm). 

- Sè l­îng 2 ph«i/1 sinh viªn/ca 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 ChuÈn bÞ mÐp hµn: dïng m¸y mµi   

8 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

9 BËt c«ng t¾c nguån   

10 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®Ýnh Ih = 130 140 (A)   

11 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

12 G¸ ph«i, ®iÒu chØnh ®é vu«ng gãc gi÷a hai chi tiÕt   

13 Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn b»ng que hµn  3,2   

14 Lµm s¹ch mèi ®Ýnh vµ r·nh hµn   

15 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A)   

16 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

17 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn: tÊm ®Õ t¹o víi mÆt ph¼ng b»ng gãc 45o   

18 

Hµn líp thø nhÊt 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 45o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

19 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø nhÊt: dïng bóa gâ   
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xØ, m¸y mµi, bµn ch¶i s¾t  

20 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn: nh­ b­íc 17   

21 

Hµn ®­êng hµn thø hai 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 30o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

22 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø hai: nh­ b­íc 19    

23 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn: nh­ b­íc 17   

24 

Hµn ®­êng hµn thø ba 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 50o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

25 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø ba: nh­ b­íc 19    

26 Hµn phÝa ®èi diÖn: t­¬ng tù   

27 Lµm s¹ch s¶n phÈm: dïng bóa gâ xØ, bµn ch¶i s¾t   

28 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2A - PhiÕu häc tËp  

B¶n vÏ ph«i, g¸ ®Ýnh, gãc ®é má hµn   Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

PhiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

200

13

1
0

10

1
3

 

Ph«i 

200

13

8
0

 

G¸ ®Ýnh 

10÷15

Mèi ®Ýnh

 

Gãc ®é que hµn 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt 

10°÷15°

45°

45
°
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Hµn ®­êng hµn thø hai 

10°÷15°

35°

45
°

 

Hµn ®­êng hµn thø ba 

10°÷15°

50°

45
°

 

Dao ®éng que hµn: r¨ng c­a 

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6
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PhiÕu sè 2B - PhiÕu häc tËp 

B¶n vÏ: C¸c d¹ng háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc       Thêi gian dù kiÕn: 

- B¶n vÏ: C¸c d¹ng 

háng, nguyªn nh©n 

c¸ch kh¾c phôc. 

- M¸y Projector. 

- M¸y vi tÝnh 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

a) Ch¸y c¹nh  

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

Ch¸y c¹nh
Mèi hµn tèt

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho 

kim lo¹i phô ®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  

b) Rç xØ (lÉn xØ) 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim 

lo¹i nãng ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp 

ch­a gâ s¹ch xØ. 

   

Mèi hµn tèt
Rç xØ

 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 
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- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng 

thêi gian dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c 

líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, 

gi¶m tèc ®é hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ 

phÝa tr­íc vòng hµn. 

c) Kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

Mèi hµn tètKh«ng ngÊuMèi hµn tètKh«ng ngÊu

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

 



 115 

PhiÕu sè 3A - PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

- Sè SV/ 1 nhãm:  04 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
60‟ 4hv = 240‟   10‟  260‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 
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mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 260‟  
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PhiÕu sè 3B - PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  04 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
60‟ 4hv = 240‟   10‟  260‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 
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mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc kh«ng v¸t 

mÐp ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu 

h­íng dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ 

®­a ra nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 260‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 
C¹nh mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 1,0mm = 1,2®;  ≤ 2,0mm = 0,8®;   2,0mm = 0® 
 1,5 

 
  

2 
C¸c ®iÓm b¾t ®Çu l¹i, ®iÓm nèi que cã qu¸ cao kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 2,0mm = 0,8®; ≤3,0mm = 0,5®;   3,0mm = 0® 
Cã/kh«ng 1,0 

 
  

3 

Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 

1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 1,0®; 3 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 4  khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 
  

  

4 

Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y c¹nh kh«ng? (kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u 0,5 mm 

hoÆc nhá h¬n) nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 1,0®; 2 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 4 khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 

 

5 
Mèi hµn cã bÞ qu¸ låi hoÆc lâm kh«ng? (cho phÐp sai lÖch ≤ 2,0 mm)  

Sai lÖch ≤ 2,5mm = 1,2®;  ≤ 3,0mm = 0,8®;   3,0mm = 0® 
 1,5 

   

  

6 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 % ? Cã/Kh«ng 1,0    

7 
MÐp gi÷a 2 tÊm t«n ghÐp nèi bÞ lÖch cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng? (cho 

phÐp ≤ 1,0 mm) 
Cã/Kh«ng 1,0 

 
  

 §iÓm tæng céng  10,0    

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm 
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Bµi 7. Hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

Môc tiªu 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- ChuÈn bÞ mÐp hµn,vËt liÖu hµn vµ dông cô hµn ®óng yªu cÇu 

- G¸ l¾p ph«i hµn, kÕt cÊu hµn ®¶m b¶o ch¾c ch¾n ®óng kÝch th­íc 

- TÝnh to¸n chÕ ®é hµn dqh, Ih, Vh phï hîp víi chiÒu dµy vËt liÖu  

- Chän c¸ch dao ®éng que hµn  khi biÕt chiÒu dµy ph«i vµ kÝch th­íc mèi hµn 

- Hµn mèi hµn chång nèi ®¶m b¶o ngÊu, ®Òu, ®¹t tÝnh thÈm mü, ®óng kÝch th­íc. 

- KiÓm tra ®¸nh gi¸ chÊt l­îng mèi hµn 

- §¶m b¶o an toµn cho ng­êi vµ thiÕt bÞ. 

Néi dung  

1. Kü thuËt hµn gãc kh«ng v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 - Trong thùc tÕ, liªn kÕt hµn chång nèi itx ®­îc dïng so víi lo¹i mèi hµn gi¸p 

mèi v× l­îng tèn thÊt kim lo¹i rÊt lín. 

 - Kü thuËt thùc hiÖn mèi hµn nµy hoµn toµn gièng nh­ kü thuËt hµn gãc ch÷ T.   

 - §èi víi mèi hµn gãc ch÷ T dÔ cã khuyÕt tËt lµ kh«ng ngÊu ë trong gãc cña mèi 

ghÐp vµ dÔ ch¸y c¹nh ë hai bªn. Do ®ã khi hµn mèi hµn nµy ph¶i x¸c ®Þnh ®óng chÕ ®é 

hµn c«ng suÊt nhiÖt cña hå quang hµn ph¶i ®ñ lín. Cã thÓ hµn mét ®­êng, nhiÒu ®­êng, 

nhiÒu ®­êng nhiÒu líp. Khi dao ®éng que hµn ph¶i sang hai bªn t¹i vÞ trÝ que hµn ®æi 

chiÒu th× ph¶i cã thêi gian dõng. Hµn víi hå quang ng¾n bÒ réng dao ®éng ngang 

kh«ng ®­îc qu¸ lín c¨n cø vµo yªu cÇu cña mèi hµn mµ chän c¸ch ®­a cho phï hîp. 

Cã thÓ sö dông c¸ch ®­a theo kiÓu ®­êng th¼ng, r¨ng c­a, b¸n nguyÖt,  

2. Sù chuÈn bÞ vµ kÝch th­íc mèi hµn chång nèi 

S
2

L

S
2

K

K

a

 

S K L a 

1  5 
≥ 0,8S ≥ 2(S1 + S2) 

0+1,5 

6  30 0+2 

H×nh 7.1. ChuÈn bÞ mèi hµn chång nèi theo tiªu chuÈn OCT 5264-59 
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3. TÝnh chän chÕ ®é hµn 

3.1. §­êng kÝnh que hµn   

¸p dông c«ng thøc:   1
2


k
d  (mm). 

Trong ®ã:   

d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

k  c¹nh mèi hµn gãc (mm) 

3.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc:  

h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc    Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:   

Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm hoÆc c¹nh mèi hµn gãc cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã 

dïng c«ng thøc trªn sÏ kh«ng phï hîp, ®èi víi mèi hµn nhiÒu líp, nh÷ng líp ®Çu 

th­êng chän que hµn cã ®­êng kÝnh tõ 2,5 3 mm. Nh÷ng líp sau ®­êng kÝnh que hµn 

cã thÓ chän lín h¬n. HoÆc chän theo b¶ng chÕ ®é hµn thÐp c¸c bon thÊp, trung b×nh vµ 

thÐp c¸c bon cao tïy tõng tr­êng hîp cô thÓ cña ph«i hµn. 

3.3. VËn tèc hµn 

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp 

3.4. TÝnh sè ®­êng hµn  

11 



n

d

F

FF
n

 

Trong ®ã:   

n -lµ sè ®­êng hµn 

F1- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn thø nhÊt 

Fn- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn tiÕp theo 

Fd- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña toµn bé kim lo¹i ®¾p (®­îc tÝnh 

to¸n theo b¶n vÏ thiÕt kÕ mèi hµn) 

§Ó ®¬n gi¶n viÖc tÝnh to¸n ta cã thÓ coi F2 = F3 = ..... = Fn 
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DiÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña kim lo¹i ®¾p sau mét líp hµn phô thuéc vµo ®­êng 

kÝnh que hµn theo kinh nghiÖm ta cã: 

F1 = (69)d 

Fn = (812)d 

Trong ®ã:  d - lµ ®­êng kÝnh que hµn (mm) 

F1 vµ Fn tÝnh b»ng (mm) 

4. C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp 

4.1. Ch¸y c¹nh 

 

H×nh 7.2. KhuyÕt tËt ch¸y c¹nh 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim lo¹i phô 

®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  

 4.2. Rç xØ (lÉn xØ) 

 

H×nh 7.3. KhuyÕt tËt rç xØ 

Nguyªn nh©n 

 - Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim lo¹i nãng 

ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 
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- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp ch­a gâ 

s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng thêi gian 

dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m tèc ®é 

hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc vòng hµn. 

4.3. Kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

 - MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

 

H×nh 7.4. Mèi hµn kh«ng ngÊu 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

5. Bµi tËp thùc hµnh 

 5.1. §äc b¶n vÏ 

Trªn h×nh lµ b¶n vÏ liªn kÕt hµn gãc kh«ng v¸t mÐp hµn hai phÝa, gåm hai chi tiÕt 

tÊm ®Õ vµ tÊm v¸ch cã chiÒu  réng 50 mm, chiÒu dµy 5 mm, chiÒu dµi ®­êng hµn lµ 200 

mm, c¹nh k mèi hµn lµ 4 mm 
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5

1
6

5

5

200
 

H×nh 7.5. B¶n vÏ yªu cÇu kü thuËt cña mèi hµn 

5.2. ChuÈn bÞ thiÕt bÞ, dông cô, ph«i hµn, vËt liÖu hµn 

 5.2.1. ThiÕt bÞ vµ dông cô 

 M¸y hµn hå quang xoay chiÒu hoÆc mét chiÒu cã ®Çy ®ñ d©y tiÕp ®Êt; Bµn ghÕ 

hµn, ®å g¸ hµn; KÝnh hµn; G¨ng tay da; M¸y mµi; Bóa nguéi; Bµn ch¶i s¾t; Bóa gâ xØ; 

k×m rÌn; Th­íc l¸; Th­íc ®o gãc; D­ìng kiÓm tra mèi hµn; M¸y sÊy que hµn; Trang bÞ 

b¶o hé lao ®éng 

5.2.2. Ph«i hµn 

ThÐp tÊm CT31 (200 x 50 x 5) sè l­îng 6 tÊm/sinh viªn/ca 

200

5

5
0

 

H×nh 7.6. Ph«i hµn 

5.2.3.VËt liÖu hµn 

- Que hµn thÐp c¸c bon thÊp Φ 3,2 (Kim tÝn J421) sè l­îng 0,3kg/hs/ca 

5.3. ChÕ ®é hµn 

§­êng kÝnh que hµn: dqh = 3,2 mm 

C­êng ®é dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 A 

Sè líp hµn: 1 líp 

5.4. Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp:  

mèi hµn ®Ýnh ph¶i ch¾c ch¾n, kh«ng cao qu¸ lµm ¶nh h­ëng tíi ®­êng hµn. 
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5.5. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

Trôc ®­êng hµn m»m trong mÆt ph¼ng b»ng vµ song song víi vÞ trÝ lµm viÖc 

5.6. TiÕn hµnh hµn  

- ChuyÓn ®éng que hµn theo h×nh r¨ng c­a.  

2÷3

2÷3
5
÷

6
5
÷

6

 

H×nh 7.7. Dao ®éng ngang cña que hµn 

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn. 

- Gãc nghiªng cña que hµn hîp ph­¬ng th¼ng ®øng mét gãc tõ 200300 vµ que 

hµn n»m trong mÆt ph¼ng ph©n gi¸c cña gãc hµn. 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n.  

Mèi ®Ýnh

45°

10°÷15°
4
5
°

 

H×nh 7.8. VÞ trÝ ph«i hµn vµ gãc ®é que hµn khi hµn 

  - Sau khi hµn hÕt mét que hµn chê cho xØ hµn chuyÓn sang mµu ®en gâ s¹ch xØ ë 

cuèi ®­êng hµn mét kho¶ng 1015mm råi míi hµn tiÕp.  

- Khi kÕt thóc ®­êng hµn dïng hå quang ng¾t qu·ng ®Ó lÊp ®Çy r·nh hå quang. 

5.7. Lµm s¹ch vµ kiÓm tra chÊt l­îng mèi hµn 

- Gâ s¹ch xØ, dïng bµn ch¶i s¾t ®¸nh s¹ch mèi hµn 

- KiÓm tra vµ ph¸t hiÖn c¸c khuyÕt tËt bªn ngoµi mèi hµn: sai lÖch vÒ h×nh d¸ng 

kÝch th­íc mèi hµn, ch¸y c¹nh, ch¶y trµn, ®é ®ång ®Òu cña v¶y hµn 

- KiÓm tra møc ®é biÕn d¹ng cña liªn kÕt hµn 
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6. C©u hái «n tËp 

1/ ChuÈn bÞ mèi ghÐp hµn chång nèi khi hµn thÐp cã chiÒu dµy lµ 5mm, 8mm, 

10mm 

2/ X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn (dq, Ih,), sè líp hµn, c¸ch dao ®éng que hµn khi hµn 

chång nèi thÐp cã chiÒu dµy lµ 5mm, 8mm, 10mm 

3/ Tr×nh tù thùc hiÖn vµ kü thuËt hµn mèi hµn chång nèi. 

4/ C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp khi hµn c¸c mèi hµn chång nèi, nguyªn nh©n 

vµ biÖn ph¸p phßng ngõa 



 127 

PhiÕu sè 1 - h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C§N Hµn 

C«ng viÖc Hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 
ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn  

- Que hµn kim tÝn J421,  3,2, sè l­îng 0,3kg/SV/ca  
  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x50x5 (mm). 

- Sè l­îng 6 ph«i/1 sinh viªn/ca 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 ChuÈn bÞ mÐp hµn: dïng m¸y mµi   

8 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

9 BËt c«ng t¾c nguån   

11 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®Ýnh Ih = 120 130 (A)   

12 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

 G¸ ph«i, ®iÒu chØnh khe hë g÷a hai chi tiÕt a  0   

13 Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn b»ng que hµn  3,2   

 Lµm s¹ch mèi ®Ýnh vµ r·nh hµn   

14 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn Ih = 110  115 (A)   

15 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

16 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

17 

Hµn phÝa thø nhÊt  

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 45o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

18 
Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn lãt thø: dïng bóa gâ xØ, 

m¸y mµi, bµn ch¶i s¾t  
  

19 Hµn phÝa ®èi diÖn: t­¬ng tù   

25 Lµm s¹ch s¶n phÈm: dïng bóa gâ xØ, bµn ch¶i s¾t   

26 Ghi tªn, nép bµi   
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 PhiÕu sè 2A – phiÕu häc tËp  

B¶n vÏ ph«i, g¸ ®Ýnh, gãc ®é má hµn  Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t tay: 

PhiÕu h­íng dÉn 

thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

5

1
6

5

5

200
 

Ph«i hµn 

200

5

5
0

 

 

Gãc ®é que hµn 

Mèi ®Ýnh

45°

10°÷15°

4
5
°

 

Dao ®éng que hµn: ®­êng th¼ng hoÆc r¨ng c­a 

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6
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PhiÕu häc tËp theo 4d 

B¶n vÏ: C¸c d¹ng háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc          Thêi gian dù kiÕn: 

- B¶n vÏ: C¸c d¹ng 

háng, nguyªn nh©n 

c¸ch kh¾c phôc. 

- M¸y Projector. 

- M¸y vi tÝnh 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

a) Ch¸y c¹nh 

 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho 

kim lo¹i phô ®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  

b) Rç xØ (lÉn xØ) 

 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim 

lo¹i nãng ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp 

ch­a gâ s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng 

thêi gian dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c 

líp hµn. 
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- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, 

gi¶m tèc ®é hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ 

phÝa tr­íc vòng hµn. 

c) Kh«ng ngÊu 

 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 
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PhiÕu sè 3A – PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn chång nèi ë thÕ b»ng  

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

- Sè SV/ 1 nhãm:  04 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
25‟ 4hv = 100‟   10‟  120‟  

5.Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 
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b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 120‟  
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PhiÕu sè 3B - PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn chång nèi ë thÕ b»ng  

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

- Sè SV/ 1 nhãm:  04 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
25‟ 4hv = 100‟   10‟  120‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 
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b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo TPO vµ phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn chång nèi ë thÕ 

b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng dÉn thùc 

hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra nhËn xÐt c¸ 

nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 120‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 
C¹nh mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 1,0mm = 1,5®;  ≤ 2,0mm = 0,8®;   2,0mm = 0® 
 2,0 

 
  

2 
C¸c ®iÓm b¾t ®Çu l¹i, ®iÓm nèi que cã qu¸ cao kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 2,0mm = 1,2®;  ≤ 3,0mm = 0,8®;   3,0mm = 0® 
Cã/kh«ng 1,5 

 
  

3 

Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 

1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 1,0®; 3 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 4  khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 
  

  

4 

Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y c¹nh kh«ng? (kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u 0,5 mm 

hoÆc nhá h¬n) nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 1,0®; 2 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 4 khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 

 

5 
Mèi hµn cã bÞ qu¸ låi hoÆc lâm kh«ng? (cho phÐp sai lÖch ≤ 2,0 mm)  

Sai lÖch ≤ 2,5mm = 1,2®;  ≤ 3,0mm = 0,8®;   3,0mm = 0® 
 1,5 

   

  

6 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 % ? Cã/Kh«ng 1,0    

 §iÓm tæng céng  10,0    

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm 
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Bµi 8. Hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

Môc tiªu 

Häc xong bµi häc nµy ng­êi häc sÏ cã kh¶ n¨ng: 

- ChuÈn bÞ mÐp hµn,vËt liÖu hµn vµ dông cô hµn ®óng yªu cÇu 

- G¸ l¾p ph«i hµn, kÕt cÊu hµn ®¶m b¶o ch¾c ch¾n ®óng kÝch th­íc 

- TÝnh to¸n chÕ ®é hµn dqh, Ih, Vh phï hîp víi chiÒu dµy vËt liÖu  

- Chän c¸ch dao ®éng que hµn  khi biÕt chiÒu dµy ph«i vµ kÝch th­íc mèi hµn 

- Hµn mèi hµn gãc cã v¸t mÐp ®¶m b¶o ngÊu, ®Òu, ®¹t tÝnh thÈm mü, ®óng kÝch th­íc. 

- KiÓm tra ®¸nh gi¸ chÊt l­îng mèi hµn 

- §¶m b¶o an toµn cho ng­êi vµ thiÕt bÞ. 

 Néi dung 

1. Kü thuËt hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

 - Trong thùc tÕ chóng ta th­êng gÆp d¹ng mèi hµn b»ng lÊp gãc ch÷ “T”  v¸t mÐp 

hai phÝa vµ lÊp gãc d¹ng ch÷ “L”  v¸t mÐp mét phÝa. Kü thuËt thùc hiÖn mèi hµn nµy 

hoµn toµn gièng nh­ kü thuËt hµn b»ng gi¸p mèi cã v¸t mÐp kh«ng cã khe hë víi gãc 

v¸t b»ng 600.  

 - §èi víi mèi hµn gãc dÔ cã khuyÕt tËt lµ kh«ng ngÊu ë trong gãc cña mèi ghÐp 

vµ dÔ ch¸y c¹nh ë hai bªn. Do ®ã khi hµn mèi hµn nµy ph¶i x¸c ®Þnh ®óng chÕ ®é hµn 

c«ng suÊt nhiÖt cña hå quang hµn ph¶i ®ñ lín. Khi dao ®éng que hµn ph¶i sang hai bªn 

t¹i vÞ trÝ que hµn ®æi chiÒu th× ph¶i cã thêi gian dõng. Hµn víi hå quang ng¾n 

2. Sù chuÈn bÞ vµ kÝch th­íc mèi hµn gãc cã v¸t mÐp  

B¶ng 8.1. ChuÈn bÞ mèi ghÐp theo tiªu chuÈn OCT 5264-59 

KiÓu mèi ghÐp S S1 a = P b h 

50°÷
55°

a

P

S

S 1

 
 

S 1

S

b

h

 

4 

0,7S 

1 1  10 3 1

3



  

6 1 1  14 3 1

3



  

8 2 1

2



  16 3 1

3



  

10 2 1

2



  20 3 1

3



  

12 2 1

2



  22 4 3  

14 2 1

2



  26 4 3  

16 2 1

2



  28 4 3  

18 2 1

2



  32 5 3  

20 2 1

2



  34 5 3  

22 2 1

2



  38 5 3  

24 2 1

2



  40 5 3  

26 2 1

2



  42 5 3  
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S S

S 1

h

b50
°÷

55
°

a4

 

S S

S 1

h

b50
°÷

55
°

a4

 

1216 

0,7S 

45 16 3 3  

1822 67 20 3 3  

2428 89 22 5 3  

3034 1011 26 3 3  

3640 1213 28 6 3  

4246 1415 30 3 3  

4852 1617 34 9 3  

5458 1819 36 3 3  

6064 2021 40 3 3  

6670 2223 42 11 3  

7276 2425 46 11 3  

7882 2627 48 11 3  

3. TÝnh chän chÕ ®é hµn 

3.1. §­êng kÝnh que hµn   

Hµn gãc, ¸p dông c«ng thøc 

 1
2


k
d  (mm). 

Trong ®ã:  d  ®­êng kÝnh que hµn (mm)  

k  c¹nh mèi hµn gãc (mm) 

Trong thùc tÕ, chiÒu dµy tÊm hoÆc c¹nh mèi hµn gãc cã thÓ rÊt lín nªn khi ®ã 

dïng c«ng thøc trªn sÏ kh«ng phï hîp, ®èi víi mèi hµn nhiÒu líp, nh÷ng líp ®Çu 

th­êng chän que hµn cã ®­êng kÝnh tõ 2,5  3 mm. Nh÷ng líp sau ®­êng kÝnh que hµn 

cã thÓ chän lín h¬n. HoÆc chän theo b¶ng chÕ ®é hµn thÐp c¸c bon thÊp, trung b×nh vµ 

thÐp c¸c bon cao tïy tõng tr­êng hîp cô thÓ cña ph«i hµn. 

3.2. C­êng ®é dßng ®iÖn hµn 

Theo c«ng thøc: h = ( + αd)d (A)  

  HoÆc    Ih = (30  40)d  (A) 

Trong ®ã:  Ih lµ dßng ®iÖn hµn 

 vµ α lµ hÖ sè thùc nghiÖm, khi hµn que hµn thÐp  =20,  = 6. 

d lµ ®­êng kÝnh que hµn. 

3.3. VËn tèc hµn. 

Trong qu¸ tr×nh hµn rÊt khã x¸c ®Þnh tèc ®é hµn do ®ã ng­êi thî ph¶i lu«n lu«n 

quan s¸t t×nh h×nh nãng ch¶y cña vòng hµn ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é hµn cho thÝch hîp 
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3.4. TÝnh sè ®­êng hµn.   

11 



n

d

F

FF
n

 

Trong ®ã:  n -lµ sè ®­êng hµn 

F1- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn thø nhÊt 

Fn- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña ®­êng hµn tiÕp theo 

Fd- lµ diÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña toµn bé kim lo¹i ®¾p (®­îc tÝnh 

to¸n theo b¶n vÏ thiÕt kÕ mèi hµn) 

§Ó ®¬n gi¶n viÖc tÝnh to¸n ta cã thÓ coi F2 = F3 = …. = Fn 

DiÖn tÝch tiÕt diÖn ngang cña kim lo¹i ®¾p sau mét líp hµn phô thuéc vµo ®­êng 

kÝnh que hµn theo kinh nghiÖm ta cã: 

F1 = (69)d 

Fn = (812)d 

Trong ®ã:  d - lµ ®­êng kÝnh que hµn (mm) 

F1 vµ Fn tÝnh b»ng (mm) 

4. C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp  

4.1. Ch¸y c¹nh  

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn  

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

Ch¸y c¹nh

 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho kim lo¹i phô 

®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  

4.2. Rç xØ (lÉn xØ) 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim lo¹i nãng 

ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 
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- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh 

hay hµn nhiÒu líp ch­a gâ s¹ch xØ.  

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

 - Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp 

tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

Rç xØ

 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng thêi gian 

dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, gi¶m tèc ®é 

hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ phÝa tr­íc vòng hµn. 

4.3. Kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc 

kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

Kh«ng ngÊu

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 

5. Bµi tËp thùc hµnh 

5.1. §äc b¶n vÏ 

80200

13

1
3

1
6

5

 

H×nh 8.1. B¶n vÏ yªu cÇu kü thuËt cña mèi hµn 

Trªn h×nh lµ b¶n vÏ liªn kÕt hµn gãc d¹ng ch÷ “L”  v¸t mÐp mét phÝa. Gåm hai 

chi tiÕt tÊm ®Õ vµ tÊm v¸ch cã chiÒu  réng 80 mm, chiÒu dµy 13 mm, chiÒu dµi ®­êng 

hµn lµ 200 mm, c¸c c¹nh mèi hµn lµ k1 = 5mm; k2 = 16mm 
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5.2. ChuÈn bÞ thiÕt bÞ, dông cô, ph«i hµn, vËt liÖu hµn 

 5.2.1. ThiÕt bÞ vµ dông cô 

M¸y hµn hå quang xoay chiÒu hoÆc mét chiÒu cã ®Çy ®ñ d©y tiÕp ®Êt; Bµn ghÕ 

hµn, ®å g¸ hµn; KÝnh hµn; G¨ng tay da; M¸y mµi; Bóa nguéi; Bµn ch¶i s¾t; Bóa gâ xØ; 

k×m rÌn; Th­íc l¸; Th­íc ®o gãc; D­ìng kiÓm tra mèi hµn; M¸y sÊy que hµn; Trang bÞ 

b¶o hé lao ®éng                                                                                                

5.2.2. Ph«i hµn 

ThÐp tÊm CT31 (200 x 80 x 13) sè l­îng 2 tÊm/sinh viªn/ca 

200

13

200 3

13

5
5
°

8
0

8
0

 

H×nh 8.2. Ph«i hµn 

5.2.3.Vật liệu hàn 

- Que hàn thép các bon thấp Φ 3,2 (Kim tín J421) số lượng 0,5kg/hs/ca 

5.3. X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn 

Đường kính que hàn: dqh = 3,2 mm 

Cường độ dòng điện hàn Ih = 115 ÷ 125 A 

Sè ®­êng hµn: 4 ®­êng 

5.4. Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp. 

- §Æt ph«i liÖu song song víi c¹nh bµn hµn, chØnh cho hai tÊm ph«i vu«ng gãc 

víi nhau kÑp chÆt ph«i vµo ®å g¸ 

- Hµn ®Ýnh ch¾c ch¾n, mèi hµn ®Ýnh kh«ng cao qu¸ lµm ¶nh h­ëng tíi ®­êng hµn. 

5.5. G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn 

Trôc ®­êng hµn m»m trong mÆt ph¼ng b»ng vµ song song víi vÞ trÝ lµm viÖc 

(mÆt ph¼ng tÊm ®Õ t¹o víi mÆt ph¼ng b»ng gãc 600) 



 141 

5.6. TiÕn hµnh hµn 

5.6.1. Hµn ®­êng hµn thø nhÊt (Hµn phÝa kh«ng cã mèi ®Ýnh) 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh h×nh r¨ng c­a.  

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6

 

H×nh 8.3. Dao ®éng ngang cña que hµn 

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn. 

- Gãc nghiªng cña que hµn hîp ph­¬ng th¼ng ®øng mét gãc tõ 100150 vµ que 

hµn n»m trong mÆt ph¼ng ph©n gi¸c cña gãc hµn. 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n.  

10°÷15°

30°

 

H×nh 8.4. VÞ trÝ cña ph«i hµn vµ gãc ®é que hµn khi hµn ®­êng hµn thø nhÊt 

- Sau khi hµn hÕt mét que hµn chê cho xØ hµn chuyÓn sang mµu ®en gâ s¹ch xØ ë 

cuèi ®­êng hµn mét kho¶ng 1015mm råi míi hµn tiÕp.  

- Khi kÕt thóc ®­êng hµn dïng hå quang ng¾t qu·ng ®Ó lÊp ®Çy r·nh hå quang. 

5.6.2. Hµn ®­êng hµn thø hai: t­¬ng tù nh­ hµn líp thø nhÊt 

5.6.3. Hµn ®­êng hµn thø ba: chia bÒ réng mèi hµn cña líp thø ba lµm 4 phÇn, 

hµn ®­êng hµn líp th­ t­ chêm lªn 3 phÇn bÒ réng cña mèi hµn líp thø ba vµ ®¶m b¶o 

cho c¹nh mèi hµn nµy b»ng 5mm 
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10°÷15°

60
°

55°

 

H×nh 8.5. VÞ trÝ cña ph«i hµn vµ gãc ®é que hµn khi hµn ®­êng hµn thø ba 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh b¸n nguyÖt hoÆc h×nh r¨ng c­a.  

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn. 

- Gãc nghiªng cña que hµn (h×nh vÏ) 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n. 

5.6.4. Hµn ®­êng hµn thø t­: chia bÒ réng mèi hµn cña líp thø t­ lµm 3 phÇn, 

hµn ®­êng hµn líp th­ t­ chêm lªn 2 phÇn bÒ réng cña mèi hµn líp thø t­ vµ ®¶m b¶o 

cho c¹nh mèi hµn nµy b»ng 16mm 

10°÷15°

60
°

35°

 

H×nh 8.6. VÞ trÝ cña ph«i hµn vµ gãc ®é que hµn khi hµn ®­êng hµn thø t­ 

- ChuyÓn ®éng que hµn theo theo h×nh b¸n nguyÖt hoÆc h×nh r¨ng c­a.  

- Khi dao ®éng que hµn sang hai bªn dõng l¹i ë c¹nh mèi hµn ®Ó kim lo¹i ®iÒn 

®Çy c¹nh mèi hµn.  

- Gãc nghiªng cña que hµn (h×nh vÏ) 

- ChiÒu dµi hå quang: Lhq< dqh ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho qu¸ tr×nh vËn chuyÓn kim 

lo¹i láng vµo vòng hµn vµ mèi hµn còng ®­îc b¶o vÖ  tèt h¬n. 
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5.7. Lµm s¹ch vµ kiÓm tra chÊt l­îng mèi hµn: 

- Gâ s¹ch xØ, dïng bµn ch¶i s¾t ®¸nh s¹ch mèi hµn 

- KiÓm tra vµ ph¸t hiÖn c¸c khuyÕt tËt bªn ngoµi mèi hµn: sai lÖch vÒ h×nh d¸ng 

kÝch th­íc mèi hµn, ch¸y c¹nh, ch¶y trµn, ®é ®ång ®Òu cña v¶y hµn 

- KiÓm tra møc ®é biÕn d¹ng cña liªn kÕt hµn 

 

6. C©u hái «n tËp 

1/ ChuÈn bÞ mèi ghÐp hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L khi hµn thÐp cã chiÒu dµy lµ 

5mm, 8mm, 10mm 

2/ X¸c ®Þnh chÕ ®é hµn (dq, Ih,), sè líp hµn, c¸ch dao ®éng que khi hµn ch÷ T vµ 

ch÷ L khi hµn thÐp cã chiÒu dµy lµ 5mm, 8mm, 10mm 

3/ Tr×nh tù thùc hiÖn mèi hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L. 

4/ C¸c d¹ng khuyÕt tËt th­êng gÆp khi hµn c¸c mèi hµn d¹ng ch÷ T vµ ch÷ L, 

nguyªn nh©n vµ biÖn ph¸p phßng ngõa 
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PhiÕu sè 1 - phiÕu h­íng dÉn thùc hiÖn 

Khãa häc TCN vµ C§N Hµn 

C«ng viÖc Hµn gi¸p mèi gãc kh«ng mÐp ë thÕ b»ng 

TT C¸c b­íc Cã Kh«ng 

1 
ChuÈn bÞ thiÕt bÞ: m¸y hµn hå quang tay, bé c¸p hµn, k×m hµn, 

k×m kÑp m¸t  
  

2 KÕt nèi thiÕt bÞ   

3 

ChuÈn bÞ dông cô: m¸y mµi, ampe k×m, g¨ng tay da, mÆt n¹ 

hµn, bµn ch¶i s¾t, ®e, bóa nguéi, bóa gâ xØ, k×m kÑp ph«i, 

th­íc l¸, mòi v¹ch, má lÕt 

  

4 
ChuÈn bÞ vËt liÖu hµn 

- Que hµn kim tÝn J421,  3,2, sè l­îng 0,5kg/SV/ca  
  

5 

ChuÈn bÞ ph«i hµn 

- ThÐp CT31 , KT: 200x80x13 (mm). 

- Sè l­îng 2 ph«i/1 sinh viªn/ca 

  

6 N¾n th¼ng, n¾n ph¼ng ph«i: dïng bóa, ®e   

7 ChuÈn bÞ mÐp hµn: dïng m¸y mµi   

8 Lµm s¹ch bÒ mÆt ph«i: dïng m¸y mµi hoÆc bµn ch¶i s¾t   

9 BËt c«ng t¾c nguån   

10 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn ®Ýnh Ih = 130 140 (A)   

11 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

12 G¸ ph«i, ®iÒu chØnh ®é vu«ng gãc gi÷a hai chi tiÕt   

13 Hµn ®Ýnh t¹o mèi ghÐp hµn b»ng que hµn  3,2   

14 Lµm s¹ch mèi ®Ýnh vµ r·nh hµn   

15 §iÒu chØnh dßng ®iÖn hµn Ih = 115  125 (A)   

16 KiÓm tra dßng ®iÖn hµn b»ng ampe k×m   

17 G¸ ph«i ®óng vÞ trÝ hµn   

18 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 30o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

19 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø nhÊt: dïng bóa gâ   
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xØ, m¸y mµi, bµn ch¶i s¾t  

20 Hµn ®­êng hµn thø hai: nh­ b­íc 18   

21 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø hai: nh­ b­íc 19    

22 

Hµn ®­êng hµn thø ba 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 55o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

23 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø ba: nh­ b­íc 19    

24 

Hµn ®­êng hµn thø t­ 

- Gãc nghiªng má hµn:  = 75o ~ 80o;  = 30o    

- Ph­¬ng ph¸p dao ®éng: kiÓu r¨ng c­a 

- ChiÒu dµi hå quang:   Lhq = 2  3mm 

  

  

  

25 Gâ xØ, lµm s¹ch bÒ mÆt cña ®­êng hµn thø t­: nh­ b­íc 19   

26 Lµm s¹ch s¶n phÈm: dïng bóa gâ xØ, bµn ch¶i s¾t   

27 Ghi tªn, nép bµi   
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PhiÕu sè 2A - PhiÕu häc tËp  

B¶n vÏ ph«i, g¸ ®Ýnh, gãc ®é má hµn   Thêi gian dù kiÕn: 

- Tµi liÖu ph¸t 

tay: PhiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. 

- M¸y vi tÝnh. 

- M¸y Projector 

- Ph«ng m¸y 

chiÕu 

 

 

B¶n vÏ chÕ t¹o 

80200

13

1
3

1
6

5

 

Ph«i hµn 

200

13

200 3

13

5
5
°

8
0

8
0

 

G¸ ®Ýnh 

10÷15

Mèi ®Ýnh
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Gãc ®é que hµn 

Hµn ®­êng hµn thø nhÊt, thø hai 

10°÷15°

30°

 

Hµn ®­êng hµn thø ba  

10°÷15°

60
°

55°

 

Hµn ®­êng hµn thø t­  

10°÷15°

60
°

35°

 

Dao ®éng que hµn: r¨ng c­a 

2÷3

2÷3

5
÷

6
5
÷

6
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PhiÕu sè 2B – PhiÕu häc tËp 

B¶n vÏ: C¸c d¹ng háng, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc         Thêi gian dù kiÕn: 

- B¶n vÏ: C¸c d¹ng 

háng, nguyªn nh©n 

c¸ch kh¾c phôc. 

- M¸y Projector. 

- M¸y vi tÝnh 

- Ph«ng m¸y chiÕu 

a) Ch¸y c¹nh  

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ lín 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

- Gãc ®é que hµn vµ c¸ch ®­a que hµn ch­a hîp lý 

- Sö dông ch­a ®óng kÝch th­íc ®iÖn cùc hµn 

Ch¸y c¹nh

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Khi dao ®éng má sang hai bªn mèi hµn cã thêi gian dõng ®Ó cho 

kim lo¹i phô ®iÒn ®Çy vµo hai bªn. 

- §¶m b¶o ®óng gãc ®é chuyÓn ®éng cña que hµn 

- §iÒu chØnh l¹i chÕ ®é dßng ®iÖn, ®iÖn ¸p. 

- §iÒu chØnh l¹i kho¶ng c¸ch cét hå quang 

- §iÒu chØnh l¹i vËn tèc hµn, vµ gãc ®é má cho phï hîp 

- H¹n chÕ sù thæi t¹t hå quang  

b) Rç xØ (lÉn xØ) 

Rç xØ

 

Nguyªn nh©n 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá, kh«ng ®ñ nhiÖt l­îng ®Ó cung cÊp cho kim 

lo¹i nãng ch¶y vµ xØ khã tho¸t ra khái vòng hµn. 

- MÐp hµn ch­a ®­îc lµm s¹ch hoÆc khi hµn ®Ýnh hay hµn nhiÒu líp 
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ch­a gâ s¹ch xØ. 

- Gãc ®é hµn ch­a hîp lý vµ tèc ®é hµn qu¸ cao. 

- Tèc ®é lµm nguéi qu¸ nhanh, xØ kh«ng kÞp tho¸t ra ngoµi. 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn cho thÝch hîp, hµn b»ng hå quang ng¾n vµ t¨ng 

thêi gian dõng l¹i cña hå quang 

- Lµm s¹ch vËt hµn tr­íc khi hµn, gâ s¹ch xØ ë mèi hµn ®Ýnh vµ c¸c 

líp hµn. 

- Thay ®æi gãc ®é vµ ph­¬ng ph¸p di chuyÓn que hµn cho hîp lý, 

gi¶m tèc ®é hµn tr¸nh xØ trén lÉn vµo trong vòng hµn hoÆc ch¶y vÒ 

phÝa tr­íc vòng hµn. 

c) Kh«ng ngÊu 

Nguyªn nh©n 

- MÐp hµn chuÈn bÞ ch­a hîp lý, gãc v¸t qu¸ nhá 

- Dßng ®iÖn hµn qu¸ nhá hoÆc tèc ®é hµn qu¸ nhanh 

- Gãc ®é que hµn ch­a hîp lý vµ c¸ch ®­a ®iÖn cùc kh«ng hîp lý. 

- ChiÒu dµi cét hå quang qu¸ lín 

Kh«ng ngÊu

 

BiÖn ph¸p kh¾c phôc 

- Lµm s¹ch liªn kÕt tr­íc khi hµn, t¨ng gãc v¸t vµ khe hë hµn 

- T¨ng dßng ®iÖn hµn vµ gi¶m tèc ®é hµn ... 
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PhiÕu sè 3A - PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

 - Sè SV/ 1 nhãm:  04 

4. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
60‟ 4hv = 240‟   10‟  260‟  

5. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 
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ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV sÏ tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 260‟  
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PhiÕu sè 3B - PhiÕu giao bµi tËp nhãm 

Kü n¨ng: Hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

1. KiÓu ho¹t ®éng nhãm:  

- Thùc hµnh kü n¨ng 

2. Môc tiªu ho¹t ®éng: 

- SV thùc hµnh kü n¨ng 

- Thùc hµnh ®éc lËp kü n¨ng theo hai nhãm cã sù h­íng dÉn cña GV 

- SV thµnh th¹o kü n¨ng: Hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

- Tr×nh tù thùc hiÖn kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp ë thÕ b»ng 

3. H×nh thøc nhãm 

 - Sè nhãm: 06 

- Sè SV/ 1 nhãm:  04 

5. Thêi gian 

ChuÈn bÞ 

nhãm 

Lµm viÖc thùc sù cña 

nhãm 

B¸o c¸o Rót kinh nghiÖm Tæng céng 

10‟  
60‟ 4hv = 240‟   10‟  260‟  

6. Ph©n c«ng nhãm 

C«ng viÖc Nhãm 1: (Lµm ë m¸y sè 1) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 2: (Lµm ë m¸y sè 2) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 3: (Lµm ë m¸y sè 3) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 4: (Lµm ë m¸y sè 4) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 
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ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 5: (Lµm ë m¸y sè 5) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Nhãm 6: (Lµm ë m¸y sè 6) Thùc hµnh kü n¨ng hµn gãc cã v¸t mÐp 

ë thÕ b»ng. Mçi SV thùc hiÖn toµn bé quy tr×nh theo phiÕu h­íng 

dÉn thùc hiÖn. C¸c SV cßn l¹i trong nhãm ngåi quan s¸t vµ ®­a ra 

nhËn xÐt c¸ nh©n. GV kh«ng tham gia h­íng dÉn. 

Thêi gian 260‟  
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PhiÕu sè 4 - §¸nh gi¸ kÕt qu¶ 

STT C¸c yÕu tè tÝnh ®iÓm kÕt qu¶ ®o 
®iÓm 

Tèi ®a 

§iÓm  

Thùc 
Ghi chó 

1 
C¹nh mèi hµn cã ®¶m b¶o kÝch th­íc kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 1,0mm = 1,2®;  ≤ 2,0mm = 0,8®;   2,0mm = 0® 
 1,5 

 
  

2 
C¸c ®iÓm b¾t ®Çu l¹i, ®iÓm nèi que cã qu¸ cao kh«ng? 

Sai lÖch ≤ 2,0mm = 0,8®;  ≤ 3,0mm = 0,5®;   3,0mm = 0® 
Cã/kh«ng 1,0 

 
  

3 

Mèi hµn kh«ng bÞ  ngËm xØ hoÆc rç bÒ mÆt 

1 khuyÕt tËt rç hoÆc ngËm xØ nh×n thÊy ®­îc = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 0,8®; lín h¬n hoÆc b»ng 3  khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 
  

  

4 

Liªn kÕt hµn kh«ng bÞ ch¸y c¹nh kh«ng? (kh«ng tÝnh ®Õn chiÒu s©u 0,5 mm 

hoÆc nhá h¬n) nhá h¬n hoÆc b»ng 15mm dµi = 1 khuyÕt tËt. 1 khuyÕt tËt = 1,5®; 

2 khuyÕt tËt = 1,0®; 2 khuyÕt tËt = 0,5®; lín h¬n hoÆc b»ng 4 khuyÕt tËt = 0® 

 2,0 

 

 

5 
Mèi hµn cã bÞ qu¸ låi hoÆc lâm kh«ng? (cho phÐp sai lÖch ≤ 2,0 mm)  

Sai lÖch ≤ 2,5mm = 1,2®;  ≤ 3,0mm = 0,8®;   3,0mm = 0® 
 1,5 

   

  

6 Toµn bé mÉu hµn cã ®­îc lµm s¹ch xØ vµ c¸c h¹t b¾n toÐ ®¹t 99 % ? Cã/Kh«ng 1,0    

7 
MÐp gi÷a 2 tÊm t«n ghÐp nèi bÞ lÖch cã trong ph¹m vi cho phÐp kh«ng? (cho 

phÐp ≤ 1,0 mm) 
Cã/Kh«ng 1,0 

 
  

 §iÓm tæng céng  10,0    

 

Cã     1,0 ®iÓm 

Kh«ng    0,0 ®iÓm
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B¸ch khoa Hµ néi 1997.  

[7]. Gi¸o tr×nh c«ng nghÖ hµn tËp 1,2 - Dù ¸n Jica 
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