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Bà R a – Vũng Tàu, năm 2015ị

TUYÊN B  B N QUY NỐ Ả Ề

Tài li u này thu c lo i sách giáo trình nên các ngu n thông tin có th  đ cệ ộ ạ ồ ể ượ  
phép dùng nguyên b n ho c trích dùng cho các m c đích v  đào t o và tham kh o.ả ặ ụ ề ạ ả

M i m c đích khác mang tính l ch l c ho c s  d ng v i m c đích kinhọ ụ ệ ạ ặ ử ụ ớ ụ  
doanh thi u lành m nh s  b  nghiêm c m.ế ạ ẽ ị ấ

I- LỜI GIỚI THIỆU

Th i trang là khái ni m khá r ng, g n v i n n công nghi p làm đ p, baoờ ệ ộ ắ ớ ề ệ ẹ  

g m công ngh  may m c, d t,  ch  t o các trang s c, ph  ki n, th  hi n xuồ ệ ặ ệ ế ạ ứ ụ ệ ể ệ  

h ng th m m  c a xã h i qua t ng giai đo n. Trong thi t k  th i trang, mayướ ẩ ỹ ủ ộ ừ ạ ế ế ờ  

m c là m t trong nh ng ngành quan tr ng th  hi n rõ vai trò c n thi t trong đ iặ ộ ữ ọ ể ệ ầ ế ờ  

s ng qu c dân.ố ố

Mô  đun:  Thi t  k  m u công nghi pế ế ẫ ệ   là  mô  đun  đào  tạo  nghề  được  biên 

soạn  theo  hình  thức  tích  hợp  lý  thuyết  và  thực  hành.  Trong  quá  trình  thực 

hiện,  ng i ườ biên  soạn  đã  tham  khảo  nhiều  tài liệu v  k  thu t c t mayề ỹ ậ ắ ,  kết 

hợp với kinh nghiệm  trong thực tế sản xuất.

Giáo trình này là m t tài li u tham kh o h u ích cho h c viên trong ngànhộ ệ ả ữ ọ  

may m c. Giúp h c viên n m rõ v  cách th c nghiên c u các xu h ng modeặ ọ ắ ề ứ ứ ướ  

m i. Th ng kê đ c các thông s  c n đi u ch nh cho phù h p. ớ ố ượ ố ầ ề ỉ ợ
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Đ  hoàn thi n cu n giáo trình này, tôi đã r t c  g ng và th n tr ng trong trình bày,ể ệ ố ấ ố ắ ậ ọ  

nh ng ch c ch nư ắ ắ   không  tránh  khỏi  những  khiếm  khuyết,  rất  mong  nhận  được 

sự  đóng góp  ý kiến của độc  giả  để  giáo  trình được  hoàn 
thiện  hơn.

Xin chân thành cảm ơn!
 

Bà R a­ Vũng Tàu, ngày   tị háng   năm 2015

Biên soạn
GV­KS. Nguy n Th  Thuý H ngễ ị ằ

M C L CỤ Ụ

I­ L i nói đ uờ ầ

II­N i dungộ ............................................................................................................1

BÀI 1: Thi t k  m u kh o sátế ế ẫ ả ...............................................................................4



Cao Đ ng Ngh  T nh Bà R a – Vũng Tàu ẳ ề ỉ ị

BÀI 2: Kh o sát và hi u ch nh m uả ệ ỉ ẫ ......................................................................8

BÀI 3: Thi t k  b  m u chu nế ế ộ ẫ ẩ .............................................................................9

III­Tài li u tham kh oệ ả ...........................................................................................



MÔ ĐUN ĐÀO T O THI T K  M U CÔNG NGHI PẠ Ế Ế Ẫ Ệ

Mã s  c a mô đun: MĐ20ố ủ
Th i gian c a mô đun: 60hờ ủ (Lý thuy t: 5h ; Th c hành: 55h)ế ự
I. V  TRÍ, TÍNH CH T C A MÔ ĐUNỊ Ấ Ủ :

� Mô đun Thi t k  m u công nghi p là mô đun b t bu c trong danh m c các mônế ế ẫ ệ ắ ộ ụ  
h c, mô đun đào t o ngh  May và thi t k  th i trang.ọ ạ ề ế ế ờ

� Mô đun Thi t k  m u công nghi p mang tính tích h p gi a lý thuy t và th cế ế ẫ ệ ợ ữ ế ự  
hành.
II. M C TIÊU C A MÔ ĐUNỤ Ủ : 

H c xong mô đun này h c sinh có kh  năng:ọ ọ ả
� Mô t  đ c đ c đi m các lo i s n ph m áo s  mi, qu n âu, váy. ả ượ ặ ể ạ ả ẩ ơ ầ
� Trình bày đ c ph ng pháp thi t  k  m u áo s  mi, qu n âu,  váy theo s nượ ươ ế ế ẫ ơ ầ ả  

ph m m u. ẩ ẫ
� Thi t k  đ c m u căn b n.ế ế ượ ẫ ả
� Đánh giá và phê phán đ c s n ph m m u áo s  mi, qu n âu, váy. ượ ả ẩ ẫ ơ ầ
� S  d ng đúng k  thu t và thành th o các d ng c  đo, thi t k .ử ụ ỹ ậ ạ ụ ụ ế ế
� Thi t k  đ c  m u chu n áo s  mi, qu n âu, váy đ m b o thông s  kích th cế ế ượ ẫ ẩ ơ ầ ả ả ố ướ  

và tiêu chu n k  thu t. ẩ ỹ ậ
III. N I DUNG C A MÔ ĐUNỘ Ủ :
1.N i dung t ng quát và phân ph i th i gian:ộ ổ ố ờ

Số
TT

Tên   các   bài 
trong mô đun Th i gian ờ

Hình th c gi ngứ ả  
d y ạ

1 Bài   1:   Thi t   kế ế 
m u kh o sát ẫ ả

15 Tích h pợ

2
Bài   2:   Kh o   sátả  
và   hi u   ch nhệ ỉ  
m uẫ

12 Tích h p ợ

3 Ki m tra ể 5     Th c hành  ự

4 Bài   3:   Thi t   kế ế 
b  m u chu n ộ ẫ ẩ

18 Tích h pợ

5 Ki m tra ể 10 Th c hànhự
C ngộ 60
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BÀI 1: THIẾT K  Ế MẪU KHẢO SÁT

1. Đ c điặ ểm kiểu mẫu

Đ  ề xuất và chọn kiểu m u:  đ  ẫ ề xuất và chọn kiểu mẫu hợp thời trang c n ầ
l u ý:ư

­ Nghiên c u khuynh h ng mâu m t trên th  gi iứ ươ ố ế ớ  .

­ Khuynh h ng pha m u can ch p nguyênướ ẫ ắ  li u.ệ

­ Các khuynh h ng th i trang  th ng đi tr c 1 b c đ  h ng d n ng i tiêuướ ờ ườ ướ ướ ể ướ ẫ ườ  
dùng

­ H a s  sáng tác m u trên m u m ng: hình dáng màu s c th  hi n ch tọ ỹ ẫ ẫ ỏ ắ ể ệ ấ  li u.ệ

­ Thành l p h i đ ng duy t m u: khi đánh giá m u căn c  vào 2 tiêu chu nậ ộ ồ ệ ẫ ẫ ứ ẩ  sau:

+ Mấu phải phù hợp với th  ị hi u ngế ười tiêu dung.

+ Mẫu phải có tính kinh t  ế cao phù hợp với sản xuất công nghiệp.

Mô hình của chuẩn b  ị sản xuất v  ề mặt thiết k : Đ  ế ề xuất và chọn kiểu mẫu – 

nghiên  cứu mẫu và tiêu chuẩn k  ỹ thuật – thiết k  ế mẫu, ch  ế t  ử mẫu, nhảy mẫu, cắt 

mẫu cứng.

Thiết k  ế mẫu là quá trình thiết k  ế b  ộ mẫu của sản phẩm dùng trong sản xuất 

may công nghi p, đệ ược thiết k  ế trên vật liệu mỏng, dai, mềm và ít biến d ng. Dâyạ  

là c  s  đ  ơ ở ể phục v  ụ cho quá trình sản xu t nh  mấ ư ẫu cứng, mẫu may, m uẫ  là…

2. Xây dựng thông s  ố kích thước số đo:

a. Tiêu chu n v  c  sẩ ề ỡ ố: đ  s n xu t các s n ph m may m c nh m đáp  ngể ả ấ ả ẩ ặ ằ ứ  

nhu c u c a đ i đa s  ng i tiêu dùng ph i căn c  vào h  th ng c  s . H  th ng cầ ủ ạ ố ườ ả ứ ệ ố ỡ ố ệ ố ỡ 
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s  này chính là   k t qu  c a quá trình kh o sát trên c  th  nhi u ng i, nhi u l aố ế ả ủ ả ơ ể ề ườ ề ứ  

tu i, nhi u đ iổ ề ố  t ng.ượ

Các c  th  ơ ể khác nhau có c  ỡ s  khác nhau do điố ều ki n lao đệ ộng sản xuất và 

sinh hoạt hàng ngày khác nhau.

Vd: + Nếu c  ỡ s  đố ược kí hiệu bằng ch  ữ s  ố la mã thì là: S, M, L, XL, XXL. (cao 
dần)

+ Đối với sản phẩm áo s  mi: c  ơ ỡ s  đố ược tính theo s  đo vòng c  ố ổ và được kí 

hiệu bằng s  ố hoặc bằng chữ: bằng s : 37, 38, 39, …ố  (cm)

Bằng ch : ữ S, M, L, …

+ Đối với sản phẩm quần: c  ỡ s  đố ược tính theo s  đo vòng b ng (đố ụ ơn v  ị

đo là inch) Bằng s : 27, 28, 29, 30,ố  …

Bắng ch : ữ S, M, L, …

Ý nghĩa c a h  củ ệ ỡ số:

� C  s  giúp cho ng i s  d ng l a ch  đ c s n ph m phù h p v i vóc dáng c aỡ ố ườ ử ụ ự ọ ượ ả ẩ ợ ơ ủ  mình

� Trong s n xu t may công nghi p, c  s  đóng vai tro quan tr ng cho tính toán đ nh ả ấ ệ ỡ ố ọ ị

l ng, đ nh m c nghuyên li u ượ ị ứ ệ và giá thành s nả  ph mẩ

b.Tài li u c a khách ệ ủ

hàng: G mồ  :

� S n ph mả ẩ  m uẫ

� M u g c c a s nẫ ố ủ ả  ph mẩ

� B ng thông s  c a s nả ố ủ ả  ph mẩ

Tài liệu của khách hàng cung cấp ph i đả ảm b o chính xác, đả ồng bộ, thống nh t ấ và 

đảm baot thời gian

c.Yêu c u khi thi tầ ế  kế:

Phải nghiên cứu k  ỹ kết cấu các chi tiết và t ng đừ ường may trong sản ph m đ  tính ẩ ể

toán lượng tiêu hao công ngh  ệ kh thiết kế
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Mẫu thiết k  ế đảm bảo:

� Đúng ki u dáng c a s nể ủ ả  ph mẩ

� Đúng yêu c u ầ kỹ thu tậ

� Các kí hi u trên m u ph i đ m b o chính xác, đ y đ , rõệ ẫ ả ả ả ầ ủ  ràng

3. Tính toán dựng hình các chi tiết của sản phẩm

* Xác đ nh  thông s  bán thànhị ố  ph mẩ

­ Ý nghĩa

+ Là c  s  đ  ơ ở ể thiết kế mẫu

+ Xác đ nh đ c lị ượ ượng tiêu hao công ngh  ệ trong quá trình gia công

­ Nguyên t c:ắ

+ Tính toán đ y đ  lầ ủ ượng tiêu hao công ngh  ệ cho các chi tiết cho quá trình 

thiết k  ế mẫu so với bảng thông s  ố thành phẩm

+ Thông s  BTP đố ược tính = thông s  ố TP + s  gia đ ng may + đ  ố ườ ộ co nguyên 

liệu + đ  ộ c p + đợ ộ x .ơ

+ Chú ý: l ng tiêu hao công ngh  ph  thu c vào nguyên li u ượ ệ ụ ộ ệ và ph ng ươ
pháp gia công

­ Tính đ  d  trungộ ư  bình:

+ Đ  d  trung bình cho là , ép dộ ư ựng: ph  ụ thuộc vào tính chất của nguyên liệu, 

lực ép, nhi t đệ ộ ép

* Ví d : đ i v i s n ph m áo s mi đ  d  ụ ố ớ ả ẩ ơ ộ ư

trung bình Chân c , b n c  =ổ ả ổ  0,4cm

Bác tay = 0,3cm

+ Đ  d  cộ ư ợp trong quá trình may: d  d  c p trong qua trình may sau khi đã ộ ư ợ

tr  ừ tiêu hao đường may chu n đẩ ối với từng loại sản phẩm và từn v  trí đo c  ị ụ

th  nhể ư sau:
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V  trí đoị Áo s  ơ mi  Áo s  ơ mi 
Áo s  ơ mi 

n  có eo, ữ

Ghi chú

Dào áo
+0,2 +0,2 +0,2

Dài tay
+0,3 +0,3 +0,3

Dài tay c cộ +0,1 +0,1 +0,1

Vòng ng cự +0,6 ­ 0,8 +0,6 ­ 0,8 +1,2 ­ 
2,5Vòng eo +0 – 0,6 +0 +0

Vòng g uấ +0,6 – 0,8 +0,6 ­ 0,8 +0,8 ­ 1

Chân c uầ  
vai

+ 0,3 + 0,3 +0,3

Đối với sản phẩm quần

V  trí đoị Qu nầ  dài Qu nầ  
sooc

Ghi 
chú

Dài d cọ +0,6 ­ 1 +0,4 – 0,7
Khi có đ ng ườ

di u 0,8 – ễ
Dài dàng +0,4 –  +0,3 – 0,5

Khi có đ ng ườ

di u 0,5 – ễVòng c pạ + 0,6 ­ 1 +0,6 – 1

Vòng 
mông

+0,8 ­ 1,2 +0,8 – 1,2

Vòng đùi +0,8 ­ 1,2 +0,8 – 1,2

Vòng g iố +0,3 ­ 0,8 +0,3 – 0,8

Vòng g uấ +0,3 ­ 0,6 +0,3 – 0,6

L u ý: đ  ư ộ co c p đợ ường may ph  ụ thuộc vào tính chất của nguyên liệu và quá 

trình gia  công. Đối với v i đả ặc bi t nh  vệ ư ải len,vải xốp dày, hoặc d  ễ sổ 

tu t… thì đ  ộ ộ cợp s  ẽ lớn  h n. Chơ ất   liệu vải  co giãn khi có  tác  động c aủ  

đường may tính toán dựa vào kết qu  ả ch  ế th  ử của sản phẩm.

4. Cắt các chi tiết:

� Đ ng c t chínhườ ắ  xác

� Ki m tra đ y đ  s  l ng chiể ầ ủ ố ượ  ti tế
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Bài 2: KHẢO SÁT VÀ HIỆU CHỈNH MẪU

1. Ph ng phápươ  may:

Khái niệm ch  ế th  ử mẫu: Là quá trính may m u đ  ẫ ể kiểm chứng quá trình thiết 

k  ế nhằm đảm bảo sản phẩm m u sau khi gia công xong đ t đẫ ạ ược những ch  ỉ tiêu 

c  ụ th  ể v  ề thông số,  kích thước, tiêu chu n đẩ ường may, ph ng pháp may ươ và tiêu 

chuẩn v  ề VSCN. M u đẫ ối là  một sản phẩm thỏa mãn mọi yêu cầu c a khách hàngủ  

đ a ra đã đư ược th  ể hi n qua văn bệ ản k  ỹ thuật

­ Ý nghĩa c a m uủ ẫ  đ i:ố

� M u đ i là ti ng nói chung gi a nhà s n xu t ẫ ố ế ữ ả ấ và khách hàng v  yêu c u ề ầ k  ỹ thu t c aậ ủ  

s nả  ph mẩ

� Là v t m u đ  đ i ch ng v  yêu c u ậ ẫ ể ố ứ ề ầ k  ỹ thu t gi a khách hàng v i các doanh nghi pậ ữ ớ ệ  

s n xu t, gi a  chu n b  s n xu t ả ấ ữ ẩ ị ả ấ và s nả  xu tấ

� M u đ i là s n ph m đ  ẫ ố ả ẩ ể mô t  đ c đi m hình dáng, yêu c u các đ ng may và các  ả ặ ể ầ ườ

thi t b  dùng đ  gia công s n ph mế ị ể ả ẩ  đó

� Là c  s  đ  thi t ơ ở ể ế k  ế dây chuy n may nh m tăng năng xu t lao đ ng ề ằ ấ ộ và  n đ nh ổ ị v  ề

ch t l ngấ ượ

� S n ph m m u k t h p v i tiêu chu n ả ẩ ẫ ế ợ ớ ẩ k  ỹ thu t giúp ki m tra ậ ể và qu n lý ch t l ng ả ấ ượ  

s n ph m m t cách ch t ch  ả ẩ ộ ặ ẽ và chính xác

� Là s n ph m giúp cho vi c th ng nh t các yêu c u c  th  ả ẩ ệ ố ấ ầ ụ ể v  k  ề ỹ thu t c a m t ậ ủ ộ mã 
hàng

� M u đ i giúp cho vi c hi u đúng ẫ ố ệ ể và th c hi n đúng yêu c u ự ệ ầ kỹ thu tậ

­ Đi u ki n đ  ch  thề ệ ể ế ử m u:ẫ

� BTP đ c c t t  m u thi t ượ ắ ừ ẫ ế k  ế c a c  trungủ ỡ  bình

� NPL đ y đ , đ ng b , đuungs yêuầ ủ ồ ộ  c uầ

� Thi t b  may đáp  ng đ c ế ị ứ ượ v  ề ph ng pháp gia công và yêu c u ươ ầ k  ỹ thu t c a mã ậ ủ

hàng c a m u BTP, b ng màu ủ ẫ ả và tiêu chu n ẩ kỹ thu tậ

Thi t k  m u công nghi pế ế ẫ ệ Page 10



� Ng i may m u ph i có tay ngh  cao, có kh  năng nghiên c u, đ c hi u ườ ẫ ả ề ả ứ ọ ể và n m ắ

v ng tài li u ữ ệ k  ỹ thu t, quy trình s nậ ả  xu t.ấ

­ Nhiệm v  ụ và nguyên t c đắ ối v i ngớ ười may m uẫ  đối:

� Khi nh n đ c m u ph i ki m tra toàn b  ậ ượ ẫ ả ể ộ v  ề quy cách may s n ph m, ả ẩ kí hi u ệ và số 

l ng chiượ  ti tế

� Ph i tuy t đ i trung thành v i m u m ng v  h ng canh s i, các yêu c u k  thu tả ệ ố ớ ẫ ỏ ề ướ ợ ầ ỹ ậ  

ghi trên m uẫ

� Trong khi may th , ph i v n d ng hi u bi t, kinh nghi m, nghi p ử ả ậ ụ ể ế ệ ệ v  ụ chuyên môn để 

xác đ nh chính xác s  ăn kh p gi a các bị ự ớ ữ ộ ph nậ

� Ph i n m v ng yêu c u ả ắ ữ ầ k  ỹ thu t, quy cách l p ráp t  đó v n d ng đ  may đúng v iậ ắ ừ ậ ụ ể ớ  

đi u ki n hi n có c a xíề ệ ệ ủ  nghi pệ

� Khi phát hi n có b t ệ ấ k  ỳ v n đ  nào b t h p lý trong khi ấ ề ấ ợ l p ắ ráp ho c chi ti t b  th a,ặ ế ị ừ  

b  thi u ph i báo cáo v i ng i thi t ị ế ả ớ ườ ế k  ế m u ẫ đ  ể h  tr c ti p xem xét ọ ự ế và ch nh m u,ỉ ẫ  

không đ c phép s a m u khi ch a có s  th ng nh t c a ng i thi tượ ử ẫ ư ự ố ấ ủ ườ ế  kế

� Tr ng h p gi a m u chu n ườ ợ ữ ẫ ẩ và tiêu chu n có mâu thu n   m c đ  thì căn c  theoẩ ẩ ở ứ ộ ứ  

tiêu chu n. N u có s  khác bi t l n ph i báo cái v i ph  trách đ n v  đ  h  làm vi cẩ ế ự ệ ớ ả ớ ụ ơ ị ể ọ ệ  

c  th  v i khách hàng v  vi c thay đ i quy cách đ ng may, quy trình l pụ ể ớ ề ệ ổ ườ ắ  ráp

� May m u xong ph i xác đ nh đi m b t h p lý đ  báo cáo cho ng i ra m u xem xétẫ ả ị ể ấ ợ ể ườ ẫ  

và ch nhỉ  lý

2. Ki m tra, đánh giá và hiể ệu chỉnh mẫu:

Sau khi may mẫu xong, người may mẫu phải tổng hợp các phát sinh, thông báo với 

b  ộ phận thiết k  ế m u đ  x m xét ẫ ể ư và điều chỉnh cho phù hợp:

� Trao đ i v i các b  ph n liên quan nh m ra soát l i toàn b  các yêu c u  ổ ớ ộ ậ ằ ạ ộ ầ k  ỹ thu tậ  

cũng nh  thông s  trtong tài li u ư ố ệ k  ỹ thu t đ  th ng nh t v iậ ể ố ấ ớ  nhau

� Sau khi ki m tra tài li u ể ệ k  ỹ thu t, áo m u, m u gi y đ  thông báo cho khách hàng vậ ẫ ẫ ấ ể ề 

các v nấ  đ :ề
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­ S  ự không h p lý v  thôngợ ề  số

­ Đ  kh p các chi ti t khi l p ráp s n ph m   l n ngoài, l n lót, l nộ ớ ế ắ ả ẩ ở ầ ầ ầ  d ngự

­ S  ự không phù h p các đ ng may trong k t c u s nợ ườ ế ấ ả  ph mẩ
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BÀI 3. THIẾT K  Ế B  Ộ MẪU CHUẨN

1. Thống kê những thông s  ố c n điầ ều chỉnh

* Ki m tra đ ng ể ườ v  ẽ thi tế  k :ế

­ Hình dáng chi ti t c a s n ph m đúng m u, đúng thôngế ủ ả ẩ ẫ  số

­ Ki m tra các đi m ráp n i   đ u các chi ti t ph i tr n đ u, đúng hìnhể ể ố ở ầ ế ả ơ ề  dáng

* Ki m tra đ  chính xác các chi ti t khi l pể ộ ế ắ  ráp

­ D a vào tài li u ự ệ k  ỹ thu t, s n ph m m u ậ ả ẩ ẫ đ  ể ki m tra s  l ng, thông s  các ể ố ượ ố

chi ti t, đ   kh p c a các chiế ộ ớ ủ  ti tế

­ Đ i v i các hàng k , các chi ti t ph i đ i ố ớ ẻ ế ả ố x ng, ứ th ng ẳ kẻ

* Đ i v i áo s  ố ớ ơ mi và áo jacket: kh p l n l t các chi ti t l n ngoài, l n lót,ớ ầ ượ ế ầ ầ  d ngự

­ Ki m tra đ  kh p chi ti t: b n c  v i chân c  ­ chân c  v i thânể ộ ớ ế ả ổ ớ ổ ổ ớ  áo

+ Các chi ti t trên thân trế ước lắp ráp với nhau: nẹp với thân, túi với thân, cúp với 

thân và các chi tiết b  ổ trên thân trước

+ Các chi tiết trên thân sau lắp ráp với nhau: cầu vai với thân, các chi tiết b  ổ
trên thân sau

+ Các chi tiết trên tay: bác tay với tay, thép tay với tay và của tay, các chi tiết 
b  ổ trên tay

­ Kh p thân tr c v i thân sau, s n tr c v i s n sau, vai con tr c v i vai ớ ướ ớ ườ ướ ớ ườ ướ ớ

con sau, cúp tr c v i cuướ ớ ớ sau

­ Ki m tra đ  ăn kh p gi a l n ngoài v i l nể ộ ớ ữ ầ ớ ầ  lót..

2. Tính toán thiết k  ế mẫu chuẩn các chi tiết

­ Trao đ i ổ và th ng nh t v i các b  ph n liên quan v i m c đích: rà soátố ấ ớ ộ ậ ớ ụ  

toàn b  các yêu c u  ộ ầ k  ỹ th t cũng nh  thông s  trong tài li u k  thu t. Ngoàiậ ư ố ệ ỹ ậ  

nh ng ph n đã có trong tài li u  ữ ầ ệ k  ỹ thu t còn l i nh ng ph n b  xung  ậ ạ ữ ầ ổ và  di uề  

ch nh   m u áo, m u gi y ỉ ở ẫ ẫ ấ và 1 s  quy đ nh khác đ  th ng nh t v iố ị ể ố ấ ớ  nhau
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­ Sau khi ki m tra tài li u ể ệ k  ỹ thu t, áo m u, m u gi y c n t ng h p đ yậ ẫ ẫ ấ ầ ổ ợ ầ  

đ  ủ nh ng thông tin liên quan gi a tài li u ữ ữ ệ k  ỹ thu t, áo m u, m u gi y đ  thôngậ ẫ ẫ ấ ể  

báo cho khách hàng g m:ồ

+ S  ự bất hợp lý v  ề thông số

+ Đ  ộ khớp các chi tiết khi lắp ráp sản phẩm   ở lần ngoài, lần lót và lần 
dựng

+ S  ự không phù h p các đợ ường may trong kết cấu sản phẩm.

­ Vi c t ng h p này r t quan tr ng đ  gi i quy t các v n đ  v ng m c tr c ệ ổ ợ ấ ọ ể ả ế ấ ề ướ ắ ướ
khi đ a m u vào s n xu t, gi m b t nh ng thi u xót trong quá trình s n xu t nó ư ẫ ả ấ ả ớ ữ ế ả ấ
làm  nh h ng đ n ch t l ng s n ph m ả ưở ế ấ ượ ả ẩ và ti n đ  th iế ộ ờ  gian.
* Đối v i áo s mớ ơ  mi:

­ Khoét c , khoan túi trên thân tr c c a m uổ ướ ủ ẫ  g tọ

­ B m đi m g p n p thânấ ể ậ ẹ  tr cướ

­ Đi m b m gi a ể ấ ữ h ng ọ c  thân sau, gi a chân c u vai, đi m b m đ u vai, ổ ữ ầ ể ấ ầ

chia đôi nách tr c ướ và nách sau

­ Đi m sang d u ly chi t thân tr c thânể ấ ế ướ  sau

­ Đi m b m gi a đ u tay, ly c a tay, x  thép tay, g p c a tay đ i v i áoể ấ ữ ầ ủ ẻ ậ ử ố ớ  
c cộ

­ Đi m b m phân bi t mang tr c mang sau đ i v i tay c c ể ấ ệ ướ ố ớ ộ và tay áo 
không có xẻ tay

­ Đi m b m gi a s ng d ng chânể ấ ữ ố ự  cổ

­ B m đi m g p mi ngấ ể ậ ệ  túi

­ Đi m b m gi a chân b n c  ể ấ ữ ả ổ và gi a s ng chânữ ố  cổ

3. Cắt các chi tiết

­ Đ ng c t đ m b o chínhườ ắ ả ả  xác

­ Đ m b o đúng, đ  s  l ng chiả ả ủ ố ượ  ti tế

­ Các d u b m cũng ph i sang d u đ yấ ấ ả ấ ầ  đủ
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� TÀI LI   Ệ   U THAM      KH   Ả   O   :

1.Giáo trình thi t ế k  ế qu n áo – nhà xu t b n giáoầ ấ ả  d cụ

2.Giáo trình thi t ế k  ế qu n áo tr ng Cao Đ ng Côngấ ườ ẳ  Nghi pệ

3.Giáo trình ti t ế k  ế qu n áo Tr ng ĐH KT ầ ườ KT Công nghi pệ

Thi t k  m u công nghi pế ế ẫ ệ Page 15


	BÀI 1: THIẾT KẾ MẪU KHẢO SÁT
	1. Đặc điểm kiểu mẫu
	2. Xây dựng thông số kích thước số đo:
	3. Tính toán dựng hình các chi tiết của sản phẩm
	4. Cắt các chi tiết:

	Bài 2: KHẢO SÁT VÀ HIỆU CHỈNH MẪU
	1. Phương pháp may:
	Nhiệm vụ và nguyên tắc đối với người may mẫu đối:
	2. Kiểm tra, đánh giá và hiệu chỉnh mẫu:

	BÀI 3. THIẾT KẾ BỘ MẪU CHUẨN
	1. Thống kê những thông số cần điều chỉnh
	2. Tính toán thiết kế mẫu chuẩn các chi tiết
	Đối với áo sơm mi:
	3. Cắt các chi tiết
	TÀI LIỆU THAM KHẢO:


